Nowe produkty

BT MonsterMill - TCR TCR

.

— strona 23-27

Frezy wysokowydajne do obrébki tytanu i materiatow zaroodpornych

B MonsterMill - HCR HCR

— strona 28-33

Specjalista do stali hartowanych

= CircularLine - CCR-Ti CCR
Ti

l
A

— strona 46
Frezy trochoidalne do tytanu i materiatéw zaroodpornych
L&A CircularLine - CCR-H CCR
H
— strona 47
Frezy trochoidalne do stali hartowanych
EE MultiChange - Frezy torusowe AL 7
£
Sy

i

Frezy do wysokowydajnej obrébki aluminium

— strona 119

[EM MultiChange - Frezy katowe pcr || PCR

UNI ALU
I

Frez do frezowania wgtebnego PCR teraz réwniez ze ztaczem MultiChange

I RS

— strona 120

D= Frezy tarczowe pitkowe

— strona 228-230



1 Wiertta HSS

2 Wiertta VHM

3 Wiertta z ptytkami
wymiennymi

4 Rozwiertakii pogtebiacze

Wiercenie w petnym materiale i obrébka otworéw

B Narzedzia wytaczarskie

6 Gwintowniki i narzedzia do
wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do
gwintow

Gwintowanie
~

8 Piytki do toczenia gwintéw

s DR R ool et O Narzedzia tokarskie

10 EcoCut

Toczenie

1 1 Narzedzia do toczenia
poprzecznego

1 2 Narzedzia tokarskie
Mini + MiniCut

13 FrezyHss

14 Frezy VHM 14

Frezowanie

15 Frezy na piytki wymienne .

16 Uchwyty narzedziowe

Mocowanie narzedzia

17 Wyposazenie

1 8 Przyktady materiatow i
wykaz numerow artykutow




WNT

Frezy VHM
Wprowadzenie

Spis tresci
Objasnienie symboli 2
Toolfinder 3-5
Wykaz 6-12
Program produktow 13-242
Informacie techniczne
Pomoc w wyborze frezow do tworzyw sztucznych, GFK,
231
CFK
Parametry skrawania 243-355
Zalecane wartosci posuwu 356
Trochoidalne frezowanie rowkow 357
0golne wskazowki 358-362
Powtoki 363

Objasnienie symboli

Typ chwytu

DIN 6535

HAC D3

Typ chwytu
HB O3 yp ey

Dtugosé: bardzo krotki / krotki / Sredni/ diugi /
bardzo dtugi

Centralne chtodzenie wewnetrzne

Boczne chtodzenie wewnetrzne

0anan
" e
vk

a\J L

Faza na narozu

J Ostry

Faza (CHW = szerokosc¢ fazy w mm)

w
J Promien
@

Petny promien

142

WNT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza wydajnosc.

Linia narzedzi WNT Performance obejmuje markowe narzedzia klasy Premium,
odznaczajace sie wyjatkowa wydajnoscia, co czyni je narzedziami do zadan
specjalnych. Jezeli w procesie produkciji najwazniejsze sq wydajnoscé i wynik,
polecamy wybra¢ wtasnie produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

WNT \ Standard

Markowe narzedzia do standardowych zastosowan.

Linia markowych narzedzi WNT Standard wyrdznia sie jakoScig, wydajnoscig
i niezawodnoscia, czym zdobywa sobie zaufanie naszych klientow na catym
Swiecie. W przypadku standardowych zastosowan, sg to narzedzia pierwszego
wyboru, gwarantujace doskonate rezultaty obrobki.

Zastosowanie

HPC | Wysokiwolumen obrébki skrawaniem

HFC | Frezowanie z duzymi posuwami

54-70 . .
HRC Obrobka materiatow hartowanych

Przyktad obrobki

Czerwone strzatki pokazujg mozliwe kierunki dla posuwu

ll0$¢ zebow

Geometria ostrzy
As = Kat linii Srubowej
Vs = Kat natarcia

Frezowanie trochoidalne

Zastosowanie podstawowe

Zastosowanie dodatkowe

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy VHM
Toolfinder

Toolfinder do frezow wysokowydajnych

El Obrébka krawedzi

B Rowek przelotowy

i

cuttingtools.ceratizit.com

ﬂ B Zagiebianie helikoidane ﬂ

ity

Zej$cie po rampie

B Frezowanie trochoidalne

g

Frezowanie 3D

lu

Frezowanie wgtebne

i

1413
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Toolfinder

Toolfinder dla frezow wysokowydajnych

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne

Stopy zarowytrzymate

Stal hartowana < 55 HRC
Stal hartowana > 55 HRC

MonsterMill - SCR

A Specjalista do obrobki stali

HA
o[
CESSSI

MonsterMill - TCR

A Specjalista do obrobki tytanu

TCR

we[ O I3

e
‘.
1L

MonsterMill - PCR

Obrobka krawedzi

v

S-Cut
MonsterMill - SCR
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - ICR
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - SCR
SilverLine

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Str. 13-20

»

w
)
@ 2DC
ZEFP mm

3-6 3-20

Str. 23-27

W@

@DC
zZEFP mm

2-5  2-20

Str. 34-36

A Specjalista do zej$¢ po rampie i frezowania helikoidalnego

A Dostepne warianty; PCR-UNI, PCR-ALU

PCR

¥
i

w[ O [

i
!

14]4

@DC
zZEFP mm
4 5-20

Zagtebianie helikoidalne

7

MCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR

MCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR
AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Zejscie po rampie

=

MCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR

MCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR
AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

MonsterMill - ICR

A Specjalista do obrobki stali nierdzewnych

MonsterMill - HCR

A Specjalista do obrobki wykanczajacej dla materiatow o twardosci

do 70 HRC

8

MonsterMill - MCR

A Specjalista do obrobki zgrubnej

MCR

!ll!!
i

(O T3

Frezowanie 3D

L

MonsterMill - SCR
SilverLine

SilverLine

MonsterMill - SCR
SilverLine

AluLine

MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Str. 21+22

@DC
ZEFP mm

3-5 15-20

Str. 28-33

P v
@DC
ZEFP mm
2-4  0,2-12
Str. 37
@DC
ZEFP mm
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Frezy VHM
Toolfinder
H (6 ]
Rowek przelotowy Frezowanie trochoidalne Frezowanie wgtebne
) g /)
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - ICR CircularLine
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
AluLine CircularLine MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR CircularLine
MonsterMill - TCR
BlueLine CircularLine
CircularLine
CircularLine Str. 38-47 AluLine Str. 48-69

A Specjalista do frezowania trochoidalnego
A Dostepne warianty: CCR-UNI, CCR-AL, CCR-Ti, CCR-H

A Specjalista do obrobki metali niezelaznych

W W n| W

CCR w
VAR
@ o @ o
HB |I:Il ZEFP mm ZEFP mm
4-6 6-20 2-6 3-25
SilverLine Str, 70-81 S-Cut Str. 82-87

A Narzedzie 0 wszechstronnym zastosowaniu A Narzedzie 0 wszechstronnym zastosowaniu, charakteryzujace sie

miekkim cieciem przy niewielkim poborze mocy

T UNI
Ny > » @ _J 14
w[ @ @DC @ @DC
(T Y m MM (O3 MM
B SSSS 3-6 3-25 EESSSS 4-5 3-25
BlueLine Str. 88-113
A Do kazdego rodzaju obrobki stali hartowanych do 65 HRC
o W
H
Do
DG
e B0 [} 2-10 0,1-20

cuttingtools.ceratizit.com 145



Frezy VHM
Wykaz
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Frezy VHM
Wykaz
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Frezy VHM
Wykaz

WNT \ Performance
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Frezy VHM
Wykaz
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Wykaz frezow trzpieniowych

WNT \ Standard
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WNT \ Standard Frezy VHM

Wykaz
Wykaz frezow trzpieniowych, kulistych i torusowych
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Frezy trzpieniowe z zebami do obrdbki zgrubno-wykariczajacej
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Frezy kuliste z zebami do obrobki zgrubne;
WR ) HPC 17
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e 000
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R | 45 625 " 0 om | @ ~ RTCRTY

Frezy kuliste z zebami do obrobki wykariczajace;

W | 2 0220 HPC |l [ 182-187
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w13 w[(O8
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® ¢ O O o
w[ O3
® 6 O @ 0 O
w13 w[O8
® O @ O O O
w3

N 2  01-20 B[] 188-193

N 2 1-12 [ | 194
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Frezy kuliste z zebami do obrobki zgrubne;
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d
"ll
F

|

Frezy torusowe z zebami do obrobki wykarczajacej

W 2 0212 ¢ 203-206
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\
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mC D
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mC T8

® 0O @000
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WNT

Frezy VHM
Wykaz

Wykaz frezow specjalnych
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Frezy do zastosowania przy wysokich posuwach
— N o4 e 2°%%°° W 27
| m 3
Frezy profilowe, zatepiajace i pogtebiajace / Frezy pilnikowe
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w 1 3-6 O 219
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Frezy VHM
Wykaz

WNT \ Standard

Wykaz frezow specjalnych
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy
50
A =320
SCR || 3% @@ 4 || HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
¥~ ZEFP
ﬂ DCONMS :
v \
‘ N -
< L 4
O
DN |
o
5 [ L
LT
& =3 =3 =3 =y
ook = = == ==
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
i3 AN na(_ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ls 52600 ... 52 601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 2,9 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,0 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,5 5 34 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
3,5 8 34 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
4,0 8 38 12 18 18 54 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,0 11 38 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
45 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
5,0 9 48 16 18 18 54 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
5,0 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
55 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
5,5 13 53 19 20 22 58 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
7,0 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
7,0 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
75 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
75 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
8,0 12 7,7 20 23 59 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,0 19 77 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
10,0 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
10,0 | 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
11,0 18 105 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
1,0 | 26 | 105 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
11,5 18 10 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
11,5 | 26 1,0 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
12,0 18 1,5 26 28 73 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
12,0 | 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
14,0 | 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
14,0 | 26 | 135 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
150 | 24 | 145 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
150 | 32 | 145 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
155 | 24 | 150 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
155 | 32 | 150 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
Stal [} [} ) )
Stal nierdzewna ¢} ° ¢} o
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne o o o )
Stopy zaroodporne o o o o
Materiaty hartowane e) o o) o)
1) Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkow i frezowanie krawedzi! — V,/f, strona 244+245
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy
3
SCR | 738 @@ %q HPC || ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
7 |
| L
< 4
—O
DN |
o
g, [
¥ 5
ShDoRe = = = S
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a8 he([O 3 a3 we((0 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ls 52600 ... 52601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16,0 | 24 | 155 32 35 83 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
16,0 | 24 | 155 32 35 83 16 0,20 5 188,60 161 " 183,60 161 "
16,0 | 32 | 155 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 » 18360 161
16,0 | 32 | 155 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
170 | 27 | 16,5 | 32 34 37 85 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
17,0 | 32 | 16,5 | 48 50 52 100 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5 255,70 181 » 25570 181 Y
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 255,70 181 " 25570 181 "
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
19,0 | 30 | 185 | 38 40 43 93 20 0,30 4 274,50 190 274,50 190
19,0 | 38 | 185 | 48 50 54 104 20 0,30 4 274,50 190 274,50 190
195 | 30 | 190 | 38 40 43 93 20 0,30 4 274,50 195 274,50 195
195 | 38 | 190 | 48 50 54 104 20 0,30 4 274,50 195 274,50 195
20,0 | 30 | 195 40 43 93 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
20,0 | 30 | 195 40 43 93 20 0,30 5 289,90 201 " 289,90 201 Y
20,0 | 38 | 195 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201 » 289,90 201 "
20,0 | 38 | 195 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
Stal ° ° ° °
Stal nierdzewna (o) ° o o
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne o o o o
Stopy zaroodporne o o o o
Materiaty hartowane o o o [¢)
1) Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkow i frezowanie krawedzi! — v, /f, strona 244+245
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy

SCR Af?’g @@ /R % HPC || [ Ti1200
V=7 ZEFP b

DCONMS

i
v
Y

f— LPRU
O
Z

7

OAL

» I o
S

z i )
IO
CHW CESS=3
DIN 6527
e[ O[3
V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Nr artykutu
ls 52 606 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 2,9 14 20 22 58 6 0,07 4 50,81 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 50,81 040
5 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 51,58 050
6 13 58 20 22 58 6 0,07 4 50,03 060
8 19 77 25 28 64 8 0,12 4 65,47 080
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 84,20 100
12 26 15 35 39 84 12 0,20 4 133,30 120
14 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 184,10 140
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 226,00 160
18 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 313,00 180
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 362,70 200
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana o

— v, /f, strona 244+245
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy
_35°
SCR || 738 @@ %T HPC || [T Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
7 \
‘ N -
<
— O
DN } A
o
5, [
L A
% =3 C=Y
_
~lpo ko
CHW CCE=SSS3 CESSS=3
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
(a3 (O3
V2 V2
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
ls 52604 ... 52 605 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR
3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 48,28 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 48,28 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 49,26 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 47,83 060
8 12 7 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080
8 12 7 30 32 68 8 0,12 4 63,26 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 81,78 100
12 18 15 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 129,00 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 17410 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 Y
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 210,50 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 221,50 161 Y
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 25570 181 Y
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 298,80 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 31410 181
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 335,10 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 351,60 201 Y
Stal ° °
Stal nierdzewna ¢} (¢}
Zeliwo ° °
Metale niezelazne ¢} o
Stopy zaroodporne o o
Materiaty hartowane o) o)
1) Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkow i frezowanie krawedzi! — v, /f, strona 244-247

14|16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
_35°
SCR || 738 @@ ) || Hpe || [ Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

S 2
le}
DN
o
% /] T o
=
% |
DC,| [
RE CESS=3
Norma zaktadowa
e[ O[3
V2
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Nr artykutu
ls 52 607 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 47,94 050
5 0,50 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 051
5 1,00 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 46,29 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 46,29 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 46,29 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 080
8 0,50 19 7 25 28 64 8 4 61,71 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 082
8 2,00 19 77 25 28 64 8 4 61,71 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 100
10 | 050 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 101
10 1,00 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 102
10 1650 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 103
10 | 200 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 104
12 | 020 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 120
12 | 0,50 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 121
12 1,00 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 122
12 150 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 123
12 | 200 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 124
14 1,00 | 26 13,5 35 39 84 14 4 164,20 140
16 | 0,30 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 160
16 | 0,50 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 161
16 1,00 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 162
16 | 200 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 163
16 | 400 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 164
20 | 0,30 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 200
20 | 0,50 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 201
20 1,00 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 202
20 | 2,00 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 203
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo -
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne o
Materiaty hartowane o)

— V,/f, strona 244+245
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy

50
A=32
SCR || =38 % %q HPC ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 71 zere
ﬂ DCONMS :
s |
ﬂ S
<
O
DN |
o
5 [ L
LT
% =3 =3 =3 C=Y
~hoofe = = = CES
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Norma zaktadowa
i3 I8 he((0 T3 a3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ls 52608 ... 52608 ... 52608 ... 52 608 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 55,55 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 55,55 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 62,93 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 53,68 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 53,68 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 61,16 062
8 12 7 20 23 59 8 0,12 6 71,42 080
8 19 7 25 28 64 8 0,12 6 71,42 081
8 19 7 30 32 68 8 0,12 6 80,79 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 93,35 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 93,35 101 93,35 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 104,60 102
12 18 15 26 28 73 12 0,20 6 147,80 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 147,80 121 147,80 123
12 26 1,5 45 48 93 12 0,20 6 164,20 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 234,80 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 234,80 161 234,80 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 271,10 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 361,50 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 361,50 201 361,50 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 432,10 202
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna ¢) o) ) o)
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne (o) o o) o)
Stopy zaroodporne e) o) o) o)
Materiaty hartowane o o o o

— v,/f, strona 244-247
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez z czotem kulistym

A Kontur promieniowy: -0,015 mmdla @ < 6,0 mm/-0,02 mmdla @> 6,0 mm

A3 )
SCR || - 38 @@ —|| HpPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2
V= | zere

A

DCONMS

i
v
ﬂ

=
le}
=3 =3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a8 N Ha__ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ls 52 611 ... 52611 ... 52612 ... 52612 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 5 29 9 14 14 50 6 3 51,91 030
3 8 29 14 20 22 58 6 3 54,01 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 54,01 040
4 8 3,8 12 18 18 54 6 3 51,91 040
5 13 48 19 20 22 58 6 3 54,89 050
5 9 48 16 18 18 54 6 3 52,90 050
6 10 58 16 18 54 6 4 51,25 060 51,25 061
6 13 58 20 22 58 6 4 53,24 060 53,24 061
8 19 7 25 28 64 8 4 70,76 080 70,76 081
8 12 7 20 23 59 8 4 68,11 080 68,11 081
10 22 9,5 30 33 73 10 4 92,25 100 92,25 101
10 15 9,5 24 27 67 10 4 88,84 100 88,84 101
12 26 15 35 39 84 12 4 145,50 120 14550 121
12 18 11,5 26 28 73 12 4 140,00 120 140,00 121
16 32 15,5 40 45 93 16 4 231,50 160 231,50 161
16 24 15,5 32 35 83 16 4 223,80 160 223,80 161
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna o) o) ) )
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne (o) o) o) o)
Stopy zaroodporne ¢) o ) )
Materiaty hartowane o o o [e)

— v /f, strona 244+245
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez czotowo torusowy

A 14, = promien kata do zaprogramowania

A=45° <60 , , , ,
SCR |- 7 @@ %T % HPC || HRe J Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

ZEFP

éﬁ/ DCONMS

i
v
ﬂ

=3
= = —— ——
CIsSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LPR do uchwytu DIN 6535 HB ml 3 [ O 3 I8 we[ O 3
V2 V2 V2 V2
DC .04 APMX| DN | LH | LPR | OAL DCONMS 5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
I I tnaks. 52609 ... 52609 ... 52610 ... 52610 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,4 3 2,9 |14,00| 21 57 | 20 6 010 | 4 101,50 030 101,50 031
4 0,5 4 3,8 [18,00| 21 57 | 20 6 015 | 4 104,00 040 104,00 041
5 0,6 5 48 118,00| 21 57 | 20 6 0,20 4 115,80 050 115,80 051
6 08 | 13 | 58 |[19,90| 21 57 | 20 6 020 | 4 105,40 060 105,40 061
8 10 | 19 | 77 2485 27 | 63 | 25 8 030 4 121,30 080 121,30 081
8 10 | 19 | 77 (2985 32 | 68 | 30 8 030 4 143,30 080 143,30 081
10 | 1,2 | 22 | 95 |2975| 32 | 72 | 30 10 040 | 4 143,30 100 143,30 101
10 | 1,2 | 22 | 95 34,75 40 | 80 | 35 10 040 | 4 152,10 100 152,10 101
12 | 16 | 26 | 11,5 |3475| 38 | 83 | 35 12 040 | 4 183,00 120 183,00 121
12 | 16 | 26 | 11,5 (44,75 47 | 93 | 45 12 040 | 4 199,50 120 199,50 121
16 | 2,2 | 32 | 155 (39,75 44 | 92 | 40 16 050 | 4 287,70 160 287,70 161
16 | 22 | 32 | 155 |54,75| 60 | 108 | 55 16 050 | 4 303,10 160 303,10 161
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne (o) (o) o) o
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane o o ) o

— v, /f, strona 248-251
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy
_40°
ICR 3;‘:’3 @@ %F HPC || [T Ti1500 Ti1500 Ti1500

ZEFP

DCONMS

i
v
Y

i 4

- 2
—O
DN } ‘ : ' “@
o i /4
5 [ L
LT
% =3 =3 C=Y
m m
~lpo ko
DIN 6527 Norma zaktadowa Norma zaktadowa
we(O 3 w3 ] (O3
Vi Vi Vi
DC. |APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ls 52784 ... 52784 ... 52784 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,5 2,3 14 6 14 21 57 6 0,04 3 56,76 017
2,0 3,0 19 8 15 21 57 6 0,04 3 56,76 022
2,5 3,8 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 56,76 027
3,0 50 29 14 18 21 57 6 0,07 8 55,66 032
3,0 8,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 59,63 034
3,0 50 29 19 23 26 62 6 0,07 3 59,63 036
4,0 8,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 56,76 042
4,0 1,0 | 38 18 20 21 57 6 0,07 8 60,62 044
4,0 8,0 3,8 23 25 26 62 6 0,07 3 60,62 046
5,0 9,0 438 19 20 21 57 6 0,12 3 57,76 052
50 | 130 | 48 19 20 21 57 6 0,12 3 61,61 054
5,0 9,0 48 24 25 26 62 6 0,12 3 61,61 056
6,0 | 100 | 58 20 21 57 6 0,12 4 58,64 062
6,0 | 130 | 58 20 21 57 6 0,12 4 62,49 064
6,0 | 100 | 58 25 26 62 6 0,12 4 62,49 066
8,0 | 120 7 25 27 63 8 0,12 4 69,33 082
8,0 | 19,0 77 25 27 63 8 0,12 4 73,07 084
8,0 | 120 7.7 30 32 68 8 0,12 4 72,08 086
10,0 | 150 | 9,5 30 32 72 10 0,20 4 88,39 102
10,0 | 220 | 95 30 32 72 10 0,20 4 9412 104
10,0 | 150 | 9,5 35 40 80 10 0,20 4 9412 106
12,0 | 18,0 | 11,5 35 38 83 12 0,20 4 117,90 122
12,0 | 26,0 | 11,5 35 38 83 12 0,20 4 124,60 124
12,0 | 18,0 | 11,5 45 48 93 12 0,20 4 126,80 126
14,0 | 21,0 | 135 35 38 83 14 0,20 4 162,00 142
14,0 | 26,0 | 13,5 35 38 83 14 0,20 4 170,90 144
14,0 | 21,0 | 13,5 50 54 99 14 0,20 4 183,00 146
16,0 | 24,0 | 155 40 44 92 16 0,20 4 194,00 161
16,0 | 24,0 | 155 40 44 92 16 0,20 5 201,80 162 "
16,0 | 32,0 | 155 40 44 92 16 0,20 4 203,80 163
16,0 | 32,0 | 155 40 44 92 16 0,20 5 216,00 164 "
16,0 | 24,0 | 155 55 60 108 16 0,20 4 216,00 165
16,0 | 24,0 | 155 55 60 108 16 0,20 5 222,60 166 "
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 4 250,20 181
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 5 264,60 182 "
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 4 266,80 183
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 5 278,80 184 Y
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 4 287,70 185
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 5 302,00 186 "
20,0 | 30,0 | 195 50 54 104 20 0,30 4 292,00 201
20,0 | 30,0 | 19,5 50 54 104 20 0,30 5 306,40 202 "
20,0 | 38,0 | 195 50 54 104 20 0,30 4 308,60 203
20,0 | 38,0 | 19,5 50 54 104 20 0,30 5 325,10 204 "
20,0 | 30,0 | 195 70 76 126 20 0,30 4 327,30 205
20,0 | 30,0 | 19,5 70 76 126 20 0,30 5 343,80 206 "
Stal o) o )
Stal nierdzewna ) ) )
Zeliwo o o o
Metale niezelazne o o o
Stopy zaroodporne ) ) )
Materiaty hartowane o) o) )
1) Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkow i frezowanie krawedzi! — v,/f, strona 252-257
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy

A zosiowym kanatem chtodzacym

40°
\=32
ICR || " %5 @@ %q m HPC ) Ti1500

ZEFP

DCONMS

i
v
v

“—LPR
g L
OAL
SN

N f o
S E
g | =)
u .
Do _
CHW CESSSS
DIN 6527
w3 3
Vi
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS. | CHW | ZEFP Nr artykutu
ls 52786 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 65,36 034
4 1 38 18 20 21 57 6 0,07 3 66,34 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 67,34 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 68,22 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 80,02 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 101,90 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 135,50 124
14 26 135 | 35 38 83 14 0,20 4 198,30 144
16 32 155 | 40 44 92 16 0,20 4 233,60 163
16 32 155 | 40 44 92 16 0,20 5) 24580 164 Y
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 308,60 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5) 325,10 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 365,90 203
20 38 195 | 50 54 104 20 0,30 5 382,40 204 Y
Stal o)
Stal nierdzewna °
Zeliwo o
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne ®
Materiaty hartowane o
1) Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkow i frezowanie krawedzi! — v,/f, strona 252-255
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

5

DCONMS

OAL
%
||| O F

DN
PRFRAD3
> I F i E
X O4
>
e
=3 =3 =3 =3
~Fpofe =] = = =
CESSSS
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
(a3 w3 3 (O3 w3 3
[NEW R [NEW [ [ NEW R [NEW
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 01 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
5 01 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
6 01 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 08000"
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 100007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 120007
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
Stal
Stal nierdzewna o o) [e) )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ° ° ) )
Stal hartowana
1) Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkow i frezowanie krawedzi! - v,/f, strona 258+259

cuttingtools.ceratizit.com 14123
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o
DN ‘
PRFRAD3 )
> ?—{ i E /
X d4 /
>
& /
A
CESSSS CESS=S
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
(O3 (O 3 (O T8 (O3
(NEW T 0= vi 0= vi 0= vi
DC. | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4 04 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 02 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 110 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 05 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 08 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 05 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 04 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 06 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 08 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 15 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 10 [ 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 10 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 12 | 210 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 1,5 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 10 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 1,5 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 220 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 10 | 220 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 | 220 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 1,5 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 10 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 1,5 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Stal
Stal nierdzewna o) o o o
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ) ) o) o)

Stal hartowana
— V,/f, strona 258+259

14|24 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

-
<
o)
DN i
PRFRAD3 /
?—{ i E /
X 4 7
=
o v
<
_ _
A
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
w3 W[ [ e[ O T8 [ ]38
(NEW T 0= vi 0= vi 0= vi
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52 508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12

141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140

12 05 | 26,0 38 83 12 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12030 109,00 12030

14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 20 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 30 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 40 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 20 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 30 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 40 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140

16 1,0 | 36,0 44 92 16 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 360 44 92 16 167,50 16020 184,10 16020
16 2,5 | 36,0 44 92 16 167,50 16025 184,10 16025
16 30 | 36,0 44 92 16 167,50 16030 184,10 16030
16 3,2 | 36,0 44 92 16 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 171,60 16040 188,10 16040

18 10 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 20 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 30 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 40 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18

298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

20 20 | 410 54 | 104 20 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 41,0 54 | 104 20 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20050 258,40 20050
20 63 | 41,0 54 | 104 20 241,40 20063 261,80 20063

20 1,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20

326,50 20110 346,80 20110
326,50 20120 346,80 20120
329,50 20130 349,90 20130
329,50 20140 349,90 20140

AREPRERRPRARDRREARPRREAERDRRADRRERREAERRERREDRRRADRERERDRREREDRERDESRDS

Stal

Stal nierdzewna o fe) o o
Zeliwo

Metale niezelazne

Stopy zaroodporne ) ) o o

Stal hartowana
— v,/f, strona 258+259

cuttingtools.ceratizit.com 14125



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez z czotem kulistym
TCR ng @@ %K U DPX52S DPX52S

ZEFP

@/ DCONMS

- <
CESSSY ESSST

<7LPR§
a4
«—— APMX
OAL
nann
P
i
I em

P DC 4 Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
(a3 w0 J3 w3 ] (O3
0= vi (NEW I (NEW I NEW

DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 513 ... 52514 ... 52 513 ... 52514 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000
Stal
Stal nierdzewna ° ) ) )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ) ) ) ®

Stal hartowana
— v,/f, strona 260+261

14|26 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez czotowo torusowy
A 14, = promien kata do zaprogramowania
A APMXnie odpowiada maksymalnej gtebokosci skrawania
TCR Czlg 4 || HPC || [T DPX52S DPX525
ZEFP
DRAGONSKIN
Q/ DCONMS
,+ ‘ l
|
\ .
\
\ <
| (@)
SINER VA T )
-l
35 ‘a
o -l A
<
v =
—oe
CESSS3 CESSS3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
(a3 e[ O3 I3 e[ O[3 e[ O[3
(NEW R (NEW IR (NEW IR NEW I
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
3 52 511 ... 52 512 ... 52511 ... 52512...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 2,5 3,6 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 0,5 35 46 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 35 4,6 28 64 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 35 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 35 5,2 28 64 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 2,0 68 | 110 | 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 | 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Stal
Stal nierdzewna ) ) ) ®
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ° ° ) )

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f,strona 260+261
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez do obrobki wykarczajacej z promieniem naroza

A Kontur promieniowy: +/- 0,01 mm

A T,=maks. gtebokosc¢ wejscia

A DCTolerancja
do@6mm:0/-0,01 mm
od@6mm:0/-0,02mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR || '3 I 'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS
\
\
\
\
\
LS <
i O
DN
e
-t
X T
> -
o
<
)
wal T8 wal T3
[ED vi  EEW v
DC | RE |APMX| DN | LH OAL |DCONMS 45 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
o° Ty 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 005 05 05 | 30 | 48 4 25xDC | 2 51,26 30205
02 | 005| 05 | 018 | 10 | 30 | 48 4 5xDC 2 51,26 40205
0,3 | 005| 06 | 027 | 1,0 | 30 | 48 4 3,3xDC | 2 48,58 30305
0,3 [ 005| 06 | 027 | 20 | 30 | 48 4 6,7xDC | 2 48,58 40305
04 005 07 [035] 1,0 | 30 | 48 4 25xDC | 2 48,58 30405
04 [ 005| 07 [035| 20 | 30 | 48 4 5xDC 2 48,58 40405
04 005 07 [035] 30 | 30 | 48 4 75xDC | 2 48,58 50405
05 | 005| 07 [045| 1,0 | 30 | 48 4 2xDC 2 47,20 30505
05 005 07 [ 045| 20 | 30 | 48 4 4xDC 2 47,20 40505
05 005| 07 | 045| 25 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 50505
055 005 07 | 045| 30 | 30 | 48 4 6xDC 2 47,20 60505
055 [ 005| 07 [ 045| 40 | 30 | 48 4 8xDC 2 47,20 70505
0,6 005 08 [ 055| 20 | 30 | 48 4 3,3xDC | 2 45,92 30605
0,6 [ 005| 08 [055| 30 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 40605
0,6 [ 005| 08 |055| 45 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50605
06 [ 005| 08 | 055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 30605
0,8 1 005| 10 | 075| 20 | 30 | 48 4 25xDC | 2 45,92 30805
0,8 [ 005| 10 | 075 | 40 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 40805
0,8 005 10 | 075| 60 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50805
0,8 [ 005| 10 | 075 | 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,36 30805
0,8 | 005| 10 | 075|100 | 30 | 48 4 125xDC| 2 47,36 40805
1,0 | 010 | 1,5 | 095| 2,0 | 30 | 48 4 2xDC 4 51,98 31001
1,0 | 010 | 1,5 | 095 | 40 | 30 | 48 4 4xDC 4 53,08 41001
1,0 | 010 | 1,5 | 095| 6,0 | 30 | 48 4 6xDC 4 53,08 51001
1,0 1010 | 1,5 | 095| 80 | 30 | 48 4 8xDC 4 54,42 61001
1,0 | 010 | 1,5 | 095|100 | 30 | 48 4 10xDC | 4 54,42 31001
1,0 | 010 | 15 | 095|140 | 30 | 48 4 14xDC | 4 54,42 41001
1,5 | 010 | 20 | 145 | 40 | 30 | 48 4 2,7xDC | 4 52,80 31501
1,5 | 010 | 20 | 145| 6,0 | 30 | 48 4 4xDC 4 54,00 41501
1,5 | 010 | 2,0 | 145|100 | 30 | 48 4 6,7xDC | 4 54,00 51501
1,5 1010 | 2,0 | 145|120 | 30 | 48 4 8xDC 4 55,18 61501
1,5 | 010 | 2,0 | 1,45| 150 | 30 | 60 4 10xDC | 4 55,86 31501
1,5 | 010 | 2,0 | 1,45]200| 30 | 60 4 13,3xDC| 4 57,22 41501
2,0 020 25 | 1,90 | 40 | 30 | 48 4 2xDC 4 52,80 32002
20 1020 25 | 1,90 | 60 | 30 | 48 4 3xDC 4 54,00 42002
2,0 020 25 | 190 | 80 | 30 | 48 4 4xDC 4 54,00 52002
2,0 1020| 25 (190|100 | 30 | 48 4 5xDC 4 54,00 62002
2,0 1020| 25 1,90 | 120 | 30 | 48 4 6xDC 4 55,18 72002
2,0 1020 25 | 190|160 | 30 | 60 4 8xDC 4 55,86 82002
2,0 1020 25 | 190|200 | 30 | 60 4 10xDC | 4 57,22 32002
2,0 1020| 25 (190|250 30 | 60 4 125xDC| 4 57,22 42002
3,0 (020 35 (290 | 80 | 30 | 60 6 2,7xDC | 4 60,32 33002
Stal (¢} o
hartowane <45 HRC (¢} o
hartowane 46-55 HRC o o
hartowane 56-60 HRC ° °
hartowane 61-65 HRC ° °
hartowane 65-70 HRC o °
— v,/f, strona 264-269

14]28 Ciag dalszy na nastepnej stronie  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez do obrobki wykanczajacej z promieniem naroza

A Kontur promieniowy: +/- 0,01 mm

A T,=maks. gtebokosc¢ wejscia

A DCTolerancja
do@6mm:0/-0,01 mm
od@6mm:0/-0,02mm

\=30° @@ V) |l54-70
HCR || '3 I'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS
\
\
\
\
\
g <
i O
DN
e
-t
X T
> -
o
<
)
wal T8 wal T3
[ED vi  EEW v
DC | RE |APMX| DN | LH OAL |DCONMS 45 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
o° Ty 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3,0 020 35 (290|120 | 30 | 60 6 4xDC 4 61,64 43002
3,0 020 35 290|160 | 30 | 60 6 53xDC | 4 61,64 53002
3,0 020 35 290|200 | 30 | 70 6 6,7xDC | 4 62,76 63002
3,0 020 35 (290|240 | 30 | 70 6 8xDC 4 64,22 73002
40 020 | 45 [ 390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34002
40 [ 020 | 45 [ 390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44002
40 | 020 | 45 [ 390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54002
4,0 | 020 | 45 [390|20,0/| 30 | 70 6 5xDC 4 65,44 64002
4,0 020 | 45 390|240 | 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74002
4,0 020 | 45 390|280 | 30 | 70 6 7xDC 4 66,86 84002
4,0 1050 | 45 [ 390| 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34005
4,0 1050 | 45 390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44005
4,0 1 050 | 45 390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54005
4,0 | 050 | 45 [390|200/| 30 | 70 6 5xDC 4 65,44 64005
4,0 1 050 | 45 390|240 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74005
4,0 | 050 | 45 390|280 | 30 | 70 6 7xDC 4 66,86 84005
4,0 | 1,00 | 45 [ 390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34010
4,0 | 1,00 | 45 [ 390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44010
4,0 | 1,00 | 45 [ 390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54010
4,0 | 1,00 | 45 [ 390|200 | 30 | 70 6 5xDC 4 65,44 64010
4,0 | 1,00 | 45 [ 390|240 | 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74010
4,0 | 1,00 | 45 [ 390|280 | 30 | 70 6 7xDC 4 66,86 84010
6,0 1 020 | 65 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36002
6,0 | 020 | 65 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46002
6,0 1 020 | 65 | 590 | 20,0 60 6 3,3xDC | 4 68,48 56002
6,0 | 050 | 65 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36005
6,0 | 050 | 65 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46005
6,0 | 050 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 3,3xDC | 4 68,48 56005
6,0 | 1,00 | 65 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36010
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46010
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 3,3xDC | 4 68,48 56010
8,0 | 050 | 85 | 7,90 | 16,0 60 8 2xDC 4 84,00 38005
8,0 | 050 | 85 | 7,90 | 40,0 80 8 5xDC 4 89,20 48005
8,0 | 1,00 | 85 | 7,90 | 16, 60 8 2xDC 4 84,00 38010
8,0 | 1,00 | 85 | 7,90 | 40,0 80 8 5xDC 4 89,20 48010
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC 4 105,30 10005
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 4 112,40 10105
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC 4 105,30 10010
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 4 112,40 10110
12,0 | 1,00 | 12,5 | 11,90 | 24,0 70 12 2xDC 4 136,20 12010
12,0 [ 1,00 | 12,5 | 11,90 40,0 90 12 3,3xDC | 4 145,90 12110
Stal o (¢}
hartowane <45 HRC o o
hartowane 46-55 HRC o o
hartowane 56-60 HRC ° °
hartowane 61-65 HRC ° °
hartowane 65-70 HRC o °
— v,/f, strona 264-269

cuttingtools.ceratizit.com 14129



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez do obrobki wykarczajacej z promieniem naroza

A Kontur promieniowy: +/- 0,02 mm

A T,=maks. gtebokosc¢ wejscia

A DCTolerancja
do@6mm:0/-0,01 mm
od@6mm:0/-0,02mm

A= 50° V) | 5410
HCR y=-15° @@ || HRC J DPX62U DPX62U

ZEFP

ﬂ DCONMS

OAL
o)
g 2
| - H
g
o)
T &
[ Wg

5 I
<
»L B e
DC-+ RE E—
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
e[ T3 a8
0Em v [Ed v
DC | RE |APMX| DN | LH OAL | DCONMS s ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
o° T 53605 ... 53 606 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
1 (003 2 30 | 48 4 2xDC | 4 55,36 410
1 [003| 3 [095]| 4 30 | 48 4 3xDC | 4 66,84 410
2 |003| 6 | 190 | 8 30 | 48 4 3xDC | 4 67,74 420
2 003 4 30 | 48 4 2xDC | 4 56,28 420
3 |003| 6 30 | 60 6 2xDC | 4 65,18 030
3 |003| 9 |290| 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 77,82 030
4 |005| 8 30 | 60 6 2xDC | 4 68,68 040
4 |005| 12 [390| 16 | 30 | 60 6 3xDC | 4 79,68 040
6 | 005 12 60 6 2xDC | 4 65,92 060
6 |005| 18 [590| 24 60 6 3xDC | 4 77,82 060
8 |005| 16 60 8 2xDC | 4 96,16 080
8 |005| 24 |790| 32 70 8 3xDC | 4 109,90 080
10 | 0,05 | 20 70 10 2xDC | 4 116,40 100
10 | 0,05 | 30 |[990| 40 80 10 3xDC | 4 132,80 100
12 | 005 | 24 70 12 2xDC | 4 131,90 120
12 | 0,05 | 36 |[11,90| 44 90 12 3xDC | 4 152,10 120
Stal ) o
hartowane <45 HRC ) o
hartowane 46-55 HRC o o
hartowane 56-60 HRC ) )
hartowane 61-65 HRC ® )
hartowane 65-70 HRC ) )

— v, /f, strona 270
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez z czotem kulistym
A Kontur promieniowy: 0,01 mm
A T,=maks. gtebokosc¢ wejscia
A DCTolerancja
do@6 mm:0/-0,01 mm
od@6mm:0/-0,02mm
HCR || 1% @9 NI o DPX62U DPXG2U
¥=-3° .|| HRC
ZEFP
RAGONSKIN RAGONSKIN
|7 s D
|
|
|
|
|
|
|
! —
J«“ Z

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

ji

9
2

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

w8 a3

0Ed v [E v
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
o° T 53600 ... 53601 ...

mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR

02 | 05 05 | 30 | 48 4 25xDC| 2 51,26 302

02 | 05 |018 | 1,0 | 30 | 48 4 5xDC 2 51,26 402

03 |05 027 10 | 30 | 48 4 33xDC| 2 48,58 303

03 | 05 (027 | 20 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 48,58 403

04 | 05 035 10 | 30 | 48 4 25xDC| 2 48,58 304

04 | 05 |035| 20 | 30 | 48 4 5xDC 2 48,58 404

04 | 05 035 30 | 30 | 48 4 75xDC| 2 48,58 504

05 | 05 045 1,0 | 30 | 48 4 2xDC 2 47,20 305

05 | 05 |045| 20 | 30 | 48 4 4xDC 2 47,20 405

05 | 05 045 25 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 505

05 | 051|045 30 | 30 | 48 4 6xDC 2 47,20 605

05 | 05 045 40 | 30 | 48 4 8xDC 2 47,20 705

06 | 06 | 055| 20 | 30 | 48 4 33xDC| 2 47,20 306

06 | 06 | 055 30 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 406

06 | 06 | 055 45 | 30 | 48 4 75xDC| 2 47,20 506

06 | 06 |055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,20 306

08 | 1,0 | 075 | 20 | 30 | 48 4 25xDC| 2 4592 308

08 | 10 | 075 40 | 30 | 48 4 5xDC 2 4592 408

08 | 10 (075 | 60 | 30 | 48 4 75xDC| 2 45,92 508

08 | 1,0 | 075 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 4592 308

08 | 1,0 | 075|100 30 | 48 4 12,5xDC| 2 45,92 408

10 | 15 | 095 20 | 30 | 48 4 2xDC 2 4438 310

10 | 1,5 (095 | 40 | 30 | 48 4 4xDC 2 4438 410

1,0 | 1,5 [ 095 | 6,0 | 30 | 48 4 6xDC 2 4438 510

10 | 15 [095| 80 | 30 | 48 4 8xDC 2 4438 610

1,0 | 1,5 [ 095 | 10,0 | 30 | 48 4 10xDC | 2 4438 310

10 | 1,5 (095|140 | 30 | 48 4 14xDC| 2 4576 410

1,5 | 1,5 | 145 | 40 | 30 | 48 4 2,7xDC| 2 45,10 315

1,5 | 15 [ 145| 60 | 30 | 48 4 4xDC 2 4510 415

1,5 | 1,5 | 145 | 80 | 30 | 48 4 53xDC| 2 45,10 515

1,5 | 1,5 | 1451100 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 4510 615

1,5 | 1,5 [ 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 2 4592 315

1,5 | 1,5 | 1451200 | 30 | 60 4 13,3xDC| 2 46,56 415

20 | 25 190 40 | 30 | 48 4 2xDC 2 4510 320
Stal ) o
hartowane <45 HRC ) fe)
hartowane 46-55 HRC ) o
hartowane 56-60 HRC ) )
hartowane 61-65 HRC ) )
hartowane 65-70 HRC ) )

— v,/f, strona 262+263
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez z czotem kulistym

A Kontur promieniowy: 0,01 mm

A T,=maks. gtebokosc¢ wejscia

A DCTolerancja
do@6mm:0/-0,01 mm
od@6mm:0/-0,02mm

HCR sjg @9 /B 5|-A|'F_gz;0 U DPX62U DPX62U

AN
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|7 s Dracosan
I
i
i
I
i
i
i K
I
i o =
<
ol o

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

o

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

w8 a3

0Ed v [E v
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
o° T 53600 ... 53601 ...

mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR

20 | 25 | 190 | 60 | 30 | 48 4 3xDC 2 4510 420

20 | 25 | 190 80 | 30 | 48 4 4xDC 2 45,10 520

20 | 25 | 190|100 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 620

20 | 25 | 190|120 | 30 | 48 4 6xDC 2 4592 720

20 | 25 | 190|160 | 30 | 60 4 8xDC 2 46,66 820

20 | 25 | 190200 30 | 60 4 10xDC | 2 48,14 320
20 | 25 | 190|250 30 | 60 4 12,5xDC| 2 48,14 420
30 | 35 /1290 80 | 30 | 60 6 27xDC| 2 48,58 330

30 | 35 (290|120 | 30 | 60 6 4xDC 2 48,58 430

30 | 35 290160 | 30 | 60 6 53xDC| 2 48,58 530

30 | 35 (290200 30 | 70 6 6,7xDC| 2 49,70 630

30 | 35 1290|240 30 | 70 6 8xDC 2 51,14 730

40 | 45 390 80 | 30 | 60 6 2xDC 2 48,58 340

40 | 45 1390|120 30 | 60 6 3xDC 2 48,58 440

40 | 45 1390|160 | 30 | 60 6 4xDC 2 48,58 540

40 | 45 390|200 30 | 70 6 5xDC 2 49,70 640

40 | 45 1390|240 30 | 70 6 6xDC 2 51,14 740

40 | 45 390|280 30 | 70 6 7xDC 2 51,14 840

6,0 | 65 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 2 48,58 360

6,0 | 65 | 590 | 16,0 60 6 2,7xDC| 2 48,58 460

6,0 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC| 2 48,58 560

8,0 | 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC 2 72,32 380

8, 85 | 790 | 40,0 80 8 5xDC 2 77,54 480

10,0 | 10,5 | 9,90 | 20,0 | 30 | 70 10 2xDC 2 85,34 100

10,0 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 2 92,52 101

12,0 | 12,5 | 11,90 | 24,0 75 12 2xDC 2 113,50 120

12,0 | 12,5 [ 11,90 40,0 90 12 3,3xDC| 2 121,20 121
Stal ) o
hartowane <45 HRC o) o
hartowane 46-55 HRC o o
hartowane 56-60 HRC ) )
hartowane 61-65 HRC ) )
hartowane 65-70 HRC ) )

— v,/f, strona 262+263
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez z czotem kulistym

A Kontur promieniowy: 0,01 mm

A T,=maks. gtebokosc¢ wejscia

A DCTolerancja
do@6mm:0/-0,01 mm
od@6mm:0/-0,02mm

HCR $i3§ @@ 4 N SFAIfF_iZ:O ) DPX62U

ZEFP

@/ DCONMS

e

OAL
v
i
2
z

|
DN, 1l o
g 3
/] %
DC
Norma zaktadowa
a8
(NEW T
DC |APMX| DN | LH OAL [DCONMS ;s ZEFP Nr artykutu
o° T 53602 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 35| 29 8 30 | 60 6 2,7xDC| 4 55,54 330
3 3529 | 12 | 30 | 60 6 4xDC | 4 5554 430
3 35 (29| 16 | 30 | 60 6 53xDC| 4 55,54 530
3 35 (29| 20 | 30 | 70 6 6,7xDC| 4 56,68 630
3 35 (29| 24 | 30 | 70 6 8xDC | 4 58,08 730
4 45 | 39 8 30 | 60 6 2xDC | 4 57,02 340
4 45 139 | 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 58,04 440
4 45 139 | 16 | 30 | 60 6 4xDC | 4 58,04 540
4 45 139 | 20 | 30 | 70 6 5xDC | 4 59,16 640
4 45 | 39 | 24 | 30 | 70 6 6xDC | 4 60,58 740
4 45 139 | 28 | 30 | 70 6 7xDC | 4 60,58 840
6 65 | 59 | 12 60 6 2xDC | 4 60,50 360
6 65 | 59 | 16 60 6 2,7xDC| 4 62,62 460
6 65 | 59 | 20 60 6 3,3xDC| 4 62,62 560
8 85 | 79 | 16 60 8 2xDC | 4 79,68 380
8 85 | 79 | 40 80 8 5xDC | 4 84,86 480
10 | 105 99 | 20 70 10 2xDC | 4 94,34 100
10 | 10,5 9,9 | 40 90 10 4xDC | 4 101,60 101
12 | 125|119 | 24 75 12 2xDC | 4 124,20 120
12 | 125 | 11,9 | 40 90 12 3,3xDC| 4 131,90 121
Stal o
hartowane < 45 HRC o
hartowane 46-55 HRC o
hartowane 56-60 HRC )
hartowane 61-65 HRC )

hartowane 65-70 HRC )
— v /f, strona 271

cuttingtools.ceratizit.com 14|33



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez do frezowania wgtebnego z promieniem naroza
=38, @@
Tf,{ﬁ g 4 || #pe || B0 APAT2S APAT2S APAT2S
s ZEFP
jﬂr ﬂ DCONMS
\
A |
‘S é o
DN ‘ I
o
o %7 T
E sy sy -]
<
J J J —— = —
I CESSS3 CCE=SSS3 CESSS3
4 DC%E DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
we(O 3 w3 ] (O3
Vi Vi Vi1
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ,¢| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
57 | 0,20 10 18 54 6 4 4419 057
57 | 020 | 13 55 19 21 57 6 4 44,42 057
57 | 020 | 13 55 24 26 62 6 4 51,25 057
6,0 | 020 | 10 18 54 6 4 4419 060
6,0 | 020 | 13 58 19 21 57 6 4 46,29 060
6,0 | 0,20 | 13 58 24 26 62 6 4 52,77 060
6,7 | 0,20 1 22 58 8 4 53,01 067
6,7 | 020 | 16 6,5 25 27 63 8 4 52,46 067
6,7 | 020 | 16 6,4 30 32 68 8 4 69,95 067
70 | 020 | 11 22 58 8 4 53,01 070
70 | 020 | 16 6,8 25 27 63 8 4 52,46 070
70 | 020 | 16 6,7 30 32 68 8 4 69,95 070
77 | 020 | 12 22 58 8 4 53,01 077
7.7 | 0,20 19 75 25 27 63 8 4 54,01 077
7,7 0,20 21 74 30 32 68 8 4 69,95 077
8,0 | 020 | 12 22 58 8 4 53,01 080
80 | 020 | 19 78 25 27 63 8 4 55,88 080
80 | 020 | 21 77 30 32 68 8 4 73,08 080
8,7 | 032 | 13 26 66 10 4 68,89 087
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 78,47 087
87 | 032 | 22 8,4 38 40 80 10 4 87,38 087
90 | 032 | 13 26 66 10 4 68,89 090
90 | 032 | 19 8,8 30 32 72 10 4 78,47 090
90 | 032 | 22 8,7 38 40 80 10 4 87,38 090
9,7 | 032 | 14 26 66 10 4 68,89 097
97 | 032 | 22 9,5 30 32 72 10 4 78,47 097
97 | 032 | 22 94 38 40 80 10 4 87,38 097
10,0 | 0,32 14 26 66 10 4 68,89 100
10,0 | 0,32 | 22 9,8 30 32 72 10 4 74,62 100
10,0 | 0,32 | 22 9,7 38 40 80 10 4 83,22 100
11,7 | 0,32 | 16 28 73 12 4 89,94 117
1,7 | 032 | 26 | 11,5 | 36 38 83 12 4 100,50 117
11,7 | 0,32 26 11,3 46 48 93 12 4 119,40 117
12,0 | 0,32 16 28 73 12 4 89,94 120
12,0 | 0,32 26 11,8 36 38 83 12 4 95,89 120
12,0 | 0,32 | 26 | 116 | 46 48 93 12 4 113,70 120
13,7 | 0,32 18 30 75 14 4 113,60 137
13,7 | 032 | 26 | 135 | 36 38 83 14 4 119,10 137
13,7 | 0,32 26 13,3 52 54 99 14 4 144,00 137
14,0 | 0,32 18 30 75 14 4 113,60 140
14,0 | 0,32 26 13,8 36 38 83 14 4 123,50 140
Stal ) ) )
Stal nierdzewna o) [e) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 272+273
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez do frezowania wgtebnego z promieniem naroza
PCR | A-35.
UNI ||y e 4 ~|| HPC o APAT2S APAT2S APAT2S
s FP
\
U |
o ke =
(@]
DN i I
o
= x I
E sy sy -]
< _ _
J = == =
I CESSSS CESSSS CEsSSSy
”L DCL\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
e[ O TS (O3 (O 3
V1 V1
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ,¢| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 613 ... 52614 ... 52615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
14,0 | 032 | 26 [ 136 | 52 | 54 | 99 14 4 140,40 140
155 | 032 | 22 34 | 82 16 4 144,40 155
155 | 032 | 32 | 153 | 42 | 44 | 92 16 4 162,00 155
155 | 032 | 36 | 150 | 58 | 60 | 108 16 4 200,90 155
16,0 | 0,32 | 22 34 | 82 16 4 144,40 160
16,0 | 032 | 32 | 158 | 42 | 44 | 92 16 4 167,50 160
16,0 | 0,32 | 36 | 155 | 58 | 60 | 108 16 4 196,40 160
175 | 032 | 24 36 | 84 18 4 172,00 175
175 | 032 | 32 | 173 | 42 | 44 | 92 18 4 189,60 175
175 | 032 | 36 | 170 | 67 | 69 | 117 18 4 226,00 175
18,0 | 0,32 | 24 36 | 84 18 4 172,00 180
18,0 | 032 | 32 | 178 | 42 | 44 | 92 18 4 195,10 180
18,0 | 032 | 36 | 175 | 67 | 69 | 117 18 4 22550 180
19,5 | 050 | 26 42 | 92 20 4 212,80 195
19,5 | 050 | 38 | 193 | 52 | 54 | 104 20 4 255,70 195
19,5 | 050 | 41 | 190 | 74 | 76 | 126 20 4 331,60 195
20,0 | 050 | 26 42 | 92 20 4 212,80 200
20,0 | 050 | 38 | 198 | 52 | 54 | 104 20 4 264,60 200
20,0 | 050 | 41 | 195 | 74 | 76 | 126 20 4 325,50 200
Stal ) ) )
Stal nierdzewna o ) )
Zeliwo ) ) ®

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 272+273
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez do frezowania wgtebnego z promieniem naroza
ch:ll} 322322 @@ Z || #pe || B0 DLC bLC

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

A7 }
7 u

N | NN :(I
le}
DN : I
o
o %7 T
E sy -]
<
J 4 J = —
I CsSsS=3 CESSSS
4 DC%E DIN 6527 DIN 6527
(a3 we[(O ]9
Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ,¢| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
52 616 ... 52 617 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
50 | 0,20 13 48 19 21 57 6 4 51,75 050
50 | 0,20 13 4,8 24 26 62 6 4 57,09 050
57 | 0,20 13 55 19 21 57 6 4 51,75 057
57 | 0,20 13 55 24 26 62 6 4 57,09 057
6,0 | 0,20 13 58 19 21 57 6 4 53,30 060
6,0 | 0,20 13 58 24 26 62 6 4 58,78 060
6,7 | 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 61,38 067
6,7 | 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 76,72 067
70 | 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 61,38 070
70 | 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 76,72 070
77 | 0,20 19 75 25 27 63 8 4 61,38 077
77 | 020 | 21 74 30 32 68 8 4 76,72 077
8,0 | 0,20 19 78 25 27 63 8 4 65,02 080
80 | 0,20 | 21 77 30 32 68 8 4 80,08 080
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 85,82 087
87 | 032 | 22 8,4 38 40 80 10 4 94,39 087
9,0 | 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 85,82 090
90 | 032 | 22 8,7 38 40 80 10 4 94,39 090
97 | 0,32 | 22 9,5 30 32 72 10 4 85,82 097
97 | 0,32 | 22 9,4 38 40 80 10 4 94,39 097
10,0 | 0,32 | 22 9,8 30 32 72 10 4 83,22 100
10,0 | 0,32 | 22 9,7 38 40 80 10 4 90,75 100
11,7 | 0,32 | 26 11,5 36 38 83 12 4 111,30 117
11,7 | 0,32 | 26 11,3 46 48 93 12 4 129,50 117
12,0 | 0,32 | 26 11,8 36 38 83 12 4 106,10 120
12,0 | 0,32 | 26 11,6 46 48 93 12 4 124,30 120
13,7 | 0,32 | 26 13,5 36 38 83 14 4 132,60 137
13,7 | 0,32 | 26 13,3 52 54 99 14 4 157,80 137
14,0 | 0,32 | 26 13,8 | 36 38 83 14 4 137,30 140
14,0 | 0,32 | 26 13,6 52 54 99 14 4 154,20 140
155 | 0,32 | 32 15,3 42 44 92 16 4 178,40 155
15,5 | 0,32 | 36 150 | 58 60 108 16 4 217,40 155
16,0 | 0,32 | 32 158 | 42 44 92 16 4 183,90 160
16,0 | 0,32 | 36 15,5 58 60 108 16 4 212,80 160
175 | 0,32 | 32 17,3 42 44 92 18 4 207,50 175
175 | 0,32 | 36 17,0 67 69 117 18 4 243,70 175
18,0 | 0,32 | 32 17,8 42 44 92 18 4 212,50 180
18,0 | 0,32 | 36 17,5 67 69 17 18 4 243,20 180
19,5 | 0,50 | 38 19,3 52 54 104 20 4 278,00 195
19,5 | 0,50 | 41 19,0 74 76 126 20 4 353,70 195
20,0 | 0,50 | 38 19,8 52 54 104 20 4 287,40 200
20,0 | 050 | 41 19,5 74 76 126 20 4 347,70 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° ®
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 274+275
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez do obrobki zgrubnej

A 7 nieréwnomiernym podziatem ostrzy

\=45°
MCR || 150 @@ %i HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
ﬂ |
|

L

LPR
g
=z
-

< T
s ] ]
o
<
#DC“l\
ChHW Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
w0 3 w3 3 w3 3
Vi Vi Vi
DC .y | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52752 ... 52752 ... 52752 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09 3 113,60 010 "
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 3 112,40 020
3 50 29 14 21 57 6 0,17 3 126,80 030
3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 134,50 031
3 50 29 19 26 62 6 0,17 3 129,00 032
4 8,0 3,8 18 21 57 6 0,17 3 125,70 040
4 110 | 3.8 18 21 57 6 0,17 3 133,30 041
4 8,0 3,8 23 26 62 6 0,17 3 127,80 042
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17 3 122,30 050
5 13,0 | 48 19 21 57 6 0,17 3 131,30 051
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17 3 125,70 052
6 100 | 58 20 21 57 6 0,17 4 120,10 060
6 13,0 | 58 20 21 57 6 0,17 4 129,00 061
6 100 | 58 25 26 62 6 0,17 4 122,30 062
8 120 | 77 25 27 63 8 0,28 4 132,30 080
8 190 | 77 25 27 63 8 0,28 4 157,60 081
8 120 | 77 30 32 68 8 0,28 4 134,50 082
10 150 | 95 30 32 72 10 0,28 4 148,80 100
10 220 | 95 30 32 72 10 0,28 4 164,20 101
10 150 | 95 35 40 80 10 0,28 4 154,30 102
12 18,0 | 115 35 38 83 12 0,28 4 183,00 120
12 26,0 | 11,5 35 38 83 12 0,28 4 199,50 121
12 18,0 | 115 45 48 93 12 0,28 4 191,80 122
14 210 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 213,80 140
14 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 222,60 141
14 210 | 135 | 50 54 99 14 0,28 4 231,50 142
16 240 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 297,50 160
16 320 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 324,10 161
16 240 | 155 55 60 108 16 0,43 4 322,90 162
20 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,43 4 397,90 200
20 | 38,0 | 19,5 50 54 104 20 0,43 4 423,30 201
20 | 30,0 | 19,5 70 76 126 20 0,43 4 437,50 202
Stal ) ) )
Stal nierdzewna e) e) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne o o o
Stopy zaroodporne ¢) o) o)
Materiaty hartowane o) o) fe)
1) Wykonanie chwytu DIN 6535 HA — v,/f, strona 276-279

cuttingtools.ceratizit.com 14137



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

CircularLine - Frez trzpieniowy

A tamaczwiora0,9xDC

30°
cl:Jcl:\lT Cf’},o % 2 . HpC || [ DPX725 DPX72S
s ZEFP

DCONMS

o |

]

DN

ﬂ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

=3 =
T
»- DG \'
CHW

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

w0 ] (O]9
Vi Vi

DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu

53585 ... 53 587 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 46,69 060
6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 47,06 060
8 21 77 25 27 63 8 0,2 6 60,88 080
8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 61,29 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 78,21 100
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 85,86 100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,2 6 100,60 120
12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 101,30 120
16 36 155 | 42 44 92 16 0,2 6 200,60 160
16 49 15,5 61 63 11 16 0,2 6 209,40 160
20 4 19,5 52 54 104 20 0,2 6 288,50 200
20 61 19,5 75 77 127 20 0,2 6 293,20 200
Stal ) )
Stal nierdzewna o) )
Zeliwo ° °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne o f¢)

Materiaty hartowane
— V. /f, strona 280+281
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

CircularLine - Frez trzpieniowy

A tamaczwiora0,9xDC

cl:Jcl:\lllR C:%E @% 7B HPC || [T DPX72S

ZEFP

DRaAGO
w DCONMS (
g

-

DN

t—— LPR

.

e

t— APMX
fe—LH—

OAL
!
81 "

Lo
CHw
Norma zaktadowa
(O3
Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Nr artykutu
53 589
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 25 58 29 31 67 6 0,2 5 48,71 060
8 33 7.7 38 40 76 8 0,2 5 62,93 080
10 41 9,7 47 49 89 10 0,2 5 87,52 100
12 49 116 | 55 57 102 12 0,2 5 106,60 120
16 65 | 155 | 73 75 123 16 0,2 5 213,80 160
20 82 | 195 | 91 93 143 20 0,2 5 300,90 200
Stal °
Stal nierdzewna o
Zeliwo -
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne o

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 282+283

cuttingtools.ceratizit.com 14139



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

CircularLine - Frez trzpieniowy
A tamaczwiora0,9xDC

CCR || =3 )

s —I|| HPC DPX72S
UNI |l y- 8 ZEFP J
DDRAGONSKIN
DCONMS

¢

T

4
OAL

%APMX‘J
fe—LH—

‘
Do =
RE
Norma zaktadowa
[ O[3
Vi
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Nr artykutu
53 586 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 46,69 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06015
8 0,2 21 77 25 27 63 8 6 60,88 08002
8 1,0 21 77 25 27 63 8 6 62,34 08010
8 i'5 21 7 25 27 63 8 6 62,34 08015
8 2,0 21 77 25 27 63 8 6 62,34 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 78,21 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10020
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 6 100,60 12002
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12010
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12015
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12016
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12020
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12030
16 0,2 36 15,5 42 44 92 16 6 200,60 16002
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 6 216,30 16010
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16015
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16016
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16020
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16030
16 40 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16040
20 0,2 4 19,5 52 54 104 20 6 288,50 20002
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20010
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20015
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20016
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20020
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20030
20 40 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20040

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

14140
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— v,/f, strona 280+281
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

CircularLine - Frez trzpieniowy

A tamaczwiora1,8xDC

CCR || A=30. % )
s —1|| HPC DPX72S
UNI S - J

DRAGONSKIN
’Z 2 DCONMS

T

4
OAL

t—— LPR
%APMX‘J
fe—LH—

‘
Shpctes ==
RE
Norma zaktadowa
[ O[3
Vi1
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu
53592 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 47,06 06002
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06010
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06015
8 0,2 25 7 33 35 71 8 6 61,29 08002
8 1,0 25 77 33 35 71 8 6 62,93 08010
8 1,5 25 7 33 35 71 8 6 62,93 08015
8 2,0 25 7 33 35 71 8 6 62,93 08020
10 0,2 31 9,7 4 43 83 10 6 85,86 10002
10 1,0 31 9,7 4 43 83 10 6 87,72 10010
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10015
10 1,6 31 9,7 4 43 83 10 6 87,72 10016
10 2,0 31 9,7 4 43 83 10 6 87,72 10020
12 0,2 37 16 | 47 49 94 12 6 101,30 12002
12 1,0 37 16 | 47 49 94 12 6 103,90 12010
12 1,5 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12015
12 1,6 37 16 | 47 49 94 12 6 103,90 12016
12 2,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12020
12 3,0 37 16 | 47 49 94 12 6 103,90 12030
16 0,2 49 15,5 61 63 111 16 6 209,40 16002
16 1,0 49 155 | 61 63 111 16 6 211,60 16010
16 1,5 49 15,5 61 63 11 16 6 211,60 16015
16 1,6 49 155 | 61 63 111 16 6 211,60 16016
16 2,0 49 15,5 61 63 11 16 6 211,60 16020
16 3,0 49 15,5 | 61 63 111 16 6 211,60 16030
16 40 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16040
20 0,2 61 195 | 75 77 127 20 6 293,20 20002
20 1,0 61 195 | 75 77 127 20 6 296,50 20010
20 1,5 61 195 | 75 77 127 20 6 296,50 20015
20 1,6 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20016
20 2,0 61 195 | 75 77 127 20 6 296,50 20020
20 3,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20030
20 40 61 195 | 75 77 127 20 6 296,50 20040
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo -
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne o

Materiaty hartowane
- v,/f, strona 280+281

cuttingtools.ceratizit.com 14|41



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

CircularLine - Frez trzpieniowy

A tamaczwiora0,9xDC

cl:Jcl:\lllR C:%E @% 7B HPC || [T DPX72S

ZEFP

D) INSKIN
’Z 2 DCONMS

\ [
g @ 2
N ‘ NN
DN i
& -
J :
! —

:

OAL

fe—LH—

Lo
RE
Norma zaktadowa
(O3
Vi
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Nr artykutu
53593 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR

6 0,2 25 58 29 31 67 6 48,71 06002
6 1,0 25 58 29 31 67 6 50,14 06010
6 1,5 25 58 29 31 67 6 50,14 06015
8 0,2 33 77 38 40 76 8 62,93 08002
8 1,0 33 77 38 40 76 8 64,58 08010
8 1,5 33 77 38 40 76 8 64,58 08015
8 2,0 33 77 38 40 76 8 64,58 08020
10 0,2 4 9,7 47 49 89 10 87,52 10002
10 1,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10010
10 1,5 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10015
10 1,6 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10016
10 2,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10020

12 0,2 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 15 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,6 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 2,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 3,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
16 0,2 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 15 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,6 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 2,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 3,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 4,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
20 0,2 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 1,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 15 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 16 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 2,0 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 3,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 4,0 82 | 195 | 91 93 | 143 20

106,60 12002
109,20 12010
109,20 12015
109,20 12016
109,20 12020
109,20 12030
213,80 16002
217,10 16010
217,10 16015
217,10 16016
217,10 16020
217,10 16030
217,10 16040
300,90 20002
305,30 20010
305,30 20015
305,30 20016
305,30 20020
305,30 20030
305,30 20040

(S SIS IS NS NSNS NS NS NS NS NS NS N NS N NS NS NS NS NS NS N6 NS IS &) N6, IE) IS, Ié) INE) IS,

Stal )
Stal nierdzewna o)
Zeliwo °
Metale niezelazne

Stopy zaroodporne )

Materiaty hartowane
— v, /f, strona 282+283
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

CircularLine - Frez trzpieniowy

A tamaczwiora1,8xDC

chR Ci“g @@ 4 = Y DLC DLC

ZEFP

RAGONSKIN DRAGONSKIN

D
w @ DCONMS

o ? c A:
- Ao

J%wi

| : |

BN
=3 C=3
PO
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
(O[3 (O 18
Vi Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
53590... 53591 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 19 58 24 30 66 6 0,2 4 49,48 060
6 25 58 30 35 71 6 0,2 4 51,14 060
8 25 77 32 37 73 8 0,2 4 64,37 080
8 33 77 40 44 80 8 0,2 4 66,02 080
10 31 9,7 40 49 89 10 0,2 4 89,72 100
10 4 9,7 50 55 95 10 0,2 4 91,37 100
12 37 116 | 48 56 101 12 0,2 4 107,90 120
12 49 116 | 60 64 109 12 0,2 4 113,60 120
16 49 | 155 | 64 72 120 16 0,2 4 221,50 160
16 65 | 155 | 80 84 132 16 0,2 4 226,00 160
20 62 | 195 | 80 84 134 20 0,2 4 310,90 200
20 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,2 4 318,60 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° ®
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

— v,/f, strona 284
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

CircularLine - Frez trzpieniowy

A tamaczwiora1,8xDC

CfLR Ci“g @@ 4 N DLC DLC

ZEFP

w 189)) DCONMS

i l .

=5 L h
DN I I

=
—

[~
5
2
2
>
5
2
2

:
/i

4
84
7

=
IS
RE ESSSY

I
[ esesm—e
I

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

(O3 (O3

V1 V1
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
53594 ... 53595 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR

6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 49,48 06002

6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06010

6 1,5 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06015

6 0,2 25 58 30 35 71 6 4 51,14 06002
6 1,0 25 58 30 35 71 6 4 52,57 06010
6 1,5 25 58 30 35 71 6 4 52,57 06015
8 0,2 25 7 32 37 73 8 4 64,37 08002

8 1,0 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08010

8 1,5 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08015

8 2,0 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08020

8 0,2 33 7 40 44 80 8 4 66,02 08002
8 1,0 33 7 40 44 80 8 4 67,79 08010
8 1,5 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08015
8 2,0 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 89,72 10002

10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10010

10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10015

10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10016

10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10020

10 0,2 4 9,7 50 55 95 10 4 91,37 10002
10 1,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10010
10 1,5 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10015
10 1,6 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10016
10 2,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10020
12 0,2 37 | 116 | 48 56 101 12 4 107,90 12002

12 1,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12010

12 1,5 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12015

12 1,6 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12016

12 2,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12020

12 3,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12030

12 0,2 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 113,60 12002
12 1,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12010
12 1,5 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12015
12 1,6 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12016
12 2,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12020
12 3,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12030
16 0,2 49 | 155 | 64 72 120 16 4 221,50 16002

16 1,0 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16010

16 1,5 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16015

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

— v,/f, strona 284

14|44 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
CircularLine - Frez trzpieniowy
A tamaczwiora 1,8xDC
CCR || \=45°
AL ||y @% 2 NI DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS

U
Y

AN
e e
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
(O 18 (O 18
Vi Vi
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
53594 ... 53595...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
16 1,6 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16016
16 2,0 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16020
16 3,0 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16030
16 40 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16040
16 0,2 65 | 155 | 80 84 132 16 4 226,00 16002
16 1,0 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16010
16 1,5 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16015
16 1,6 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16016
16 2,0 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16020
16 3,0 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16030
16 40 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16040
20 0,2 62 | 195 | 80 84 134 20 4 310,90 20002
20 1,0 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20010
20 15 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20015
20 1,6 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20016
20 2,0 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20020
20 3,0 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20030
20 40 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20040
20 0,2 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 318,60 20002
20 1,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20010
20 1,5 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20015
20 1,6 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20016
20 2,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20020
20 3,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20030
20 40 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20040
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° L
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

— v/, strona 284
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

CircularLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A tamaczwiora0,9xDC

CCR || A=40° @% )
Ti v=10° —1|| HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
w DCONMS,
T
N ‘ N =
N | NN\ g
i
o <
S
o
< CI=3 =3 =3 C=3
l ‘ _
FD‘C*"\I&J
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
w3 e[ O ]3 w0 ] (O ]9
0= vi (NEW I (NEW IE NEW I
DC e |RE.op1 | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 509 ... 52510 ... 52 509 ... 52 510 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 01 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 01 24 31 67 6 5 66,70 06100 73,58 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 83,77 08100 93,45 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 106,50 10100 118,50 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5) 134,50 12100 148,00 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5) 212,10 16100 228,70 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 325,10 20100 345,50 20100
Stal
Stal nierdzewna o ¢) o )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ) ) ) ®

Stal hartowana
— V,/f, strona 286+287

14|46 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
CircularLine - Frez trzpieniowy
A tamaczwiora0,9xDC
CCR || A= 60° 45-70
Bl y=-6° 2 . Hre || DPX62S
ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS .
T
|
| .
N . N\
N | NN\ g
x 1
o <
z
<
l =
Norma zaktadowa
[ O[3
[NEW R
DC . |RE.pps| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu
53 596 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 24 60 6 6 50,44 06002
6 1,0 19 24 60 6 6 50,44 06010
8 0,2 25 31 67 8 6 69,48 08002
8 1,0 25 31 67 8 6 69,48 08010
10 0,2 31 37 77 10 6 96,24 10002
10 1,0 31 37 77 10 6 96,24 10010
10 1,5 31 37 77 10 6 96,24 10015
12 0,2 37 43 88 12 6 114,30 12002
12 1,0 37 43 88 12 6 114,30 12010
12 1,5 37 43 88 12 6 114,30 12015
12 2,0 37 43 88 12 6 114,30 12020
12 3,0 37 43 88 12 6 114,30 12030
16 0,2 49 56 104 16 6 229,00 16002
16 1,0 49 56 104 16 6 229,00 16010
16 1,5 49 56 104 16 6 229,00 16015
16 2,0 49 56 104 16 6 229,00 16020
16 3,0 49 56 104 16 6 229,00 16030
20 0,2 61 68 118 20 6 330,20 20002
20 1,0 61 68 118 20 6 330,20 20010
20 15 61 68 118 20 6 330,20 20015
20 2,0 61 68 118 20 6 330,20 20020
20 3,0 61 68 118 20 6 330,20 20030
hartowane < 45 HRC )
hartowane 46-55 HRC )
hartowane 56-60 HRC ®
hartowane 61-65 HRC )
hartowane 65-70 HRC )

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 285
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

A 7z polerowanym rowkiem widrowym

w

A=50°
v=8°

ZEFP

7w

[ji%ﬁ

A

i
v
v

DCONMS

é

i
-

2 ‘ ‘
3 i L
DN . I
=<t &
2
< l == ==,
h
DCJL\CHW
a8 I8
Vi Vi
DC.; | APMX| DN LH | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
53500... 53501 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
2,0 8 1,9 16 57 6 0,05 2
2,5 8 24 16 57 6 0,10 2
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2
3,5 11 34 18 57 6 0,10 2
4,0 11 39 18 57 6 0,10 2
45 13 44 20 57 6 0,10 2
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2
55 13 54 20 57 6 0,10 2 26,46 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 24,91 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 36,48 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 35,60 075
8,0 19 7,7 26 63 8 0,10 2 34,93 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 52,79 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 51,47 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 50,14 095
10,0 | 22 9,7 29 72 10 0,10 2 48,93 100
10,5 | 26 | 10,2 | 36 83 12 0,10 2 80,24 105
11,0 | 26 | 10,7 | 36 83 12 0,10 2 78,25 110
11,5 | 26 11,2 | 36 83 12 0,10 2 76,26 115
12,0 | 26 1,7 | 36 83 12 0,10 2 76,26 120
125 | 26 | 122 | 36 83 14 0,10 2 99,08 125
13,0 | 26 | 127 | 36 83 14 0,10 2 98,31 130
135 | 26 | 13,2 | 36 83 14 0,10 2 97,54 135
14,0 | 26 | 137 | 36 83 14 0,10 2 98,43 140
145 | 32 | 140 | 42 92 16 0,10 2 134,50 145
150 | 32 | 145 | 42 92 16 0,10 2 131,30 150
155 | 32 | 150 | 42 92 16 0,10 2 129,00 155
16,0 | 32 | 155 | 42 92 16 0,10 2 135,50 160
16,5 | 32 | 16,0 | 42 92 18 0,10 2 172,00 165
170 | 32 | 165 | 42 92 18 0,10 2 168,60 170
175 | 32 170 | 42 92 18 0,10 2 165,40 175
18,0 | 32 175 | 42 92 18 0,10 2 165,40 180
18,5 | 38 | 180 | 52 104 20 0,10 2 206,10 185
19,0 | 38 | 185 | 52 104 20 0,10 2 200,60 190
195 | 38 | 190 | 52 104 20 0,10 2 196,30 195
20,0 | 38 | 195 | 52 104 20 0,10 2 195,10 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° °
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

14148

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

wal 8 a8
Vi V1
Nr artykutu Nr artykutu
53502 ... 53 503 ...
EUR EUR

24,36 020

26,01 025

2546 030
28,43 035
28,43 040
28,00 045
26,88 050
37,25 065

° °

— v /f, strona 288+289
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

ZEFP

ﬂ DCONMS

e
Vs L

DLC DLC DLC

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

|

DN H*T

OAL
i g
g

0adn %
Vo v |
| ‘

«f I
S
L
[
DG F
CESS=1 CESS=1
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
T3 e[ T3 a8 a8
"l Vi Vi Vi
DC . | APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53504 ... 53505 ... 53506 ... 53507 ...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 19 16 57 6 0,05 2 35,27 020
2,5 8 24 16 57 6 0,10 2 35,71 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 35,16 030
3,5 1 34 18 57 6 0,10 2 38,14 035
4,0 1 39 18 57 6 0,10 2 38,14 040
4,5 13 44 20 57 6 0,10 2 37,80 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 36,70 050
55 13 54 20 57 6 0,10 2 36,15 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 34,61 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 46,96 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 46,19 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 4541 075
8,0 19 7 26 63 8 0,10 2 44,74 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 62,49 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 61,29 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 59,84 095
10,0 | 22 97 29 72 10 0,10 2 58,74 100
10,5 | 26 102 | 36 83 12 0,10 2 89,94 105
11,0 26 10,7 | 36 83 12 0,10 2 87,95 110
11,5 26 1,2 | 36 83 12 0,10 2 85,97 115
12,0 | 26 11,7 36 83 12 0,10 2 85,97 120
12,5 | 26 122 | 36 83 14 0,10 2 108,90 125
13,0 | 26 12,7 | 36 83 14 0,10 2 108,10 130
13,5 | 26 132 | 36 83 14 0,10 2 107,20 135
14,0 | 26 13,7 | 36 83 14 0,10 2 108,20 140
145 | 32 14,0 | 42 92 16 0,10 2 144,40 145
15,0 | 32 145 | 42 92 16 0,10 2 141,00 150
15,5 | 32 150 | 42 92 16 0,10 2 137,80 155
16,0 | 32 155 | 42 92 16 0,10 2 144,40 160
16,5 | 32 16,0 | 42 92 18 0,10 2 181,80 165
17,0 32 16,5 | 42 92 18 0,10 2 177,50 170
17,5 32 17,0 42 92 18 0,10 2 174,10 175
18,0 | 32 17,5 42 92 18 0,10 2 175,20 180
18,5 | 38 18,0 | 52 104 20 0,10 2 216,00 185
19,0 | 38 185 | 52 104 20 0,10 2 210,50 190
195 | 38 190 | 52 104 20 0,10 2 206,10 195
20,0 | 38 195 | 52 104 20 0,10 2 205,00 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v /f, strona 288+289

cuttingtools.ceratizit.com 14149



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
A 7z polerowanym rowkiem widrowym
A=45° %
Wolly-e N _
ZEFP
4 ﬂ DcoNmMSs,
7%% AN A \Z) \Z) \¢ \¢
| (W \W \”//. \//.
1 3 14 14 v v
\ A
DN . I
x E =3 =3 (-]
>
o
< l
DG Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a8 I8 a3 a3
"l Vi Vi Vi
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53517 ... 53518... 53519... 53520...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3 27,33 030
4 1 3,7 17 57 6 3 29,98 040
5 13 47 19 57 6 3 29,65 050
6 13 57 19 57 6 3 27,78 060
6 18 57 24 62 6 3 30,09 060
8 21 74 25 63 8 3 39,01 080
8 24 74 30 68 8 3 4442 080
10 22 9,2 30 72 10 3 54,11 100
10 30 9,2 38 80 10 3 58,64 100
12 26 11,0 | 36 83 12 3 84,20 120
12 36 11,0 | 46 93 12 3 91,15 120
14 26 13,0 | 36 83 14 3 107,60 140
16 36 150 | 42 92 16 3 149,90 160
16 48 150 | 58 108 16 3 164,20 160
18 36 17,0 42 92 18 3 181,80 180
20 41 190 | 52 104 20 3 215,00 200
20 60 19,0 74 126 20 3 307,50 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) ) )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

14150

— V,/f, strona 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
w Ci“g @? %li m DLC bLC DLC

ﬂ

i
Aar”
Y

DCONMS
s

|

?
g
v}

o}
i 2
B e g

A NN
| )
: <
(@)
DN, /N I
=<l 5
=
s | ‘
DC— ‘ ==}
CESSS31 CESSS1
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a8 a8 a3 a3
"l Vi Vi Vi
DC | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53521 ... 53 522 ... 53 523 ... 53524 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3 37,14 030
4 1 3,7 17 57 6 8 39,79 040
5 13 47 19 57 6 3 39,35 050
6 13 57 19 57 6 & 37,59 060
6 18 57 24 62 6 3 39,90 060
8 21 74 25 63 8 8 48,71 080
8 24 74 30 68 8 3 54,11 080
10 22 9,2 30 72 10 3 63,81 100
10 30 9,2 38 80 10 3 68,44 100
12 26 11,0 36 83 12 3 93,90 120
12 36 11,0 46 93 12 3 100,90 120
14 26 13,0 | 36 83 14 3 117,90 140
16 36 15,0 | 42 92 16 3 159,90 160
18 36 17,0 42 92 18 3 190,70 180
20 41 19,0 52 104 20 3 224,90 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) ) )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 288+289
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
A zodsadzonym rowkiem wiérowym
\=45° ) , , _ , ,
w y=12° @@ li HPC J Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
ZEFP
&2 ﬂ DCONMS C
| \’ "
4 y \/
) \¥ /
,4/ _4} \ /}
\Z \Z
VA VA
A A
=3 =3
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
(O3 T3 T3 a8 (O T3
Vi Vi Vi Vi Vi
DC 1o | APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53532... 53533... 53534 ... 53536 ... 53535...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 8 2712 |21 | 57 6 01 3 36,48 030
4 1 | 37|18 |21 | 57 6 01 3 36,48 040
5 13 |47 )18 |21 | 57 6 0,1 3 33,83 050
6 13 | 57|18 |21 | 57 6 0,2 3 38,36 060
8 21 |74 25| 27| 63 8 0,2 3 4398 080
10 16 | 92| 58 | 60 | 100 10 0,2 3 99,41 100
10 22 (923032 72 10 0,2 3 75,83 100
10 22 |92|58 |60 | 100 10 0,2 3 99,41 100
12 26 |11,0| 36 | 38 | 83 12 0,2 3 102,70 120
16 36 [15,0) 42 | 44 | 92 16 0,2 3 199,50 160
18 36 |(170] 42 | 44 | 92 18 0,2 3 249,10 180
20 32 |19,0| 98 | 100 | 150 20 0,2 3 400,10 200
20 41 [19,0| 52 | 54 | 104 20 0,2 3 286,50 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) ) ) )

Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

14152

— v /f, strona 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
A zodsadzonym rowkiem wiérowym
\=45° ) , , _ , ,
w v=12° @@ li HPC J Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
ZEFP
&2 ﬂ DCONMS
| | | | \
W W W \ \)
/ |/ / \ v
N7 N7/ N7 A N7
=3 =3
= [
_
LPR dO UChWth DIN 6535 HB (s C(ESSSS
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
(O3 T3 (O 3 a8 (O T3
Vi Vi Vi Vi Vi
DC 1o | APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53537 ... 53538 ... 53539... 53540... 53541 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 50 [ 27|18 | 44| 80 6 0,1 3 49,26 030
4 65 |37 |24 |44 | 80 6 0,1 3 49,26 040
5 80 |47 |30 44| 80 6 0,1 3 49,26 050
6 10,0 | 57 | 42 | 44 | 80 6 0,2 3 51,69 060
6 13,0 |57 | 42 | 44 | 80 6 0,2 3 51,69 060
8 13,0 | 74 | 62 | 64 | 100 8 0,2 3 67,12 080
8 |210|74|62 |64 100 8 0,2 3 67,12 080
12 | 19,0 |11,0| 73 | 75 | 120 12 0,2 3 140,00 120
12 | 26,0 |11,0| 73 | 75 | 120 12 0,2 3 140,00 120
16 | 25,0 |15,0{ 100|102 | 150 16 0,2 3 311,90 160
16 | 36,0 |15,0{ 100|102 | 150 16 0,2 3 311,90 160
18 | 36,0 |17,0/ 100|102 | 150 18 0,2 3 370,30 180
20 | 41,0 |19,0/ 98 | 100 150 20 0,2 3 400,10 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° ° ° ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, strona 288+289
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
\=45° ) _ ,
LU > @@ N m HPC ) Ti1005 Ti1005
ZEFP
Tﬂf ﬂ DCONMS
w —~ ! 1
7%% NN
-
<<
DN [N \ \
v
< 5 K7 M
E
< Oy ]
MY
DG 5 ===,
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
a8 a8
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
53542 ... 53543 ...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
6 10 57 42 80 6 0,2 3 64,70 060
8 13 74 62 100 8 0,2 3 83,88 080
10 16 9,2 58 100 10 0,2 3 124,60 100
12 19 | 11,0 | 73 120 12 0,2 3 175,20 120
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

14154

— v, /f, strona 288+289
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
A 7z polerowanym rowkiem widrowym
A=45° %
Wolly-e N L
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
U -
NN AN \J J \
i \¥) \%
g‘ A U4 A4
DN [/ )
/ /
; \l \
< E 35 4 35/ 4
= =Y = =
o
< l — e = ——
DC‘K\ CESSSS
R Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a8 A a3 a3
"l Vi Vi Vi
DC ¢ |RE.ooi | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53525 ... 53 527 ... 53 528 ... 53530 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 05 13 47 19 57 6 3 24,14 05005
5 1,0 13 47 19 57 6 3 24,14 05010
6 0,5 10 57 42 80 6 3 33,06 06005
6 0,5 13 57 19 57 6 3 24,14 06005
6 1,0 10 5,7 42 80 6 3 33,06 06010
6 1,0 13 57 19 57 6 3 24,14 06010
8 0,5 13 74 62 100 8 3 46,29 08005
8 0,5 21 74 25 63 8 3 30,20 08005
8 1,0 13 74 62 100 8 3 46,29 08010
8 1,0 21 74 25 63 8 3 30,20 08010
10 05 16 9,2 58 100 10 3 64,47 10005
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10005
10 1,0 16 9,2 58 100 10 3 64,47 10010
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10010
12 0,5 19 110 | 73 120 12 3 94,67 12005
12 0,5 26 11,0 | 36 83 12 3 63,26 12005
12 1,0 19 110 | 73 120 12 3 94,67 12010
12 1,0 26 11,0 | 36 83 12 3 63,26 12010
16 2,0 25 | 150 | 100 | 150 16 3 180,80 16020
16 2,0 36 | 150 | 42 92 16 3 107,50 16020
16 40 25 | 150 | 100 | 150 16 3 180,80 16040
16 40 36 | 150 | 42 92 16 3 107,50 16040
20 40 32 | 190 | 98 150 20 3 296,50 20040
20 40 4 19,0 | 52 104 20 3 167,50 20040
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 288+289
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
A 7z polerowanym rowkiem widrowym
A=45° %
W V= 8 N o
ZEFP
7&2’ ﬂ DCONMS —_ = —_
Ul a il | -
r—\@
1 = /i
\¥
2 N7/
O
o DN \ \
& — A A
— \\’ ) \’ )
M M
I
x| - =3 =
=
o
<
A’L Jl\
be RE Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
A e[ O[3 w3 ]38
Vi Vi Vi
DC ¢ |RE.ooi | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53 526 ... 53 529 ... 53531 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
16 2 25 15 100 | 102 | 150 16 3 180,80 16020
16 2 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16020
16 4 25 15 100 | 102 | 150 16 3 180,80 16040
16 4 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16040
20 4 32 19 98 100 | 150 20 3 296,50 20040
20 4 4 19 52 54 104 20 3 167,50 20040
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

14|56

— v,/f, strona 288+289
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A zodsadzonym rowkiem wiérowym

A=45° : . : :
w v=12° %@ %li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ﬂ DCONMS

U [
T% N {# \P
. v /
Z \Z \7
o 2 X4
DN \? \?
A A
<[ 5 Al A4
E l
< [~ CEsS CESS
C=3 C=3 CE=3
DC‘K\ [ESSSS [ESSSS]
R Chess e Cmsss =
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
13 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53544 ... 53545 ... 53547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,4 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03004
3 0,5 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03005
3 1,0 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03010
4 0,2 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04002
4 0,4 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04004
4 0,5 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04005
4 1,0 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04010
5 0,5 13 47 18 57 6 3 36,04 05005
5 1,0 13 47 18 57 6 3 36,04 05010
6 0,4 13 57 18 57 6 3 40,88 06004
6 04 13 57 42 80 6 3 56,43 06004
6 0,5 13 57 18 57 6 3 40,88 06005
6 05 13 57 42 80 6 3 56,43 06005
6 0,6 13 57 18 57 6 3 40,88 06006
6 0,6 13 57 42 80 6 3 56,43 06006
6 0,8 13 57 18 57 6 3 40,86 06008
6 0,8 13 57 42 80 6 3 56,43 06008
6 1,0 13 57 18 57 6 3 40,88 06010
6 1,0 13 57 42 80 6 3 56,43 06010
6 1,5 13 57 18 57 6 3 40,88 06015
6 1,5 13 57 42 80 6 3 56,43 06015
8 0,5 21 74 25 63 8 3 46,84 08005
8 05 21 74 62 100 8 3 73,40 08005
8 0,8 21 74 25 63 8 3 46,84 08008
8 0,8 21 74 62 100 8 3 73,40 08008
8 1,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08010
8 1,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08010
8 1,2 21 74 25 63 8 3 46,84 08012
8 1,2 21 74 62 100 8 3 73,40 08012
8 1,5 21 74 25 63 8 3 46,84 08015
8 1,5 21 74 62 100 8 3 73,40 08015
8 2,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08020
8 2,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08020
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10005
10 0,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10005
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10010
10 1,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10010
10 1,2 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10012
10 1,2 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10012
10 I’5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10015
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
- V,/f, strona 288+289

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 14|57



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A 7 odsadzonym rowkiem wiérowym

A=45° : . : :
w v=12° %@ %li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ﬂ DCONMS

U [
7% N {# \P
y y
2 \V v
o X7} X7}
DN T \? \?
\/’; \/’;
<[ 5 N7 N7
E =3 =3 =
<
R =<3 [ SsSSS=~ =SS
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
13 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53544 ... 53545 ... 53547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
10 1,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10015
10 1,6 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10016
10 1,6 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10016
10 2,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10020
10 2,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10020
12 0,5 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12005
12 1,0 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12010
12 1,2 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12012
12 1,5 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12015
12 1,6 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12016
12 2,0 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12020
12 2,5 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12025
12 40 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12040
16 1,0 36 15,0 42 92 16 3 212,80 16010
16 1,0 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16010
16 1,6 36 15,0 42 92 16 3 212,80 16016
16 1,6 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16016
16 2,0 36 15,0 42 92 16 3 212,80 16020
16 2,0 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16020
16 2,5 36 150 | 42 92 16 3 212,80 16025
16 2,5 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16025
16 3,2 36 150 | 42 92 16 3 212,80 16032
16 3,2 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16032
16 40 36 15,0 42 92 16 3 212,80 16040
16 40 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16040
20 1,0 4 19,0 52 104 20 3 305,30 20010
20 1,0 4 19,0 98 150 20 3 423,30 20010
20 2,0 4 19,0 52 104 20 3 305,30 20020
20 2,0 4 19,0 98 150 20 3 423,30 20020
20 4,0 4 19,0 52 104 20 3 305,30 20040
20 40 4 19,0 98 150 20 3 423,30 20040
20 50 4 19,0 52 104 20 3 305,30 20050
20 50 41 19,0 98 150 20 3 423,30 20050
20 6,3 41 19,0 52 104 20 3 305,30 20063
20 6,3 41 19,0 98 150 20 3 423,30 20063
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [} ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— V,/f, strona 288+289

14|58 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A zodsadzonym rowkiem wiérowym

w ng @@ /R HPC || 1) Ti1005 Ti1005

ZEFP N
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DeR
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
a8 a8
Vi Vi
DC s |RE.oe1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
53546 ... 53548 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 0,4 10 57 42 80 6 56,43 06004
6 0,5 10 57 42 80 6 56,43 06005
6 0,6 10 57 42 80 6 56,43 06006
6 0,8 10 57 42 80 6 56,43 06008
6 1,0 10 57 42 80 6 56,43 06010
6 1,5 10 57 42 80 6 56,43 06015
8 0,5 13 74 62 100 8 73,40 08005
8 0,8 13 74 62 100 8 73,40 08008
8 1,0 13 74 62 100 8 73,40 08010
8 1,2 13 74 62 100 8 73,40 08012
8 1,5 13 74 62 100 8 73,40 08015
8 2,0 13 74 62 100 8 73,40 08020

10 0,5 16 9,2 58 | 100 10
10 1,0 16 9,2 58 | 100 10
10 1,2 16 9,2 58 | 100 10
10 15 16 9,2 58 | 100 10
10 1,6 16 9,2 58 | 100 10
10 2,0 16 9,2 58 | 100 10
12 05 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,2 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 15 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,6 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 2,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 2,5 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 4,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
16 0,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 1,6 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,0 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 3,2 25 | 150 | 100 | 150 16
16 4,0 25 | 150 | 100 | 150 16
20 1,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 2,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 4,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 5,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 6,3 32 | 190 | 98 | 150 20

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne L] L
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

108,70 10005

108,70 10010

108,70 10012

108,70 10015

108,70 10016

108,70 10020
155,50 12005
155,50 12010
155,50 12012
155,50 12015
155,50 12016
155,50 12020
155,50 12025
155,50 12040
328,50 16005
328,50 16016
328,50 16020
328,50 16025
328,50 16032
328,50 16040

423,30 20010

423,30 20020

423,30 20040

423,30 20050

423,30 20063

WWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwwwww

— V,/f, strona 288+289
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez do obrobki zgrubno-wykariczajace;
WF Cig: @@ %li J Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP

i
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Y
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W

i
W

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

.
£ - X
- s
E
DC
RE =3
LPR do uchwytu DIN 6535 HB
w3 (a3 w0 J3
Vi Vi Vi
DC 4 |RE .o01| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53512... 53513 ... 53514 ...
mm | mm | mm |mm|mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
5 0,15 8 47|16 | 18 | 54 6 3
5 015 | 13 |47 |18 | 21| 57 6 3
6 |020| 10 (57|17 |18 | 54 6 3 34,93 06002
6 020 | 13 |57 |18 |21 | 57 6 3
8 (025 13 |74 |20 | 22| 58 8 3 40,46 08003
8 |025| 21 |74 |25|27 | 63 8 3
10 | 0,30 | 16 | 92| 24 | 26 | 66 10 3 56,32 10003
10 | 0,30 | 22 |92|30|32| 72 10 3
12 | 035 | 19 |11,01 26 |28 | 73 12 3 78,58 12004
12 | 0,35 | 26 |11,0| 36 | 38 | 83 12 3
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 38 | 82 16 3 133,30 16005
16 | 050 | 36 |15,0| 42 | 44 | 92 16 3 140,00 16005
20 | 060 | 32 [19,0] 40 | 42 | 92 20 3 224,90 20006
20 | 060 | 41 [19,0| 52 | 54 | 104 20 3 241,40 20006
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

14|60

wal T3 a3
V1 V1
Nr artykutu Nr artykutu
53515 ... 53 516 ...
EUR EUR
34,93 05002
34,93 05002
34,93 06002
42,98 08003
59,96 10003
81,78 12004
° °

— V,/f, strona 288+289
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez do obrdbki zgrubne;
WR ng @@ %lq HPC || I Ti1005 Ti1005

ZEFP

Gala oo ]
A7 } L
fﬁi @ | J ) /)

o ks S \_// \_/,/
DN T

«— LPR
%APMX‘J
f—LH—

T CE=SSSI CCE=SSS1
4 DC%HW Norma zaktadowa Norma zaktadowa
a3 w3 3
Vi Vi

DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
53 551 ... 53550...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

6 13 57 18 21 57 6 04 3 29,20 060

8 21 74 25 27 63 8 04 3 37,59 080

10 22 9,2 30 32 72 10 0,4 3 49,48 100

12 26 1,0 | 36 38 83 12 04 3 61,06 120

16 36 15,0 | 42 44 92 16 0,4 3 95,00 160

20 41 190 | 52 54 104 20 04 3 144,40 200

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne ° L4

Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 288+289

14

cuttingtools.ceratizit.com 14161



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez do obrobki zgrubnej
A=40°
WR ||\ -100 @@ %lq %ﬂ‘( HPC ) Ti1005 Ti1005 71005
FP
j%i Ej \\‘v i \yv | \,W i
! \// \/f f\,//
NN 3 74 K/ i/
DN
7
o
5 < 5
E sy sy =y
< ‘ ‘
J
I CESSS3 CE=SSS3 CCE=SSS1
4 DC%HW Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
I8 (a3 a3
Vi Vi Vi
DC 1o | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53 552 ... 53 553 ... 53554 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 13 57 18 21 57 6 04 3 40,46 060
8 21 74 25 27 63 8 04 3 53,68 080
10 22 9,2 30 32 72 10 04 3 63,04 100
12 26 11,0 | 36 38 83 12 04 3 82,44 120
16 36 | 150 | 42 44 92 16 04 3 122,30 160 122,30 160
20 4 19,0 | 52 54 104 20 04 3 212,80 200 212,80 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

14162

— v,/f, strona 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
A 7z polerowanym rowkiem widrowym
\=45° )
w y=8° @@ N 4)
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS
9 9 9 9
i w 9 9 9
\ /’/ \ '// \ %/ \ ﬂ
i “ % g
'/
A
=3 =3 =3
CESS=3 CESSS3 CESSSI CSSSI

YN T3 w9
VA Vi Vi

DC ;0| APMX| DN LH | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

53560 ... 53561 ... 53562 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 13 57 6 01 4
3,5 11 3,2 17 57 6 01 4
4,0 1 3,7 17 57 6 0,1 4
4,5 13 42 19 57 6 01 4
5,0 13 47 19 57 6 01 4 32,18 050
55 13 52 19 57 6 01 4 31,74 055
6,0 10 57 42 80 6 0,2 4
6,0 13 57 19 57 6 0,2 4 33,96 060
6,0 18 5,7 24 62 6 0,2 4
6,5 21 6,1 25 63 8 0,2 4 4551 065
8,0 13 74 62 | 100 8 0,2 4
8,0 21 74 25 63 8 0,2 4 48,38 080
8,0 24 74 30 68 8 0,2 4 48,38 080
8,5 22 79 30 72 10 0,2 4 60,864 085
10,0 | 16 9,2 58 | 100 10 0,2 4
10,0 | 22 | 92 | 30 72 10 0,2 4 63,71 100
10,0 | 30 | 9,2 38 80 10 0,2 4 63,71 100
12,0 | 19 | 11,0 | 73 | 120 12 0,2 4
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 97,98 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 97,98 120
14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 113,60 140
16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 179,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 179,60 160
18,0 | 36 | 170 | 42 92 18 0,2 4 192,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 329,60 200
20,0 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 329,60 200
250 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 430,90 250
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

a3 (T8
V1 V1
Nr artykutu Nr artykutu
53 563 ... 53 564 ...
EUR EUR
29,43 030
32,84 035
32,864 040
34,72 045
33,96 060
33,96 060
48,38 080
63,71 100
97,98 120
179,60 160
329,60 200
° °

— V,/f, strona 288+289

14163

14



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

w Ci“g @@ V4 IS o DLC

ZEFP

5? DRAGONSKIN
— DCONMS

DLC DLC DLC

i
v
Y

7

‘
nang g
I eess— E

o)
] 5
{110 D g

;
é

CESSSS CESSSS

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

8 w3 w8 w8 w18

'l "l Vi Vi Vi
DC 1o | APMX| DN LH | OAL |DCONMS .c| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53 565 ... 53 566 ... 53 567 ... 53 568 ... 53 569 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 13 57 6 01 4 39,24 030
3,5 11 3,2 17 57 6 0,1 4 42,54 035
4,0 1 3,7 17 57 6 01 4 42,54 040
4,5 13 | 42 19 57 6 01 4 4453 045
5,0 13 47 19 57 6 0,1 4 41,98 050
55 13 | 52 19 57 6 01 4 41,43 055
6,0 10 57 | 42 80 6 0,2 4 43,64 060
6,0 13 57 19 57 6 0,2 4 43,64 060
6,0 18 57 24 62 6 0,2 4 43,64 060
6,5 | 21 6,1 25 63 8 0,2 4 55,21 065
8,0 13 74 62 | 100 8 0,2 4 58,08 080
80 | 21 74 25 63 8 0,2 4 58,08 080
80 | 24 72 30 68 8 0,2 4 58,08 080
85 | 22 79 30 72 10 0,2 4 70,54 085
100 | 16 | 9,2 | 58 | 100 10 0,2 4 73,40 100
100 | 22 | 92 | 30 72 10 0,2 4 73,40 100
100 | 30 | 92 | 38 80 10 0,2 4 73,40 100
120 | 19 | 11,0 | 73 | 120 12 0,2 4 107,60 120
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 107,60 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 107,60 120
14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 123,50 140
16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 189,60 160
18,0 | 36 | 170 | 42 92 18 0,2 4 202,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4 338,30 200
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 338,30 200
200 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 338,30 200
250 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 441,90 250
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° [} ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— V,/f, strona 288+289

14|64 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
)44 %
w4 @@ —|| HPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
V12 | e o
TSVZF ﬂ DCONMS
w/k 7 N/
/i 7
/A /A
1\'/ \P
) W
/A /A
=
LPR do uchwytu DIN 6535 HB
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
(O3 a3 a8 (O3
Vi Vi Vi Vi
DC 1o | APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS .c| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53570 ... 53571 ... 53572 ... 53573 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2710 |21 | 57 6 01 4 36,15 030
4 8 37|14 |21 57 6 01 4 36,15 040
4 16 |3,7]22|26 | 62 6 01 4 48,61 040
5 10 (47|16 | 21 | 57 6 01 4 33,40 050
5 17 | 47124 |26 | 62 6 01 4 48,61 050
6 12 |55[19 |21 | 57 6 0,2 4 38,03 060
8 16 |74 |25|27 | 63 8 0,2 4 43,53 080
10 20 |92 30|32 | 72 10 0,2 4 74,72 100
10 20 |9,2| 58|60 100 10 0,2 4 102,30 100
12 24 |11,0| 36 | 38 | 83 12 0,2 4 101,50 120
16 32 (150|142 | 44| 92 16 0,2 4 198,30 160
20 | 40 |19,0| 52 | 54 | 104 20 0,2 4 286,50 200
20 | 40 |19,0] 98 |100| 150 20 0,2 4 413,30 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) ) )

Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, strona 288+289

14165
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
w Afﬁ @@ /. HPC || [ Ti1005 Ti1005
V12° || e N
ﬂ» ﬂ DCONMS
\,’/ \,i/
\% \%
9

I
e
41

iiill

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

wal 3 (O3

Vi Vi
DC 10| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS ,s| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
53574 ... 53 575 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR
6 12 | 55|42 |44 | 80 6 0,2 4 53,24 060
8 16 | 74| 62 | 64 | 100 8 0,2 4 68,99 080
12 24 |11,0 73 | 75 | 120 12 0,2 4 144,40 120
16 32 |15,0/100| 102 | 150 16 0,2 4 320,70 160
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne o L

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

14|66

— v,/f, strona 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

NS 7
w V:‘go @@ I~ %9( HPC || [ Ti1005 Ti005

ZEFP

ﬂ DCONMS

)

i
v
Y

! \é \é
S 8 s 4
DN
7]
o
o IV
E sy =y
<C _
CWE = E
T CE=SSS3 CCE=SSS1
4 DCJ«\C Norma zaktadowa Norma zaktadowa
w3 ] w38
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
53 576 ... 53 577 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6 2,7 10 21 57 6 01 4 46,96 030
4 8 3,7 14 21 57 6 0,1 4 46,96 040
5 10 47 16 21 57 6 0,1 4 43,53 050
6 12 57 19 21 5/ 6 0,2 4 49,38 060
8 16 74 25 27 63 8 0,2 4 56,53 080
10 20 9,2 30 32 72 10 0,2 4 97,09 100
12 24 11,0 36 38 83 12 0,2 4 138,80 120
16 32 15,0 | 42 44 92 16 0,2 4 257,90 160
20 40 19,0 52 54 104 20 0,2 4 370,30 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° L
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 288+289

cuttingtools.ceratizit.com 14167



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez o duzej doktadnosci do obrobki wykanczajace;
A ze zwezeniem 0,003 mm dla $cistej doktadnosci kata i rownolegtosci ptaszczyzny
V- 7
w 3470 —1| HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
¥;=20 ZEFP A
ﬂ DCONMS
a// a// ‘//
) 7 v/
v v v
/A /A K7
\7 \7
%/ »4/
V9 / Vot /
¥ ¥
=3 =3 =3
[ SsSS~
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
YN 13 T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi Vi
DC |[APMX| DN | LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53555 ... 53556 ... 53 557 ... 53558 ... 53559...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
6 16 | 57 | 20 58 6 6 40,11 060
6 16 | 57 | 42 80 6 6 54,56 060
8 19 | 74 | 26 64 8 6 46,29 080
8 19 | 74 | 62 | 100 8 6 67,56 080
10 25 | 92 | 32 74 10 6 79,02 100
10 25 | 92 | 58 | 100 10 6 100,90 100
12 30 | 11,0 | 37 84 12 6 107,20 120
12 30 | 11,0 | 73 | 120 12 6 149,90 120
12 45 120 12 6 181,80 120
16 40 | 150 | 44 93 16 6 199,50 160
16 40 | 15,0 | 100 | 150 16 6 274,50 160
16 65 150 16 6 393,50 160
20 50 | 19,0 | 53 | 104 20 6 287,70 200
20 50 | 19,0 | 98 | 150 20 6 379,10 200
20 75 150 20 6 521,40 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [ ) ) ) )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

14|68

- V,/f, strona 290+291

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez z czotem Kulistym

A 7z polerowanym rowkiem widrowym

\¥

]
/

SIS

N0
[

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

\=45°
Wiy Z NIRY
ZEFP
@/ DCONMS
\
|
‘ L .
| ! !
\ \ \
S— 17 -
<
DN | | o
—F 3
) = = =
o _
<
!
DCe—
a8 a3
"l
DC | APMX | DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
53508 ... 53509 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 6 2,7 16 50 3 2
3 10 2,7 32 75 3 2
4 7 3,7 17 54 4 2
4 13 3,7 36 75 4 2
5 8 46 18 54 5 2 37,48 050
5 15 46 40 75 5 2
6 10 55 21 54 6 2 36,48 060
6 16 55 44 100 6 2
8 12 75 27 59 8 2 46,51 080
8 22 75 54 100 8 2
10 13 9,4 32 67 10 2 61,16 100
10 25 9,4 60 100 10 2
12 16 11,4 38 73 12 2 81,89 120
12 26 11,4 60 100 12 2
14 16 13,2 | 38 75 14 2 134,50 140
14 26 13,2 | 60 100 14 2
16 20 15,0 | 44 83 16 2 164,20 160
16 30 150 | 92 150 16 2
20 25 19,0 50 93 20 2 227,00 200
20 40 190 | 92 150 20 2
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

wal 8 a8
Vi V1
Nr artykutu Nr artykutu
53510 ... 53 511 ...
EUR EUR
28,22 030
41,01 030
33,51 040
47,29 040
54,34 050
49,71 060
68,78 080
91,70 100
119,10 120
166,50 140
223,80 160
308,60 200
° °

- V,/f, strona 290+291

14(69
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy
43
N Lﬁ @@ %N HPC || [ Ti010 Ti1010 Ti1010

ZEFP

ﬂ DCONMS

w W(ﬁ |
0 |
| 4
‘ <
| e}
% DN | PR
< 5
s =Y =Y =Y
o CEss [ ——~
<
CHW ~DIN 6527 ~DIN6527  Normazakladowa
(O[3 (O[3 (O 3
V0 V0 V0
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
50951 ... 50951 ... 50951 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 29 15 21 57 6 0,15 3 55,00 031
3,5 11 34 16 21 57 6 0,15 3 55,00 036
4,0 8 39 15 18 54 6 0,15 3 52,90 040
4,0 1 39 16 21 57 6 0,15 3 52,90 041
4,0 16 26 62 6 0,15 3 55,99 042
4,5 13 44 19 21 57 6 0,15 3 55,00 046
5,0 9 49 16 18 54 6 0,15 3 52,90 050
5,0 13 49 19 21 57 6 0,15 3 52,90 051
5,0 17 26 62 6 0,15 3 55,99 052
55 13 54 19 21 57 6 0,15 3 57,76 056
6,0 10 59 17 18 54 6 0,25 3 55,00 060
6,0 13 59 19 21 57 6 0,25 & 55,66 061
6,0 18 26 62 6 0,25 3 62,05 062
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,25 3 66,34 066
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,25 3 66,34 071
75 19 73 25 27 63 8 0,25 3 66,34 076
8,0 12 78 20 22 58 8 0,25 3 62,61 080
8,0 19 78 25 27 63 8 0,25 3 65,14 081
8,0 24 32 68 8 0,25 3 69,54 082
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 086
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,25 3 111,30 091
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 096
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,25 3 99,30 100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,25 3 110,10 101
10,0 | 30 40 80 10 0,25 3 124,60 102
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,25 3 138,80 120
12,0 | 26 11,7 36 38 83 12 0,25 3 149,90 121
12,0 | 36 48 93 12 0,25 3 167,50 122
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,25 3 173,10 140
14,0 | 26 13,7 | 36 38 83 14 0,25 3 197,30 141
14,0 | 42 54 99 14 0,25 3 218,30 142
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 0,25 3 205,00 160
16,0 | 32 155 | 42 44 92 16 0,25 3 330,60 161
16,0 | 48 60 108 16 0,25 3 336,10 162
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,25 3 288,80 180
18,0 | 32 17,5 42 44 92 18 0,25 3 345,10 181
18,0 | 54 66 114 18 0,25 3 434,30 182
20,0 | 26 195 | 40 42 92 20 0,25 3 351,60 200
20,0 | 38 195 | 38 54 104 20 0,25 3 401,10 201
20,0 | 60 76 126 20 0,25 3 502,60 202
Stal ) ) )
Stal nierdzewna ) ) )
Zeliwo o o o
Metale niezelazne o o o
Stopy zaroodporne ) ) )

Materiaty hartowane
- v,/f, strona 292+293

14|70 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
N Cj(s) @@ %ﬁ HPC || [T Ti1010 Ti1010

ZEFP

1%)? ﬂ DCONMS
i -
La

22
N\
=
O
o DN
5 |—
T
x| - =y =
=
é &
#DC%E =~DIN 6527 ~DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
VO V0
DC s |RE.q0 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50952 ... 50952 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 0,5 8 39 15 18 54 6 3 52,90 040
4 0,5 1 39 16 21 57 6 3 54,56 041
5 0,5 9 49 16 18 54 6 3 52,90 050
5 0,5 13 49 19 21 57 6 3 54,56 051
6 0,5 10 59 17 18 54 6 3 54,44 060
6 0,5 13 59 19 21 57 6 3 63,71 061
8 1,0 12 78 20 22 58 8 3 63,92 080
8 1,0 19 78 25 27 63 8 3 73,07 081
10 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 115,80 100
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 B 125,70 101
12 1,5 16 1,7 26 28 73 12 3 158,70 120
12 1,5 26 11,7 36 38 83 12 3 169,70 121
16 2,0 22 15,5 32 34 82 16 3 325,10 160
16 2,0 32 15,5 42 44 92 16 3 331,80 161
20 2,0 26 19,5 40 42 92 20 3 468,40 200
20 2,0 38 19,5 52 54 104 20 3 478,40 201
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo o o
Metale niezelazne o) o)
Stopy zaroodporne ) )

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 292+293

cuttingtools.ceratizit.com 14|71



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy
_35°
N 32‘:’3 @@ %T HPC || [ Ti010 TH010

ZEFP

R

i
v
Y

OAL

i
7 g
% Y =Y
/%
"L D‘C‘L& CESSSY CESSSS
CHW ~DIN 6527 ~DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50955 ... 50955 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 5 8 14 50 6 0,15 4 37,25 030
3,0 8 11 21 57 6 0,15 4 37,25 031
3,5 8 11 18 54 6 0,15 4 37,25 035
3,5 1 14 21 57 6 0,15 4 37,25 036
4,0 8 1 18 54 6 0,15 4 37,25 040
4,0 1 14 21 57 6 0,15 4 37,25 0M
45 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 045
4,5 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 046
5,0 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 050
5,0 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 051
55 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 055
55 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 056
6,0 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 060
6,0 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 061
7,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 070
7,0 21 24 27 63 8 0,25 4 4926 07
8,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 080
8,0 21 24 27 63 8 0,25 4 49,26 081
9,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 090
9,0 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 091
10,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 100
10,0 | 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 101
11,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 110
11,0 | 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 111
12,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 120
12,0 | 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 121
14,0 16 19 28 73 14 0,35 4 130,00 140
14,0 | 26 29 38 83 14 0,35 4 130,00 141
150 | 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 150
15,0 | 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 151
16,0 | 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 160
16,0 | 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 161
170 | 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 170
170 | 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 1M
18,0 | 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 180
18,0 | 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 181
19,0 | 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 190
19,0 | 41 44 54 104 20 0,35 4 248,00 191
20,0 | 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 200
20,0 | M 44 54 104 20 0,35 4 248,00 201
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo o o
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne ) )

Materiaty hartowane
- v/f, strona 294+295

14|72 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy
_35°
N s;‘:’g @@ %T Hee || [T Ti010 Ti010

ZEFP

Wb ﬂ pconws
w |
A

]

J k2
le}
DN ‘ I
o
o %7 T
E =3 C=Y
<
J 4 J = —
1 CE=SSSI CESSS=3
4 DHL\CHW DIN 6527 DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50 965 ... 50 965 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6,5 2,8 9 19 55 6 0,15 4 35,05 030
3 6,5 2,8 15 22 58 6 0,15 4 36,70 031
4 8,5 3,8 12 19 55 6 0,15 4 35,05 040
4 8,5 3,8 20 26 62 6 0,15 4 36,70 041
5 10,5 | 4.8 15 22 58 6 0,15 4 35,05 050
5 105 | 4.8 25 34 70 6 0,15 4 36,70 051
6 13,0 | 58 18 22 58 6 0,15 4 35,05 060
6 13,0 | 58 30 34 70 6 0,15 4 36,70 061
8 170 | 77 24 28 64 8 0,25 4 47,72 080
8 170 | 77 40 44 80 8 0,25 4 52,46 081
10 210 | 97 30 34 74 10 0,25 4 69,76 100
10 21,0 | 97 50 54 94 10 0,25 4 77,26 101
12 250 | 11,6 36 40 85 12 0,35 4 88,17 120
12 250 | 11,6 60 64 109 12 0,35 4 96,54 121
14 29,0 | 136 | 42 46 91 14 0,35 4 123,50 140
14 29,0 | 13,6 70 74 119 14 0,35 4 134,50 141
16 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,35 4 197,30 160
16 33,0 | 155 | 80 84 132 16 0,35 4 218,30 161
18 38,0 | 175 54 58 106 18 0,35 4 250,20 180
18 38,0 | 175 90 94 142 18 0,35 4 274,50 181
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,35 4 271,10 200
20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 298,80 201
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo o o
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne ) )

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 294+295
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy

A zwzmocnionym rdzeniem @ dla wigkszej stabilno$ci
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N 380 @@ % -|| HPC Ti1010
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7 d
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CHW Norma zaktadowa
(33
V0

DCy | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu
50964 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
4 8 35 12 18 54 6 0,15 4 52,14 oM
5 10 45 15 18 54 6 0,15 4 52,14 051
6 13 55 21 21 57 6 0,15 4 54,66 061
8 19 75 27 27 63 8 0,25 4 62,71 081
10 22 9,5 32 32 72 10 0,25 4 107,20 101
12 26 | 115 | 38 38 83 12 0,35 4 149,90 121
14 26 | 135 | 38 38 83 14 0,35 4 206,10 141
16 32 | 155 | 44 44 92 16 0,35 4 271,10 161
18 36 | 175 | 44 44 92 18 0,35 4 302,00 181
20 38 | 195 | 54 54 104 20 0,35 4 391,40 201
Stal )
Stal nierdzewna °
Zeliwo o
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne )

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 294+295
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy
35
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o
V=8 ZEFP

-
v l
% H

DN

4
OAL

«— LPR
%APMX‘J
f—LH—

T CE=SSS3 CESS=3
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e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50954 ... 50954 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 5 8 14 50 6 0,15 4 51,58 030
3 8 2,8 13 21 57 6 0,15 4 51,58 031
4 8 1 18 54 6 0,15 4 51,58 040
4 1 3,8 17 21 57 6 0,15 4 51,58 041
5 9 12 18 54 6 0,15 4 51,58 050
5 13 48 19 21 57 6 0,15 4 51,58 051
6 10 13 18 54 6 0,15 4 54,23 060
6 13 58 19 21 57 6 0,15 4 54,23 061
8 12 15 22 58 8 0,25 4 55,44 080
8 21 7 25 27 63 8 0,25 4 62,05 081
10 14 17 26 66 10 0,25 4 95,67 100
10 22 9,7 30 32 72 10 0,25 4 106,70 101
12 16 19 28 73 12 0,35 4 130,00 120
12 26 11,6 36 38 83 12 0,35 4 144,40 121
14 16 19 28 73 14 0,35 4 187,30 140
14 26 136 | 36 38 83 14 0,35 4 205,00 141
16 22 25 34 82 16 0,35 4 203,80 160
16 36 155 | 42 44 92 16 0,35 4 270,10 161
18 22 25 34 82 18 0,35 4 273,30 180
18 36 17,5 42 44 92 18 0,35 4 298,80 181
20 26 29 42 92 20 0,35 4 349,30 200
20 4 19,5 52 54 104 20 0,35 4 388,00 201
Stal ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo ° °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
- v,/f, strona 296+297
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
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V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,10 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 030
3 0,40 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 031
3 0,50 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 032
3 1,00 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 033
3 0,30 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 034
3 0,50 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 035
3 0,80 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 036
4 0,10 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 040
4 040 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 041
4 050 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 042
4 1,00 | 11,0 | 38 17 21 57 6 4 49,16 043
4 040 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 044
4 0,50 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 045
4 0,80 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 046
5 0,10 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 050
5 050 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 051
5 1,00 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 052
5 0,50 | 10,5 | 48 25 34 70 6 4 58,74 053
5 0,80 | 105 | 48 25 34 70 6 4 58,74 054
6 0,10 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 060
6 050 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 061
6 1,00 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 062
6 1,50 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 063
6 0,60 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 064
6 0,80 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 065
6 1,00 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 58,74 066
8 015 | 21,0 | 7,7 25 27 63 8 4 61,16 080
8 050 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 081
8 100 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 082
8 1,50 | 21,0 | 77 25 27 63 8 4 61,16 083
8 200 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 084
8 080 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 085
8 1,00 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 086
8 150 | 170 | 7,7 40 44 80 8 4 71,09 087
8 2,00 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 088
10 015 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 100
10 | 0,50 | 22,0 | 9,7 30 32 72 10 4 76,26 101
10 1,00 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 102
10 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 4 76,26 103
10 | 200 | 220 | 9,7 30 32 72 10 4 76,26 104
10 | 050 | 21,0 | 9,7 50 54 94 10 4 87,72 105
10 1,00 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 106
10 160 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 107
10 | 200 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 108
12 | 0,20 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 120
12 | 0,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 121
Stal ) )
Stal nierdzewna ) °
Zeliwo o o
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne ° )

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 294+295
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
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w3 ] we[(O ]9
V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
12 1,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 122
12 1,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 123
12 | 200 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 124
12 | 3,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 131
12 | 400 | 260 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 125
12 | 0,50 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 126
12 1,00 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 127
12 1,50 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 128
12 | 2,00 | 250 | 11,6 | 60 64 109 12 4 132,30 129
12 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 132
12 | 400 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 130
14 | 0,30 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 140
14 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 141
14 | 2,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 142
14 | 3,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 147
14 | 400 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 143
14 1,00 | 29,0 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 144
14 | 200 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 145
14 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 148
14 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 146
16 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 160
16 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 161
16 | 2,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 162
16 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 167
16 | 4,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 163
16 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 164
16 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 165
16 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 168
16 | 400 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 166
18 1,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 180
18 | 2,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 181
18 | 3,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 186
18 | 4,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 182
18 1,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 183
18 | 2,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 184
18 | 3,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 187
18 | 4,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 185
20 | 0,30 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 200
20 1,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 201
20 | 2,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 202
20 | 3,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 207
20 | 4,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 203
20 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 204
20 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 205
20 | 3,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 208
20 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 206
Stal ) )
Stal nierdzewna ) °
Zeliwo o o
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne ° )

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 294+295
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
SilverLine - Frez o duzej doktadnosci do obrobki wykanczajacej
A ze zwezeniem 0,003 mm dla $cistej doktadnosci kata i rownolegtosci ptaszczyzny
N v=l11?1 1 % <|| N Ti010 Ti010
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a3 a3
V0 VO
DC | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50959... 50959 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 13 5,6 19 57 6 6 56,76 060
6 10 58 18 58 6 6 56,76 063
6 13 58 27 67 6 6 76,81 064
6 13 58 36 76 6 6 95,67 065
6 15 5,6 42 80 6 6 76,81 061
8 19 76 25 63 8 6 65,14 080
8 13 7 24 64 8 6 64,58 083
8 17 n 36 76 8 6 95,34 084
8 17 n 48 89 8 6 119,10 085
8 20 76 62 100 8 6 95,34 081
10 22 9,6 30 72 10 6 111,30 100
10 16 9,7 30 74 10 6 111,30 103
10 21 9,7 45 89 10 6 142,30 104
10 25 9,6 58 100 10 6 143,30 101
10 21 9,7 60 104 10 6 177,50 105
12 26 | 115 | 36 83 12 6 152,10 120
12 19 | 116 | 36 85 12 6 153,20 123
12 25 | 116 | 54 103 12 6 223,80 124
12 30 | 115 | 73 120 12 6 222,60 121
12 25 | 116 | 72 121 12 6 278,80 125
16 32 | 150 | 42 92 16 6 283,30 160
16 25 | 155 | 48 100 16 6 284,30 163
16 33 | 155 | 72 124 16 6 392,40 164
16 33 | 155 | 96 148 16 6 491,60 165
16 40 | 150 | 100 | 150 16 6 391,40 161
20 38 | 190 | 52 104 20 6 410,10 200
20 32 | 195 | 60 114 20 6 412,20 203
20 42 | 195 | 90 144 20 6 541,10 204
20 50 | 19,0 | 98 150 20 6 540,10 201
20 42 | 195 | 120 | 174 20 6 675,70 205
25 40 | 245 | 75 136 25 6 515,80 253
25 52 | 245 | 113 | 174 25 6 676,70 254
25 52 | 245 | 150 | 210 25 6 846,50 255
Stal ° °
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo o o
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne ) )

Materiaty hartowane
- v/f, strona 298+299
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez z czotem kulistym

A Kontur promieniowy: 0,01 mm

\-45°
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]38 m(__ ]38
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50953 ... 50953 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4 8 39 15 54 6 3 69,76 040
4 11 39 16 57 6 3 69,76 041
5 9 49 16 54 6 3 69,76 050
5 13 49 19 57 6 3 69,76 051
6 10 59 17 54 6 3 68,34 060
6 13 59 19 57 6 3 69,76 061
8 12 738 20 58 8 3 76,04 080
8 19 78 25 63 8 3 80,24 081
10 14 9,7 24 66 10 3 129,00 100
10 22 9,7 30 72 10 3 137,80 101
12 16 1,7 26 73 12 3 175,20 120
12 26 1,7 | 36 83 12 3 187,30 121
16 22 | 155 | 32 82 16 3 349,30 160
16 36 | 155 | 42 92 16 3 367,00 161
20 26 | 195 | 40 92 20 3 507,00 200
20 38 | 195 | 52 104 20 3 526,90 201
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo o o
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne ) ®

Materiaty hartowane
— v, /f, strona 292+293
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez czotowo torusowy

A APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokosci skrawania
A 13 = promien naroza do zaprogramowania
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Ha__I8 Ha__I8
V0 V0
DCX ¢ APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
I3p a° 50962 ... 50962 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,12 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,12 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,23 4 7,7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,23 4 77 54 100 45 8 4 112,40 081
10 1,77 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 1,77 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 1,86 6 11,6 26 73 45 12 4 164,20 120
12 1,86 6 11,6 75 120 45 12 4 201,80 121
16 2,47 8 15,5 32 82 45 16 4 307,50 160
16 2,47 8 15,5 92 150 45 16 4 384,60 161
20 2,61 10 19,5 40 92 45 20 4 448,60 200
20 2,61 10 19,5 92 150 45 20 4 672,40 201
Stal o o
Stal nierdzewna
Zeliwo o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) )

- v./f, strona 300+301
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez czotowo torusowy

A APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokosci skrawania
A 13 = promien naroza do zaprogramowania

\-52° @@ Z) <54 : .
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=~DIN 6527 Norma zaktadowa
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V0 V0
DCX ¢ APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
I3p a° 50961 ... 50 961 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,21 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,21 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,38 4 7,7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,38 4 77 54 100 45 8 4 112,40 081
10 2,00 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 2,00 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 2,10 6 11,6 26 73 45 12 4 164,20 120
12 2,10 6 11,6 75 120 45 12 4 201,80 121
16 2,78 8 15,5 32 82 45 16 4 307,50 160
16 2,75 8 15,5 92 150 45 16 4 384,60 161
20 | 3,07 10 19,5 40 92 45 20 4 448,60 200
20 | 3,07 10 19,5 92 150 45 20 4 672,40 201
Stal ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane o) o)

— v,/f, strona 302+303
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
S-Cut - Frez trzpieniowy
sc || @y |2
s —|| HPC APX72S
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e[ O[3
V1/14#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu
52225 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 28 | 150 | 21 57 6 4 40,56 030
4 11 38 | 165 | 21 57 6 4 40,56 040
5 13 48 | 185 | 21 57 6 4 40,56 050
6 13 55 | 21,0 | 21 57 6 4 40,56 060
7 19 65 | 270 | 27 63 8 4 56,10 070
8 19 75 | 270 | 27 63 8 4 54,44 080
9 22 85 | 320 | 32 72 10 4 79,68 090
10 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 100
11 26 | 105 | 380 | 38 83 12 4 111,30 110
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 120
13 26 | 125 | 420 | 38 83 14 4 143,30 130
14 26 | 135 | 420 | 38 83 14 4 138,80 140
16 36 | 155 | 48,0 | 44 92 16 4 174,10 160
18 36 175 | 54,0 | 52 100 18 4 233,60 180
20 38 | 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 200
25 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 250
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo )
Metale niezelazne o)
Stopy zaroodporne o)
Materiaty hartowane o

14]82

— v, /f, strona 304+305
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
S-Cut - Frez trzpieniowy
I?IEI:I ¢:?§ @% % || HPC w APX72S APX72S APX72S APX72S
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V1/1# V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
52 223 ... 52 224 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6 28 | 12,0 18 54 6 0,10 4 33,51 030
3 8 28 | 150 21 57 6 0,10 4 40,56 030
4 8 38 | 135 18 54 6 0,13 4 3351 040
4 1 38 | 16,5 21 57 6 0,13 4 40,56 040
5 9 48 | 155 18 54 6 0,18 4 33,51 050
5 13 48 | 185 21 57 6 0,18 4 40,56 050
5 22 48 | 245 27 63 6 0,18 4
6 10 55 | 18,0 18 54 6 0,20 4 33,51 060
6 13 55 | 21,0 21 57 6 0,20 4 40,56 060
6 13 55 | 42,0 | 44 80 6 0,20 4
6 22 55 | 27,0 27 63 6 0,20 4
7 12 6,5 | 220 | 22 58 8 0,20 4 46,96 070
7 19 6,5 | 27,0 27 63 8 0,20 4 56,10 070
8 12 75 | 220 | 22 58 8 0,20 4 4551 080
8 19 75 | 27,0 27 63 8 0,20 4 54,44 080
8 21 75 | 62,0 | 64 100 8 0,20 4
8 28 75 | 360 | 44 80 8 0,20 4
9 14 85 | 26,0 26 66 10 0,30 4 64,03 090
9 22 85 | 320 | 32 72 10 0,20 4 79,68 090
10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 62,05 100
10 22 95 | 320 | 32 72 10 0,30 4 77,26 100
10 22 95 | 58,0 | 60 100 10 0,30 4
10 33 95 | 540 | 60 100 10 0,30 4
1 16 10,5 | 28,0 28 73 12 0,30 4 95,22 110
1 26 10,5 | 38,0 | 38 83 12 0,30 4 111,30 110
12 16 11,5 | 28,0 28 73 12 0,30 4 92,36 120
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 0,30 4 107,50 120
12 26 115 | 730 | 75 120 12 0,30 4
12 42 115 | 54,0 | 55 100 12 0,30 4
13 18 12,5 | 30,0 | 30 75 14 0,30 4 121,30 130
13 26 12,5 | 380 | 38 83 14 0,30 4 143,30 130
14 18 13, 30,0 | 30 75 14 0,30 4 117,90 140
14 26 13,5 | 38,0 | 38 83 14 0,30 4 138,80 140
14 48 13, 540 | 55 100 14 0,30 4
16 22 155 | 340 | 34 82 16 0,40 4 147,80 160
16 36 155 | 440 | 44 92 16 0,40 4 174,10 160
16 36 15,5 | 100,0 | 102 | 150 16 0,40 4
16 53 15,5 | 84,0 | 102 | 150 16 0,40 4
18 24 17, 340 | 36 84 18 0,40 4 198,30 180
18 36 175 | 52,0 | 52 100 18 0,40 4 233,60 180
20 26 195 | 42,0 | 42 92 20 0,50 4 230,40 200
20 38 195 | 540 | 54 104 20 0,50 4 267,80 200
20 38 19,5 | 100,0 | 100 | 150 20 0,50 4
20 68 19, 84,0 | 100 | 150 20 0,50 4
25 32 240 | 46,0 | 49 105 25 0,50 4 363,80 250
25 42 24,0 | 650 | 65 121 25 0,50 4 425,40 250
25 68 24, 84,0 | 9% 150 25 0,50 4
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ) )
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne o o
Materiaty hartowane o) o)

cuttingtools.ceratizit.com

!

I
1

=DIN 6527 =DIN 6527
we(O 3 w0 3
V1/1# V1/1#
Nr artykutu Nr artykutu
52 226 ... 52 227 ...
EUR EUR
49,38 050
62,05 060
49,38 060
73,40 080
60,74 080
91,15 100
78,47 100
113,60 120
101,30 120
113,60 140
198,30 160
186,30 160
281,10 200
267,60 200
492,70 250
° °
° °
° °
o o
o o
o o

— V,/f, strona 304-307

1483

14



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

S-Cut - Frez trzpieniowy

_28° >
I?IEI:I 333 @@ % N Cﬂ HPC J APX72S

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

L i

-
N N\ S
DN
7
o
o t oz
% =

L
f CESSSS
-+ DCL\CHW ~DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu
52 229 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 55 21 21 57 6 0,2 4 86,07 060
8 19 7,5 27 27 63 8 0,2 4 116,80 080
10 22 9,5 32 32 72 10 0,3 4 165,40 100
12 26 15 | 38 38 83 12 0,3 4 222,60 120
14 26 135 | 42 42 83 14 0,3 4 291,00 140
16 36 155 | 46 46 92 16 04 4 404,60 160
20 38 195 | 54 54 104 20 0,5 4 579,70 200
25 42 | 240 | 65 65 121 25 0,5 4 756,10 250
Stal °
Stal nierdzewna °
Zeliwo °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne o
Materiaty hartowane o

— v, /f, strona 304+305

1484 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

S-Cut - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
_28°
I?IEI:I 333 @@ 4 || Hpe || [ APX72S

ZEFP

- i
v l
% H

DN

{

V.
4
OAL

%APMX‘J
f—LH—

te—— LPR

C=Y
[~
=3
]
4 DC#L\FE ~DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu
52 228 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,25 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03003
3 0,50 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03005
3 1,00 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03010
4 0,25 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04003
4 0,50 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04005
4 1,00 1 38 | 165 | 21 57 6 4 40,56 04010
5 0,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05005
5 1,00 13 48 | 185 | 21 57 6 4 40,56 05010
5 1,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05015
6 0,50 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06005
6 0,80 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06008
6 1,00 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06010
6 1,50 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06015
6 2,00 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06020
8 0,50 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08005
8 0,80 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08008
8 1,00 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08010
8 1,50 19 75 | 270 | 27 63 8 4 54,44 08015
8 2,00 19 75 | 270 | 27 63 8 4 54,44 08020
10 | 050 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10005
10 1,00 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10010
10 150 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10015
10 160 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10016
10 | 200 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10020
12 | 0,50 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12005
12 1,00 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12010
12 150 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12015
12 160 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12016
12 | 200 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12020
12 | 300 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12030
14 1,00 | 26 13,5 | 380 | 38 83 14 4 138,80 14010
14 | 200 | 26 13,5 | 38,0 | 38 83 14 4 138,80 14020
16 1,00 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16010
16 1,50 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16015
16 160 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16016
16 | 200 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16020
16 | 250 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16025
16 | 3,00 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16030
16 | 3,20 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16032
18 1,50 | 36 175 | 440 | 44 92 18 4 233,60 18015
18 | 250 | 36 175 | 440 | 44 92 18 4 233,60 18025
20 1,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20010
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne o
Materiaty hartowane o)

— v,/f, strona 304+305

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 14|85



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
S-Cut - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
3& ¢:?§ @% % || HPC W APX72S

v
Y

"

BOEE

J ke 2
le}
DN : I
o
o % z
% =
J =
f CESSS
-+ DCL\RE ~DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu
52 228 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
20 1,50 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20015
20 | 2,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20020
20 | 250 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20025
20 | 3,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20030
20 | 4,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20040
25 1,00 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25010
25 1,50 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25015
25 | 2,00 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25020
25 | 2,50 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25025
25 | 3,00 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25030
25 | 4,00 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25040
25 | 500 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25050
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo °
Metale niezelazne o)
Stopy zaroodporne )
Materiaty hartowane o
— v, /f, strona 304+305

14|86

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
S-Cut - Frez trzpieniowy
A odpowiedni do frezowania trochoidalnego
sc i gl L
UNI || y=100 || 28 || HPC || I APX72S

’Z 2 ﬂ DCONMS

8 L

o ks 2
le}
DN i I
o
5 x I
z =)
< ——
: ==
i CCESSSI
-+ DCL\CHW ~DIN 6527
w3 3
V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu
52 230...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 60,18 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 79,68 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 101,30 100
12 36 15 | 45 48 93 12 0,24 5 133,30 120
16 48 | 155 | 55 60 108 16 0,32 5 228,10 160
20 60 | 195 | 70 76 126 20 0,40 5 359,30 200
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo )
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne o

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 308+309

cuttingtools.ceratizit.com 14187



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez trzpieniowy mikro

A T,=max. gtebokos¢ wejscia

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 . hre | Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS

v
Y

\
|
rq@
“/’\‘“L \
\
i 4
<
| o
DN .
|
— % I
E =3 =3
< CEss CEs3 CEsSs
v C=3 CE=3
=3 =3 CESSS
DC‘L* CESSS CESSSS
Norma zaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,2 03 | 018 | 05 45 16 4 2,5xDC 2 63,92 302
0,2 03 | 018 | 1,0 45 16 4 5xDC 2 63,92 402
0,2 03 | 018 | 1,5 45 16 4 7,5xDC 2 63,92 502
0,3 04 | 028 | 10 45 16 4 3,3xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 20 45 16 4 6,6 xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 3,0 45 16 4 10xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 6,0 45 16 4 20xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 9,0 45 16 4 30xDC 2 61,29 303
0,4 06 | 0,38 | 20 45 16 4 5xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 0,38 | 3,0 45 16 4 7,5xDC 2 60,39 404
0,4 06 | 0,38 | 40 45 16 4 10xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 0,38 | 50 45 16 4 125xDC| 2 60,39 404
0,4 06 | 0,38 | 8,0 45 16 4 20xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 0,38 | 12,0 45 16 4 30xDC 2 62,26 404
0,5 07 | 048 | 20 45 16 4 4xDC 2 49,16 305
0,5 0,7 | 048 | 40 45 16 4 8xDC 2 49,16 405
0,5 07 | 048 | 6,0 45 16 4 12xDC 2 49,16 305
0,5 0,7 | 048 | 8,0 45 16 4 16xDC 2 50,59 405
0,5 0,7 | 0,48 | 10,0 50 16 4 20xDC 2 51,69 305
0,5 0,7 | 048 | 150 50 16 4 30xDC 2 54,23 405
0,6 09 | 058 | 20 45 16 4 3,3xDC 2 4916 306
0,6 09 | 058 | 40 45 16 4 6,6 xDC 2 49,16 406
0,6 09 | 058 | 6,0 45 16 4 10xDC 2 49,16 306
0,6 09 | 058 | 8,0 45 16 4 13,3xDC| 2 50,59 406
0,6 09 | 058 | 100 | 45 16 4 16,6 xDC| 2 50,59 506
0,6 09 | 058 | 12,0 50 16 4 20xDC 2 50,92 306
0,6 09 | 058 | 180 | 50 16 4 30xDC 2 54,56 406
0,7 10 | 068 | 20 45 16 4 2,8xDC 2 51,80 307
0,7 10 | 068 | 4,0 45 16 4 5,7xDC 2 51,80 407
0,7 1,0 | 068 | 6,0 45 16 4 8,5xDC 2 51,80 507
0,7 10 | 068 | 80 45 16 4 11,4xDC| 2 53,24 307
0,7 10 | 0,68 | 10,0 | 50 16 4 142xDC| 2 53,24 407
0,8 1,2 | 078 | 40 45 16 4 5xDC 2 56,43 308
0,8 1,2 | 0,78 | 6,0 45 16 4 7,5xDC 2 56,43 408
0,8 1,2 | 0,78 | 80 45 16 4 10xDC 2 56,43 308
0,8 1,2 | 0,78 | 10,0 | 50 16 4 125xDC| 2 59,19 408
0,8 1,2 | 0,78 | 12,0 50 16 4 15xDC 2 59,19 508
0,8 1,2 | 0,78 | 16,0 | 50 16 4 20xDC 2 62,16 308
0,8 12 | 0,78 | 240 | 60 16 4 30xDC 2 64,81 408
0,9 1,3 [ 088 | 40 45 16 4 4,4xDC 2 47,06 309
0,9 1,3 | 0,88 | 6,0 45 16 4 6,6 xDC 2 47,06 409
0,9 1,3 | 088 | 80 45 16 4 8,8xDC 2 48,38 509
0,9 1,3 | 088 | 10,0 | 45 16 4 11,1xDC| 2 48,38 309
0,9 1,3 | 0,88 | 15,0 50 16 4 16,6 xDC| 2 53,79 409
1,0 1,5 [ 095 | 40 45 16 4 4xDC 2 48,38 310
1,0 1,5 [ 095 | 60 45 16 4 6xDC 2 48,38 410
1,0 1,5 1095 | 80 45 16 4 8xDC 2 48,38 510
Stal ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) ) )

— v,/f, strona 316+317

1488 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez trzpieniowy mikro
A T,=max. gtebokos¢ wejscia
\=30° V) | <65 , . :
H V=0 Il HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000
ZEFP
w DCONMS
\
| |
—~lz
] ? a/v\ht \
. \
i 4
<
| o
DN o
|
— % I
E =3 =3
< CESS CES CEsSs
v =3 =3
CESI CESSI
DC‘L* CESSS CESSSS
Norma zaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
Ha__T3 Ha_I8 Ha__I38
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH | OAL DCONMS ;5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,0 15 | 095 | 100 | 45 16 4 10xDC 2 48,38 310
1,0 15 | 095 | 120 | 45 16 4 12xDC 2 49,38 410
1,0 15 | 0,95 | 140 | 45 16 4 14xDC 2 49,38 510
1,0 15 | 095 | 16,0 | 50 16 4 16 xDC 2 51,69 610
1,0 15 | 0,95 | 200 | 54 16 4 20xDC 2 57,31 310
1,0 15 | 095 | 250 | 70 16 4 25xDC 2 62,16 410
1,0 1,5 [ 095 | 300 | 70 16 4 30xDC 2 63,04 510
1,2 18 | 1,14 | 6,0 45 16 4 5xDC 2 52,35 312
1,2 18 | 1,14 | 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 52,35 412
1,2 1,8 | 1,14 | 10,0 | 45 16 4 8,3xDC 2 53,79 512
1,2 18 | 114 | 120 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 312
1,2 18 | 1,14 | 16,0 | 50 16 4 13,3xDC| 2 59,19 412
1,2 1,8 | 1,14 | 200 | 60 16 4 16,6xDC| 2 60,84 512
1,4 21 1,34 | 6,0 45 16 4 42xDC 2 52,35 314
1,4 21 1,34 | 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 52,35 414
1,4 21 1,34 | 10,0 | 45 16 4 7,1xDC 2 53,79 514
1,4 21 1,34 | 12,0 | 45 16 4 8,5xDC 2 53,79 614
1,4 21 1,34 | 140 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 314
1,4 21 1,34 | 16,0 | 50 16 4 11,4xDC| 2 59,19 414
1,4 2,1 1,34 | 220 | 54 16 4 15,7xDC| 2 60,84 514
1,5 23 | 1,44 | 6,0 45 16 4 4xDC 2 50,48 315
1,5 23 | 1,44 | 80 45 16 4 5,3xDC 2 50,48 415
1,5 23 | 1,44 | 100 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 515
1,5 23 | 1,44 | 120 | 45 16 4 8xDC 2 51,14 615
1,5 23 | 1,44 | 140 | 50 16 4 9,3xDC 2 57,21 115
1,5 23 | 1,44 | 16,0 | 50 16 4 106xDC| 2 57,21 315
1,5 23 | 1,44 | 180 | 54 16 4 12xDC 2 57,21 415
1,5 23 | 1,44 | 20,0 | 54 16 4 13,3xDC| 2 57,21 515
1,5 23 | 144 | 250 | 70 16 4 16,6xDC| 2 62,93 615
1,5 23 | 144 1300 | 70 16 4 20xDC 2 62,93 715
1,5 23 | 144 | 350 | 70 16 4 23,3xDC| 2 63,71 315
1,5 23 | 1,44 | 40,0 | 80 16 4 26,6xDC| 2 66,68 415
1,5 23 | 144 | 450 | 80 16 4 30xDC 2 68,11 515
1,6 24 | 151 | 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 50,48 316
1,6 24 | 151 | 8,0 45 16 4 5xDC 2 50,48 416 1 4
1,6 24 | 151 | 10,0 | 45 16 4 6,2xDC 2 51,14 516
1,6 24 | 1,51 | 120 | 45 16 4 7,5xDC 2 51,14 616
1,6 24 | 151 | 140 | 50 16 4 8,75xDC| 2 54,01 716
1,6 24 | 151 | 16,0 | 50 16 4 10xDC 2 54,01 316
1,6 24 | 151 | 180 | 54 16 4 11,25xDC| 2 54,01 416
1,6 24 | 151 | 20,0 | 54 16 4 125xDC| 2 54,01 516
1,6 24 | 151 | 26,0 | 60 16 4 16,2xDC| 2 62,93 616
1,8 27 | 1,71 | 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 50,48 318
1,8 27 | 1,71 | 80 45 16 4 44xDC 2 50,48 418
1,8 2,7 | 1,71 | 10,0 | 45 16 4 55xDC 2 50,92 518
1,8 2,7 | 1,71 | 120 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 618
1,8 27 | 1,71 | 140 | 50 16 4 7,7xDC 2 54,01 718
Stal ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) ) )

cuttingtools.ceratizit.com

Ciag dalszy na nastepnej stronie

— v,/f, strona 316+317
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez trzpieniowy mikro

A T,=max. gtebokos¢ wejscia

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 | nre || Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

DCONMS

v
Y

\
|
—~lz,
°‘/'\‘“L \
\
i 4
<
| o
DN o
|
=
E =3 =
<
v
DC‘L* =<3
Norma zaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,8 27 | 1,71 | 16,0 | 50 16 4 8,8xDC 2 54,01 818
1,8 2,7 | 1,71 | 180 | 54 16 4 10xDC 2 57,21 318
1,8 27 | 1,71 | 200 | 54 16 4 111xDC| 2 57,21 418
1,8 2,7 | 1,71 | 250 | 60 16 4 13,8xDC| 2 62,93 518
2,0 30 | 1,91 6,0 45 16 4 3xDC 2 50,48 320
2,0 30 | 1,91 8,0 45 16 4 4xDC 2 50,48 420
2,0 30 | 1,91 | 100 | 45 16 4 5xDC 2 51,14 520
2,0 30 | 1,91 | 120 | 45 16 4 6xDC 2 51,14 620
2,0 30 | 1,91 | 140 | 50 16 4 7xDC 2 54,01 720
2,0 30 | 1,91 | 16,0 | 50 16 4 8xDC 2 54,01 820
2,0 30 | 1,91 | 180 | 54 16 4 9xDC 2 54,01 920
2,0 30 | 1,91 | 20,0 | 54 16 4 10xDC 2 57,21 320
2,0 30 | 1,91 | 250 | 60 16 4 125xDC| 2 62,93 420
2,0 30 | 1,91 | 30,0 | 70 16 4 15xDC 2 64,92 520
2,0 30 | 1,91 | 350 | 80 16 4 175xDC| 2 67,12 620
2,0 30 | 1,91 | 40,0 | 90 16 4 20xDC 2 72,42 320
2,0 30 | 1,91 | 50,0 | 100 16 4 25xDC 2 77,59 420
2,0 30 | 1,91 | 60,0 | 110 16 4 30xDC 2 88,17 520
2,5 37 | 241 8,0 45 16 4 3,2xDC 2 50,48 325
2,5 37 | 241 | 100 | 45 16 4 4xDC 2 51,14 425
2,5 37 | 241 | 120 45 16 4 4,8xDC 2 51,14 525
2,5 37 | 241 | 140 | 50 16 4 5,6 xDC 2 54,01 625
2,5 37 | 241 | 160 | 50 16 4 6,4xDC 2 54,01 725
2,5 37 | 241 | 180 | 54 16 4 7,2xDC 2 57,21 825
2,5 37 | 241 | 200 | 54 16 4 8xDC 2 57,21 925
2,5 37 | 241 | 250 | 60 16 4 10xDC 2 62,49 325
2,5 37 | 241 ]300 70 16 4 12xDC 2 68,22 425
2,5 37 | 241 | 400 | 90 16 4 16 xDC 2 88,39 525
2,5 3,7 | 241 | 50,0 | 100 16 4 20xDC 2 98,75 325
3,0 45 | 292 | 8,0 45 16 4 2,6 xDC 2 51,14 330
3,0 45 | 292 | 12,0 45 16 4 4xDC 2 51,14 430
3,0 45 | 292 | 16,0 | 50 16 4 53xDC 2 54,01 530
3,0 45 | 292 | 20,0 | 54 16 4 6,6 xDC 2 57,21 630
Stal ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) ) )

— v,/f, strona 316+317

14190 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez kulisty mikro
A T,=max. gtebokos¢ wejscia
A=30° @% % <65 , , , _ ,
Holl =0 \C =l mre || U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
@/ DCONMS
;
;
;
;
i \
1 \ |
W3 \
I
DN | |
153 i_[ \
Nm |
=3 =3 =3 =3
CE=S CES S
=3 [~ =3 =3 =3
=3 =3 Csss3 CIsS3 =SS
CESSSS CESSSS CSSSS CSSSS

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

ml 3 a8 wal 8 wal T3 a3

Vi Vi Vi Vi Vi
DC .,n|APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,2 | 016|017 |{0,30| 45 | 16 4 1,5xDC| 2 66,89 302
0,2 {016 |07 | 0,50 | 45 | 16 4 25xDC| 2 66,89 402
0,2 (016|017 |{0,75| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 66,89 502
0,2 |06 | 0,17 | 1,00 45 | 16 4 5xDC | 2 66,89 602
0,2 {016 017 |1,25| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 66,89 702
0,2 | 0,16 | 0,17 | 1,50 | 45 | 16 4 75xDC| 2 66,89 802
0,2 {016 017 | 1,75 | 45 | 16 4 8,7xDC| 2 66,89 902
0,2 | 0,16 | 0,17 | 2,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 66,89 302
0,2 {016 0,17 |250| 45 | 16 4 12,5xDC| 2 66,39 402
0,2 | 0,16 | 0,17 | 3,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 66,89 502
0,3 {0,24(0,27 050 45 | 16 4 16xDC| 2 64,92 303
0,3 [0,24(027|0,75| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,92 403
0,3 /0,24 /0,27 |1,00| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 64,92 503
0,3 [0,24(027|125| 45 | 16 4 41xDC| 2 64,92 603
0,3 /0,240,227 |150| 45 | 16 4 5xDC | 2 64,92 703
0,3 [0,24(027|175| 50 | 16 4 58xDC| 2 64,92 303
0,3 10,24 /0,27|2,00| 50 | 16 4 6,6xDC| 2 64,92 403
0,3 [0,24(027|225| 50 | 16 4 75xDC| 2 64,92 503
0,3 [0,24(027|250| 50 | 16 4 8,3xDC| 2 64,92 603
0,3 |024 /0,27 |275| 50 | 16 4 91xDC| 2 64,92 703
0,3 {0,24(0,27|3,00| 50 | 16 4 10xDC | 2 64,92 303
0,3 /0,24 /0,27|350| 50 | 16 4 11,6xDC| 2 64,92 403
0,3 {0,24 (0,27 |4,00| 50 | 16 4 13,3xDC| 2 64,92 503
0,3 /0,24 /0,27 |450| 50 | 16 4 15xDC | 2 64,92 603
04 [0,32(0,34|050| 45 | 16 4 1,2xDC| 2 64,03 304
04 |032/034|100| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,03 404
04 |032/034(150| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 64,03 504
0,4 [0,32(0,34|200| 45 | 16 4 5xDC | 2 64,03 604
04 1032/034(250| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 64,03 704
0,4 [0,32(0,34|3,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 64,03 804
04 |032/034(350| 45 | 16 4 8,7xDC| 2 63,60 904
0,4 [0,32(0,34|4,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 63,60 304
04 1032/034(450| 45 | 16 4 11,2xDC| 2 63,60 404
0,4 |032/0,34|500| 45 | 16 4 12,5xDC| 2 63,60 504
0,4 [0,32(0,34|550| 45 | 16 4 13,7xDC| 2 63,60 604
04 |032/0,34|6,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 63,60 704
0,5 [0,40(047|150| 45 | 16 4 3xDC | 2 52,02 305
0,5 /040|047 |200| 45 | 16 4 4xDC | 2 52,02 405
0,5 {0,40(0,47 250 45 | 16 4 5xDC | 2 52,02 505
0,5 /040047 |3,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 52,02 605
0,5 {0,40(0,47|350| 45 | 16 4 7xDC | 2 52,02 705
0,5 {0,440 (0,47 | 4,00 45 | 16 4 8xDC | 2 52,02 805
0,5 /040|047 (450| 45 | 16 4 9xDC | 2 52,02 905
0,5 {0,440 /0,47 500 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 305
Stal ) ) ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ° ° ) ) )

— v,/f, strona 316+317
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez kulisty mikro
A T,=max. gtebokos¢ wejscia
A=30° @% V) | <65 : : , , ,
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CESSSS CESSSS CSSSS CESSSS

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

ml 3 a8 w8 wal T3 a3

"l Vi Vi Vi Vi
DC .,n|APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,5 /040|047 |550| 45 | 16 4 11xDC| 2 52,02 405
0,5 {0,440 (0,47 6,00 45 | 16 4 12xDC | 2 52,02 505
0,5 |040/047|700| 45 | 16 4 14xDC | 2 52,02 605
0,5 {040 (047 800 45 | 16 4 16xDC | 2 52,69 705
0,5 {0,40(0,47 9,00 45 | 16 4 18xDC | 2 52,69 805
0,5 | 0,400,447 (10,00] 50 | 16 4 20xDC | 2 52,69 305
0,6 |0,40(0,57 12,00/ 50 | 16 4 20xDC | 2 55,33 306
0,6 |048|057|100| 45 | 16 4 1,6xDC| 2 52,02 306
06 |[048(057|200| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 52,02 406
0,6 |048|057|3,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 52,02 506
0,6 |[048(057 4,00 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,02 606
0,6 |0,48(0,57|500| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 52,02 706
06 |048|057(6,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 306
0,6 |048(057 8,00 45 | 16 4 13,3xDC| 2 52,02 406
0,6 |0,48|0,57(10,00] 50 | 16 4 16,6 xDC| 2 54,11 306
0,8 |0,64(0,77 200 45 | 16 4 25xDC| 2 58,64 308
0,8 |064|0,77|3,00| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 58,64 408
0,8 |0,64(0,77 4,00 45 | 16 4 5xDC | 2 58,64 508
0,8 [0,64(0,77|500| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 58,64 608
0,8 /064|077 |6,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 58,64 708
0,8 [0,64(077|700| 45 | 16 4 8,7xDC| 2 58,64 808
0,8 /064|077 |8,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 59,19 308
0,8 [0,64(0,77|9,00| 45 | 16 4 11,2xDC| 2 59,19 408
0,8 | 0,64 0,77 (10,00] 50 | 16 4 12,5xDC| 2 59,19 308
1,0 10,80|0,96|3,00| 45 | 16 4 3xDC | 2 49,82 310
1,0 [ 0,80|096|4,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 49,82 410
1,0 [0,80(096|500| 45 | 16 4 5xDC | 2 49,82 510
1,0 10,80|0,96|6,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 49,82 610
1,0 [0,80(096|700| 45 | 16 4 7xDC | 2 53,79 710
1,0 10,80|0,96|8,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 53,79 810
1,0 10,80|0,96|9,00| 45 | 16 4 9xDC | 2 53,79 910
1,0 10,80 |0,96|10,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 53,79 310
1,0 0,80 |0,96 (12,00 45 | 16 4 12xDC | 2 53,79 410
1,0 0,80 |0,96 14,00 50 | 16 4 14xDC | 2 55,33 310
1,0 10,80|0,96 (16,00 50 | 16 4 16xDC | 2 57,53 410
1,2 | 0,96 | 1,16 6,00 | 45 | 16 4 5xDC | 2 55,55 312
1,2 1096|116 |8,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 5555 412
1,2 | 0,96 | 1,16 {10,00| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 57,42 512
1,2 10,96 1,16 {12,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 57,42 312
1,2 | 0,96 | 1,16 [14,00| 50 | 16 4 11,6xDC| 2 58,08 312
1,2 10,96 1,16 |16,00| 50 | 16 4 13,3xDC| 2 58,08 412
1,4 | 112 |1,34|8,00| 45 | 16 4 57xDC| 2 53,46 314
1,4 | 112 |1,34|12,00| 45 | 16 4 85xDC| 2 55,55 414
1,4 | 112 |1,34]16,00| 50 | 16 4 11,4xDC| 2 57,64 314
Stal ) ) ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ° ° ) ) )

— v,/f, strona 316+317
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez kulisty mikro
A T,=max. gtebokos¢ wejscia
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Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

ml 3 a8 w8 wal T3 a3

"l Vi Vi Vi Vi
DC .,n|APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
1,5 | 1,20 | 1,44 3,00 45 | 16 4 2xDC | 2 52,24 315
1,5 (1,20 |1,44|4,00| 45 | 16 4 26xDC| 2 52,24 415
1,5 | 1,20 | 1,44 16,00 45 | 16 4 4xDC | 2 52,24 515
1,5 11,20 |1,44|8,00| 45 | 16 4 53xDC| 2 52,24 615
1,5 11,20 | 1,44 |10,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,24 715
1,5 | 1,20 | 1,44 (12,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 55,33 815
1,5 1,20 | 1,44 |14,00| 50 | 16 4 93xDC| 2 55,33 315
1,5 | 1,20 | 1,44 /16,00 50 | 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 315
1,6 |1,28|154|8,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 316
1,6 | 1,28 | 1,54 (12,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 55,33 416
1,6 |1,28|1,54|16,00] 50 | 16 4 10xDC | 2 57,42 316
1,8 (1,44 |1,74|8,00| 45 | 16 4 44xDC| 2 55,33 318
1,8 | 1,44 1,74 |12,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 55,33 418
1,8 | 1,44 | 1,74 |16,00| 50 | 16 4 8,8xDC| 2 57,42 318
2,0 |1,60/1,94(3,00| 45 | 16 4 15xDC| 2 51,91 320
2,0 [1,60(194 4,00 45 | 16 4 2xDC | 2 51,91 420
2,0 |1,60/1,94(6,00| 45 | 16 4 3xDC | 2 51,91 520
2,0 {1,60(194 800 45 | 16 4 4xDC | 2 55,33 620
2,0 {1,60(1,94(10,000 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 720
2,0 | 1,60 1,94 (12,00] 45 | 16 4 6xDC | 2 55,33 820
2,0 {1,60(1,94 (14,00 50 | 16 4 7xDC | 2 55,33 320
2,0 | 1,60 1,94 (16,00 50 | 16 4 8xDC | 2 55,33 420
2,5 (2,00241(10,000 45 | 16 4 4xDC | 2 57,64 325
2,5 |2,00|241(1500f 50 | 16 4 6xDC | 2 59,29 325
3,0 {350(2,92|800| 45 | 16 4 26xDC| 2 55,55 330
3,0 |3,50292(10,00| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 55,55 430
3,0 |3,50/292(12,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 55,55 530
3,0 [3,50(2,92(16,000 45 | 16 4 53xDC| 2 58,31 630
3,0 |3,50292(16,00/ 50 | 16 4 53xDC| 2 58,64 330
Stal ) ) ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) ) ) ) )

— V,/f, strona 316+317
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez kulisty mikro

A T,=max. gtebokos¢ wejscia

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 . wre | Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP .
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v C=3 CE=3
' CESSI CE==3
DC RE CESSS CESSSS
Norma zaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,4 01 04 | 038 | 1,0 50 16 4 25xDC| 2 64,03 30401
0,4 01 04 | 038 | 15 50 16 4 3,75xDC| 2 64,03 40401
0,4 01 04 | 038 | 20 50 16 4 5xDC 2 64,03 50401
0,4 01 04 | 038 | 3,0 50 16 4 75xDC| 2 64,03 60401
0,4 01 04 | 038 | 40 50 16 4 10xDC 2 64,03 30401
0,5 01 05 | 048 | 1,0 50 16 4 2xDC 2 52,02 30501
0,5 01 05 | 048 | 2,0 50 16 4 4xDC 2 52,02 40501
0,5 01 05 | 048 | 3,0 50 16 4 6xDC 2 52,02 50501
0,5 01 05 | 048 | 4,0 50 16 4 8xDC 2 52,02 60501
0,5 01 05 | 048 | 50 50 16 4 10xDC 2 52,02 30501
0,5 01 05 | 048 | 6,0 50 16 4 12xDC 2 52,02 40501
0,6 01 06 | 058 | 2,0 50 16 4 3,3xDC| 2 52,02 30601
0,6 0,1 06 | 058 | 3,0 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 058 | 4,0 50 16 4 6,6xDC| 2 52,02 50601
0,6 01 06 | 058 | 6,0 50 16 4 10xDC 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 058 | 8,0 50 16 4 13,3xDC| 2 52,02 40601
0,7 01 0,7 | 068 | 40 50 16 4 57xDC| 2 54,89 30701
0,7 01 0,7 | 068 | 6,0 50 16 4 85xDC| 2 54,89 40701
0,8 01 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,52 30801
0,8 01 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC| 2 58,52 40801
0,8 0,2 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,64 30802
0,8 0,2 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC| 2 58,64 40802
1,0 01 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,38 31001
1,0 01 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,38 41001
1,0 01 10 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 01 10 [ 095 | 8,0 50 16 4 8xDC 2 53,79 61001
1,0 0,1 1,0 | 095 | 10,0 50 16 4 10xDC 2 53,79 31001
1,0 01 1,0 | 095 | 12,0 54 16 4 12xDC 2 53,79 41001
1,0 01 1,0 | 095 | 16,0 60 16 4 16 xDC 2 70,65 51001
1,0 01 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31001
1,0 0,2 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,82 41002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,79 61002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 10,0 50 16 4 10xDC 2 53,79 31002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 12,0 54 16 4 12xDC 2 53,79 41002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 16,0 60 16 4 16 xDC 2 70,65 51002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31002
1,0 0,3 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,62 31003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,862 41003
1,0 0,3 10 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,68 51003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,68 61003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 10,0 50 16 4 10xDC 2 53,68 31003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 12,0 54 16 4 12xDC 2 53,68 41003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 16,0 60 16 4 16xDC 2 70,65 51003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31003
1,2 0,2 1,2 1,14 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31202
Stal ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) ) )

— v,/f, strona 316+317
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez kulisty mikro

A T,=max. gtebokos¢ wejscia
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DC RE CESSS CESSSS
Norma zaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,2 0,2 1,2 1,14 | 12,0 54 16 4 10xDC 2 55,55 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 | 20,0 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 | 12,0 54 16 4 10xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 | 200 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41203
1,5 0,2 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 10,0 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 12,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 71502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 16,0 54 16 4 10,6xDC| 2 55,33 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41502
1,5 0,3 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51503
1,5 0,3 1,5 | 1,44 | 10,0 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 12,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 71503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 16,0 54 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 20,0 | 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41503
1,5 0,5 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41505
1,5 05 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 52,24 51505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 10,0 50 16 4 6,6xDC| 2 52,24 61505
1,5 05 15 | 1,44 | 12,0 54 16 4 8xDC 2 52,24 71505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 16,0 54 16 4 10,6xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 52,24 41505
2,0 0,1 20 | 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 01 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 01 2,0 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 01 20 | 1,91 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 01 20 | 1,91 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 01 20 | 1,91 | 16,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 82001
2,0 01 20 | 1,91 | 200 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32001
2,0 01 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42001
2,0 0,2 20 | 191 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 16,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 82002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32002
2,0 0,2 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42002
2,0 0,3 2,0 | 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 51,91 52003
2,0 0,3 20 | 191 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 191 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
Stal ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) ) )

— v,/f, strona 316+317
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez kulisty mikro

A T,=max. gtebokos¢ wejscia
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Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
2,0 0,3 20 | 1,91 | 16,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 82003
2,0 0,3 2,0 | 1,91 | 20,0 60 16 4 10xDC 2 55,33 32003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 26,0 70 16 4 13xDC 2 55,33 42003
2,0 0,5 20 | 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 0,5 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 191 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 16,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 82005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 20,0 60 16 4 10xDC 2 55,33 32005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 26,0 70 16 4 13xDC 2 55,33 42005
2,5 0,3 25 | 241 | 10,0 50 16 4 4xDC 2 57,64 32503
2,5 0,3 25 | 241 | 120 60 16 4 48xDC| 2 59,29 42503
2,5 0,3 25 | 241 | 30,0 70 16 4 12xDC 2 61,16 32503
2,5 0,5 25 | 241 | 10,0 50 16 4 4xDC 2 57,64 32505
2,5 0,5 25 | 241 | 120 60 16 4 48xDC| 2 57,64 42505
2,5 0,5 25 | 241 | 30,0 70 16 4 12xDC 2 61,16 32505
3,0 0,3 30 | 292 | 10,0 50 16 4 33xDC| 2 54,66 33003
3,0 0,3 30 | 292 | 120 50 16 4 4xDC 2 55,44 43003
3,0 0,3 30 | 292 | 30,0 70 16 4 10xDC 2 74,29 33003
3,0 0,5 30 | 292 | 10,0 50 16 4 33xDC| 2 54,66 33005
3,0 0,5 30 | 292 | 120 50 16 4 4xDC 2 55,33 43005
3,0 0,5 30 | 292 | 30,0 70 16 4 10xDC 2 74,29 33005
Stal ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) ) ®
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez kulisty mikro
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DC .,008 RE 20005)| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Nr artykutu
o° T 52 362 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,6 01 0,6 | 0,58 2 50 16 4 3,3xDC| 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 0,58 3 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 0,58 4 50 16 4 6,6 xDC| 2 52,02 50601
1,0 01 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 0,2 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,862 41002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,68 51002
1,0 0,3 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51003
2,0 01 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 01 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 01 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 01 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 01 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 0,2 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,3 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52003
2,0 0,3 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
2,0 0,5 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 0,5 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
Stal )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane )

— V,/f, strona 316+317
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez trzpieniowy
H 3;38: 6% 4 < ﬁ;?g [ Ti2000

ZEFP

DCONMS

v ,
i oL
ﬂ

—~l
“4“*
‘ Y
| |
<
| o
DN o
\ﬁ ]
x 7 ==
o
< ==
v
DCL—\ CHW Norma zaktadowa
w3
Vi
DC. | APMX | DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Nr artykutu
o° 52 344 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,5 1,5 58 12 6 0,02 2 41,01 905
1,0 3,0 58 12 6 0,02 2 41,01 010
1,5 40 58 12 6 0,03 2 41,01 015
2,0 50 1,8 12 58 20 6 0,03 2 41,01 020
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04 2 41,01 025
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04 2 41,01 030
35 8,0 3,3 15 58 20 6 0,05 2 41,01 035
40 | 110 | 3.8 15 58 20 6 0,05 2 41,01 040
50 | 13,0 | 48 21 58 20 6 0,06 2 41,01 050
6,0 | 160 | 58 24 58 6 0,07 2 41,01 060
80 | 190 | 7.8 27 64 8 0,08 2 53,79 080
10,0 | 22,0 | 98 32 73 10 0,10 2 81,99 100
12,0 | 26,0 | 11,8 | 38 84 12 0,13 2 107,40 120
16,0 | 32,0 | 157 | 44 93 16 0,18 2 184,10 160
20,0 | 380 | 19,7 | 54 104 20 0,20 2 282,20 200
Stal )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane )
— v, /f, strona 314+315
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
H 3?333 @@ 4 < ﬁp?g o Ti2000 Ti2000
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa

wal T3 a3

Vi Vi
DC s |RE .o005) APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
52 353 ... 52 354 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
1 010 | 15 | 0,85 10 50 3 4 49,26 31001
1 010 | 15 | 0,85 | 20 75 8 4 70,76 31001
1 020 | 1,5 | 0,85 10 50 3 4 49,60 31002
1 020 | 1,5 | 085 | 20 75 3 4 70,76 31002
2 0,20 | 2, 1,80 12 50 3 4 48,83 32002
2 020 | 25 | 1,80 | 25 75 3 4 69,66 32002
2 030 | 25 | 1,80 12 50 3 4 48,83 32003
2 030 | 25 | 1,80 | 25 75 3 4 69,66 32003
2 050 | 25 | 1,80 12 50 3 4 48,83 32005
2 050 | 25 | 1,80 | 25 75 3 4 69,66 32005
3 025 | 40 | 270 14 50 3 4 46,40 33002
3 025 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33002
3 0,30 | 40 | 270 14 50 3 4 46,40 33003
3 0,30 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33003
3 050 | 40 | 270 14 50 3 4 46,40 33005
3 050 | 40 | 270 | 32 75 8 4 66,02 33005
3 1,00 | 40 | 2,70 14 50 3 4 46,40 33010
3 1,00 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33010
4 0,20 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44002
4 020 | 50 | 370 | 36 75 4 4 71,53 44002
4 025 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44003
4 025 | 50 | 370 | 36 75 4 4 71,53 44003
4 040 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44004
4 040 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44004
4 050 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44005
4 050 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44005
4 1,00 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44010
4 1,00 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44010
5 025 | 6,0 | 4,60 18 54 5 4 54,01 55002
5 025 | 60 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55002
5 050 | 60 | 460 | 18 54 5 4 54,01 55005
5 050 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55005
5 1,00 | 6,0 | 460 | 18 54 5 4 54,01 55010
5 1,00 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55010
6 025 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06002
6 025 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06002
6 050 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06005
6 050 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06005
6 080 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06008
6 1,00 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06010
6 1,00 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06010
6 160 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06015
6 1,50 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06015
6 200 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06020
8 025 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08002
Stal ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) )

— v,/f, strona 314+315
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
H 3?333 @@ 4 < ﬁp?g o Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

o
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa

wal T3 a3

Vi Vi
DC .5 |RE .o005) APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
52 353 ... 52 354 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
8 025 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08002
8 050 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08005
8 050 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08005
8 080 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08008
8 080 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08008
8 1,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08010
8 100 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08010
8 1,50 | 9,0 | 740 27 64 8 4 80,57 08015
8 1,50 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08015
8 2,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08020
8 200 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08020
8 250 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08025
8 3,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08030
8 300 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08030
10 | 025 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10002
10 | 025 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10002
10 | 050 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10005
10 | 0,50 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10005
10 | 0,80 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10008
10 | 080 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10008
10 1,00 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10010
10 1,00 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10010
10 1,50 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10015
10 1,50 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10015
10 | 200 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10020
10 | 200 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10020
10 | 3,00 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10030
10 | 3,00 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10030
10 | 350 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10035
12 | 0,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12005
12 | 0,50 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12005
12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12010
12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12010
12 1,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12015
12 1,60 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12015
12 | 200 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12020
12 | 200 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12020
12 | 3,00 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12030
12 | 3,00 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12030
16 | 2,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16020
16 | 2,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16020
16 | 3,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16030
16 | 3,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16030
Stal ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ° )

— v,/f, strona 314+315
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
A ze spadajacym katem linii Srubowej dla optymalnie spokojnej pracy
3 o
=350 @@ ) |/s4-10 : .
Ho| e ¢ < HRe | Ti2000 Ti2000
ﬂ DCONMS 1
| 9
. %2 ‘ H
N | N 2
o)
DN | I
o
5 %T 3
z =
< _
J AR J =, =
4 DCJ«\RE Norma zaktadowa Norma zaktadowa
I3 SRR
V1 V1
DC . |RE.qo | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
52 140 ... 52141 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 0,3 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 031
3 0,5 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 033
3 1,0 4 2.7 14 22 50 3 4 58,31 034
4 04 5 37 16 22 50 4 4 62,93 042
4 0,5 5 37 16 22 50 4 4 62,93 043
4 1,0 5 37 16 22 50 4 4 62,93 044
5 0,5 6 4.6 18 26 54 5 4 66,02 053
5 1,0 6 4,6 18 26 54 5 4 66,02 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 063 82,33 063
6 1,0 7 55 21 21 57 6 6 82,33 064 82,33 064
6 1,5 7 5,5 21 21 57 6 6 82,33 065 82,33 065
8 0,5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 083 108,70 083
8 1,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 084 108,70 084
8 1,5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 085 108,70 085
8 2,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 086 108,70 086
10 0,5 11 9,2 32 32 72 10 6 140,00 103 140,00 103
10 1,0 11 9,2 32 32 72 10 6 140,00 104 140,00 104
10 1,5 11 9,2 32 32 72 10 6 140,00 105 140,00 105
10 2,0 11 9,2 32 32 72 10 6 140,00 106 140,00 106
12 0,5 12 | 110 | 38 38 83 12 6 189,60 123 189,60 123
12 1,0 12 | 11,0 | 38 38 83 12 6 189,60 124 189,60 124
12 1,5 12 | 11,0 | 38 38 83 12 6 189,60 125 189,60 125
12 2,0 12 | 11,0 | 38 38 83 12 6 189,60 126 189,60 126
16 1,0 16 | 150 | 44 45 93 16 6 321,90 161 321,90 161
16 2,0 16 | 150 | 44 45 93 16 6 321,90 163 321,90 163
20 1,0 20 | 185 | 50 54 | 104 20 6 453,00 201 453,00 201
20 2,5 20 | 185 | 50 54 | 104 20 6 453,00 204 453,00 204

Stal o o
Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne

Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane ) )

- v./f, strona 310+311
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez do obrobki wykanczajacej
A ze spadajacym katem linii Srubowej dla optymalnie spokojnej pracy
_3 : %
A=350 54-70 : : ) . .
s 45 .
H V= 0° = |l HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
w DCONMS
¥ ¥ [
=3 =3
C=—=3 =<3

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

YN (O3 e[ T3 w0 ]3 a8
"l "l Vi Vi Vi
DC . |APMX| LPR | DN | LH | OAL |[DCONMS | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52133 ... 52134 ... 52135 ... 52136 ... 52 348 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2 8 22 58 6 4 44,42 020 44,42 020
3 12 22 58 6 4 44,42 030 44,42 030
4 13 22 58 6 4 52,35 040 52,35 040
5 15 22 58 6 6 54,23 050 54,23 050
6 16 22 58 6 6 59,96 060 59,96 060
6 16 44 | 58 | 40 80 6 6 62,862 060
6 21 29 65 6 6 74,39 060 74,39 060
8 19 64 | 77 | 50 | 100 8 6 78,25 080
8 22 34 70 8 6 72,08 080 72,08 080
8 28 39 75 8 6 87,84 080 87,84 080
10 25 33 73 10 6 115,80 100 115,80 100
10 25 60 | 97 | 60 | 100 10 6 115,80 100
10 35 45 85 10 6 131,30 100 131,30 100
12 28 39 84 12 6 166,50 120 166,50 120
12 30 75 | 116 | 60 | 120 12 6 152,10 120
12 45 55 100 12 6 200,60 120 200,60 120
14 30 39 84 14 6 175,20 140 175,20 140
14 45 55 100 14 6 232,50 140 232,50 140
16 35 45 93 16 8 256,80 160 256,80 160
16 40 | 102 | 15,6 | 100 | 150 16 8 314,10 160
16 50 62 110 16 8 327,30 160 327,30 160
16 65 77 125 16 8 352,70 161 352,70 161
18 35 45 93 18 10 271,10 180 271,10 180
18 54 66 114 18 10 363,80 180 363,80 180
20 40 54 104 20 10 367,00 200 367,00 200
20 50 | 100 | 19,6 | 100 | 150 20 10 421,10 200
20 55 76 126 20 10 462,90 200 462,90 200
20 70 85 135 20 10 565,50 201 565,50 201
Stal o o) o) o )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane [ [} ° ) ®

— v,/f, strona 310-315
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez do obrobki wykanczajacej z promieniem naroza
£ V) | s4-10 . . .
H -0 || Il HRC J Ti2000 Ti2000 Ti2000
ﬂ DCONMS
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”LDC RE Normazaktadowa Normazakladowa Norma zakladowa
w3 w8 w8
Vi Vi Vi
DC s |RE . 000s| APMX | DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52324 ... 52 325 ... 52 326 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
5 0,5 15 48 19 58 6 6 59,84 052
5 1,0 15 48 19 58 6 6 59,84 053
6 0,5 16 58 20 58 6 6 60,29 062
6 0,5 21 58 29 65 6 6 86,62 062
6 1,0 16 58 20 58 6 6 70,10 063
6 1,0 21 58 29 65 6 6 86,62 063
8 0,5 22 78 26 70 8 6 70,65 082
8 0,5 28 78 39 75 8 6 98,75 082
8 1,0 22 78 26 70 8 6 78,04 083
8 1,0 28 78 39 75 8 6 98,75 083
10 0,5 25 9,8 31 73 10 6 113,60 102
10 0,5 35 9,8 45 85 10 6 153,20 102
10 1,0 25 9,8 31 73 10 6 113,60 103
10 1,0 35 9,8 45 85 10 6 124,60 103
10 15 25 9,8 31 73 10 6 131,30 104
10 1,5 35 9,8 45 85 10 6 153,20 104
12 0,5 28 | 118 | 37 84 12 6 153,20 122
12 0,5 45 11,8 55 100 12 6 222,60 122
12 1,0 28 | 118 | 37 84 12 6 153,20 123
12 1,0 45 | 11,8 | 55 100 12 6 183,00 123
12 15 28 | 118 | 37 84 12 6 177,50 124
12 1,5 45 11,8 55 100 12 6 222,60 124
14 1,0 30 | 138 | 37 84 14 6 189,60 143
14 1,0 45 | 138 | 55 100 14 6 250,20 143
16 1,0 35 | 158 | 43 93 16 8 291,00 163
16 1,0 50 | 158 | 62 110 16 8 365,90 163
16 1,0 65 15,8 77 125 16 8 391,40 163
16 2,0 35 | 158 | 43 93 16 8 291,00 165
16 2,0 50 | 158 | 62 110 16 8 365,90 165
16 2,0 65 15,8 77 125 16 8 391,40 165
18 1,0 35 | 178 | 43 93 18 10 311,90 183
18 1,0 54 | 178 | 66 114 18 10 402,30 183
20 1,0 40 | 198 | 52 104 20 10 414,30 203
20 1,0 55 | 198 | 76 126 20 10 536,90 203
20 1,0 70 | 198 | 85 135 20 10 640,30 203
20 2,0 40 | 198 | 52 104 20 10 414,30 205
20 2,0 55 | 198 | 76 126 20 10 536,90 205
20 2,0 70 | 198 | 85 135 20 10 640,30 205
Stal (e} o o
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) ) )

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez z czotem kulistym

A Kontur promieniowy: 0,005 mm

ol A é% V) |sa-10 L Ti2000

V= 0° || HRC
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Norma zaktadowa
a8
Vi
DC | APMX | DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu
ls o | B Rys. 52 302 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
1,0 | 1,00 | 095 | 10 | 16,5 | 57 15 | 9,0 6 2 A 127,80 010
1,5 | 1,25 | 1,40 | 12 | 18,0 | 57 15 75 6 2 A 115,80 015
20 | 1,50 | 190 | 16 | 20,0 | 57 15 | 6,0 6 2 A 92,14 020
30 | 200 | 290 | 20 | 345 | 80 15 | 25 6 2 A 111,30 030
40 | 250 | 390 | 22 | 350 | 80 15 | 2,0 6 2 A 104,40 040
50 | 300 |49 | 25 | 350 80 15 1,0 6 2 A 102,40 050
6,0 | 3,50 | 590 | 29 80 15 6 2 B 97,43 060
Stal )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane )

- v/f, strona 310+311
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez z czotem kulistym
A Kontur promieniowy: 0,005 mmdla@<6,0mm/+0,01 mmdla@>6,0 mm
A dla@<5,0mm,tolerancjakataaif: £+0,5°
\=30° ) |/sa-70
H || 2o - o Ti2000
Y == || HRC
DCONMS DCONMS
i
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Bl Lo DN | |
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pc [® ' DC ‘ —
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Norma zaktadowa
a3
Vi1
DC APMX| DN | LH 0AL DCONMS .5 | ZEFP Nr artykutu
Tol. ls o | p° Rys. 52 303 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,5 |+0,01| 1,0 | 045 | 20 | 20 | 57 | 100 | 85 6 2 A 138,80 005
1,0 |+0,01| 20 [ 095 | 40 | 20 | 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 130,00 010
1,5 [£0,01| 25 | 140 | 75 | 20 | 57 | 125 | 70 6 2 A 123,50 015
2,0 |£0,01| 30 | 180 | 80 | 20 | 57 | 120 | 6,5 6 2 A 104,80 020
3,0 [£0,01| 35 | 280|100 | 20 | 57 | 11,5 | 50 6 2 A 99,75 030
4,0 |+0,01| 40 | 380|120 | 20 | 57 | 11,0 | 35 6 2 A 97,98 040
5,0 |£0,01| 50 | 470 | 140 | 20 | 57 | 100 | 2,0 6 2 A 98,20 050
6,0 |+0,01| 6,0 | 560 | 20,0 57 6 2 B 89,82 060
8,0 (+0,02| 70 | 760 | 250 63 8 2 B 122,30 080
10,0 [+0,02| 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 166,50 100
12,0 |+0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 215,00 120
12,0 [+0,02| 10,0 | 11,50 | 350 | 40 | 92 | 350 | 35 16 2 A 299,80 121
16,0 |+0,02| 12,0 | 15,50 | 40,0 92 16 2 B 291,00 160
Stal o
$tal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane )
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez z czotem kulistym
A Kontur promieniowy: 0,005 mm
H 0:38 g? % I~ 5;&20 U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
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DC @7 ﬂ:mr C=3 CE=3
CESSI CESSSS
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
13 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ls 0° .05 52 256 ... 52 257 ... 52258 ... 52 259...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,10 | 0,2 1 10 38 3 8,0 2 98,53 910
0,15 | 03 12 10 38 3 75 2 90,82 915
0,20 | 04 12 10 38 3 7,0 2 85,20 920
025 | 05 | 020 | 08 12 10 38 3 70 2 90,93 925
030 | 1,0 | 0,25 | 1,3 12 10 38 3 70 2 85,20 930
03 | 1,0 | 0,30 | 1,3 12 10 38 3 70 2 76,16 935
040 | 10 | 035 | 13 12 10 38 3 7,0 2 57,09 940
050 | 15 | 040 | 2,0 12 10 38 3 75 2 47,29 950
050 | 15 | 040 | 2,0 17 18 54 6 10,5 2 50,14 005 50,14 005
050 | 15 | 040 | 2,0 13 47 75 3 7,0 2 64,26 950
050 | 15 | 040 | 2,0 17 44 80 6 10,5 2 73,62 005 73,62 005
060 | 1,5 | 0,50 | 2,0 12 10 38 3 7,0 2 51,03 960
0,70 | 2,0 | 060 | 25 12 10 38 3 75 2 47,29 970
080 | 20 | 0,70 | 25 13 10 38 3 75 2 47,29 980
090 | 25 | 080 | 35 13 10 38 3 7,0 2 47,29 990
1,00 | 20 | 0,90 | 3,0 13 22 50 8 6,0 2 50,59 011
1,00 | 20 | 090 | 3,0 18 18 54 6 95 2 55,33 106 55,33 010
1,00 | 3,0 | 0,90 | 4,0 14 47 75 3 6,0 2 64,26 011
1,00 | 3,0 | 090 | 40 19 44 80 6 95 2 70,87 010 70,87 010
1,10 | 30 | 1,00 | 4,0 13 22 50 8 7,0 2 4729 911
1,20 | 3,0 | 1,10 | 4,0 13 22 50 3 7,0 2 47,29 012
1,40 | 30 | 1,30 | 4,0 14 22 50 3 50 2 47,29 014
1,50 | 3,0 | 1,40 | 4,0 13 22 50 3 55 2 50,59 016
1,50 | 3,0 | 1,40 | 4,0 18 18 54 6 9,0 2 55,33 156 55,33 015
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 13 47 75 3 7,0 2 63,48 016
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 19 44 80 6 10,0 2 70,21 015 70,21 015
1,60 | 40 | 150 | 50 13 22 50 3 50 2 47,29 916
1,80 | 40 | 1,70 | 50 13 22 50 3 50 2 47,29 018
2,00 | 40 | 1,90 | 55 12 22 50 3 50 2 50,59 021
2,00 | 40 | 1,90 | 55 18 18 54 6 9,0 2 55,33 206 55,33 020
2,00 | 60 | 1,90 | 8,0 12 47 75 3 8,0 2 60,07 021
2,00 | 60 | 1,90 | 8,0 20 44 80 6 11,0 2 66,02 020 66,02 020
250 | 50 | 230 | 65 10 22 50 3 7,0 2 47,29 025
250 | 50 | 230 | 65 17 18 54 6 10,0 2 55,33 026 55,33 026
2,50 | 80 | 2,30 | 10,0 14 47 75 3 55 2 58,97 026
2,50 | 80 | 230 | 10,0 20 44 80 6 10,0 2 65,14 025 65,14 025
3,00 | 60 | 280 | 80 22 50 3 2 50,59 031
3,00 | 60 | 280 | 80 18 18 54 6 9,0 2 55,33 306 55,33 030
3,00 | 10,0 | 2,80 | 13,0 47 75 3 2 58,08 031
3,00 | 10,0 | 2,80 | 15,0 23 44 80 6 11,0 2 64,37 030 64,37 030
Stal (e} (e} o o
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) ) ) )

— v,/f,strona 310+311
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez z czotem kulistym
A Kontur promieniowy: 0,005 mm
A=30° 54-70 ' ' : :
H V=0 % l\T HRC U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
=B
|
|
s
St O
g DN I }
|
Y J
=3
DC —— —— —— —
[ SsSS~=~
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
13 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ls 0° .05 52 256 ... 52 257 ... 52258 ... 52259 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4,00 | 70 | 3,80 | 10,0 18 18 54 6 11,0 2 55,33 406 55,33 040
4,00 | 70 | 3,80 | 10,0 26 54 4 2 53,24 041
4,00 | 13,0 | 3,80 | 20,0 47 75 4 2 55,99 041
4,00 | 130 | 3,80 | 180 | 23 44 80 6 12,5 2 61,61 040 65,24 040
500 | 80 | 480 | 11,0 15 18 54 6 8,0 2 55,33 506 55,33 050
500 | 80 | 480 | 11,0 26 54 5 2 55,33 051
5,00 | 14,0 | 480 | 19,0 47 75 5 2 63,04 051
500 | 140 | 480 | 19,0 | 21 64 100 6 13,0 2 69,66 050 69,66 050
6,00 | 10,0 | 580 | 15,0 18 54 6 2 55,33 061 55,33 060
6,00 | 16,0 | 580 | 25,0 64 100 6 2 81,78 060 81,78 060
8,00 | 120 | 780 | 17,0 23 59 8 2 67,24 081 67,24 080
8,00 | 22,0 | 780 | 35,0 64 100 8 2 98,09 080 98,09 080
10,00 | 13,0 | 9,80 | 18,0 27 67 10 2 87,52 101 87,52 100
10,00 | 25,0 | 9,80 | 40,0 60 100 10 2 129,00 100 129,00 100
12,00 | 16,0 | 11,90 | 21,0 28 73 12 2 124,60 121 124,60 120
12,00 | 26,0 | 11,80 | 40,0 55 100 12 2 168,60 120 168,60 120
14,00 | 16,0 | 13,80 | 21,0 30 75 14 2 157,60 141 157,60 140
14,00 | 26,0 | 13,80 | 40,0 55 100 14 2 230,40 140 230,40 140
16,00 | 20,0 | 15,80 | 25,0 35 83 16 2 180,80 161 180,80 160
16,00 | 30,0 | 15,80 | 50,0 102 | 150 16 2 371,40 160 371,40 160
20,00 | 25,0 | 19,80 | 30,0 43 93 20 2 295,40 201 295,40 200
20,00 | 40,0 | 19,80 | 60,0 100 | 150 20 2 453,00 200 453,00 200
Stal o) o) o o
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) )

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 310+311
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez z czotem kulistym

A Kontur promieniowy: 0,005 mm
A dla@<5,0mm,tolerancja kata a: +0,5°

H ¢:i38: @5‘ Z i | '@ Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

|
|
|
|
|
|
1
| =
e ] g
:i I 0
DN | |
IEE
| <,J
‘
oY Cope=s
CESSSS
Norma zaktadowa
ma(__ ]38
Vi1
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS | ZEFP Nr artykutu
ls o° 52 352....
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,6 08 | 055 | 14 27 75 15 3 2 70,87 906
0,8 10 | 0,75 | 1,6 27 75 1,5 3 2 68,44 908
1,0 12 | 095 | 20 27 75 15 3 2 67,12 310
1,2 14 | 115 | 24 27 75 15 3 2 66,47 312
1,5 18 | 145 | 3,0 27 75 1,5 3 2 64,58 315
2,0 24 | 195 | 40 27 75 1,5 3 2 64,03 320
3,0 40 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 030
4,0 50 | 3,80 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 101,50 040
5,0 6,0 | 480 | 20,0 | 40 80 15 6 2 101,10 050
6,0 6,0 | 580 | 250 | 50 100 1,5 8 2 138,80 060
8,0 70 | 780 | 320 | 60 120 1,5 10 2 188,60 080
10,0 | 90 | 9,80 | 40,0 | 80 160 1,5 12 2 294,30 100
12,0 | 11,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 | 15 16 2 503,70 120
Stal )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane )

— V,/f,strona 314
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez z czotem kulistym

A Kontur promieniowy: 0,005 mm

H 3238 @@ 4 < ﬁp?(s; U Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

-
3
\
—
Norma zaktadowa
T3
Vi
DCy | APMX | LH 0AL DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu
o° 52 355 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR
3 8 1 65 12 6 3 61,29 030
4 8 1 75 12 6 3 63,04 040
5 10 13 75 12 6 3 63,04 050
6 12 100 6 3 65,14 060
8 14 100 8 3 88,72 080
10 18 100 10 3 112,40 100
12 22 120 12 3 146,50 120
Stal )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane )

— v /f, strona 314

cuttingtools.ceratizit.com 141109



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez z czotem kulistym
A Kontur promieniowy: 0,005 mm
H C:=380 @@ % < SI_AI'REO U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
-
3
o
: & &
=3
—— —— —— —
C===3 C=SSY
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
HaC_T3 he((Q I3 a1 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC ;5 | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ls 0° e 52404 ... 52405 ... 52404 ... 52405 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 4 10,0 | 22 50 8 3 4 47,83 020
2,0 4 16,0 18 54 12 6 4 56,76 021 56,76 021
2,0 4 10,0 | 47 75 8 3 4 62,93 022
2,0 4 16,0 | 44 80 12 6 4 82,33 023 82,33 023
2,5 5 16,0 18 54 12 6 4 56,76 025 56,76 025
2,5 5 16,0 | 44 80 12 6 4 77,49 026 77,49 026
3,0 5 22 50 3 4 51,03 030
3,0 5 14,0 18 54 12 6 4 55,55 031 55,55 031
3,0 5 47 75 3 4 64,15 032
3,0 5 140 | 44 80 12 6 4 80,35 033 80,35 033
4,0 8 15,0 18 54 12 6 4 55,55 041 55,55 041
4,0 8 26 54 4 4 52,90 040
4,0 8 47 75 4 4 73,29 042
4,0 8 150 | 44 80 12 6 4 79,60 043 79,80 043
5,0 9 13,5 18 54 12 6 4 54,89 051 54,89 051
5,0 9 26 54 5 4 52,69 050
5,0 9 47 75 5 4 73,94 052
5,0 9 135 | 64 100 12 6 4 77,81 053 77,81 053
6,0 10 18 54 6 4 54,78 060 54,78 060
6,0 10 64 100 6 4 76,60 062 76,60 062
7,0 12 150 | 23 59 12 8 4 74,39 070 74,39 070
8,0 12 23 59 8 4 68,22 080 68,22 080
8,0 12 64 100 8 4 97,54 082 97,54 082
9,0 14 17,0 27 67 12 10 4 99,53 090 99,53 090
10,0 14 16,0 | 27 67 10 4 92,25 100 92,25 100
10,0 14 60 100 10 4 126,80 102 126,80 102
12,0 16 29 74 12 4 124,60 120 124,60 120
12,0 16 55 100 12 4 162,00 122 162,00 122
14,0 18 30 75 14 4 155,50 140 155,50 140
14,0 18 | 20,0 | 55 100 14 4 202,80 142 202,80 142
16,0 | 22 | 240 | 35 83 16 4 195,10 160 195,10 160
16,0 | 22 | 24,0 | 102 | 150 16 4 315,20 162 315,20 162
200 | 26 | 28,0 | 43 93 20 4 297,50 200 297,50 200
20,0 | 26 | 28,0 | 100 | 150 20 4 435,30 202 435,30 202
Stal (e} [e} o o
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) ) ) )

- v,/f, strona 310+311
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez torusowy
A Kontur promieniowy: 0,005 mmdla@<6,0 mm/ 0,01 mmdla@>6,0 mm
A dla@<5,0mm,tolerancjakataaif: £+0,5°
\-30° ) ||sa-10 | |
H V=0 I’ HRC Ti2000 Ti2000
ZEFP
DCONMS DCONMS
. N
o
le — ‘ -
‘% 3 3
dl Lon ]
Hvk' T
DN ||| x TQ 5 | =
HE ) &
1
bC RE bc RE
s
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
LPR do uchwytu DIN 6535 HB 3 e[ 3
Vi1 V1
DC. RE |APMX| DN | LH | LPR 0AL DCONMS s | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
ls 0°.05| B° Rys. 52 305 ... 52 305 ...
mm | mm | mm | mm| mm | mm | mm| mm mm EUR EUR
1,0 | 02 | 1,00 095 | 10 | 21 | 16,5 | 57 | 23,0 9,0 6 2 A 138,80 010
1,5 | 03 | 1,25 140 | 12 | 21 | 180 | 57 | 210 | 75 6 2 A 125,70 015
20 | 04 | 150|190 | 16 | 21 | 20,0 | 57 | 250 | 6,0 6 2 A 102,20 020
30 | 05 | 20029 | 20 | 44 | 345 | 80 | 6,0 | 25 6 2 A 121,30 030
40 | 06 | 250390 | 22 | 44 | 350 | 80 | 45 | 20 6 2 A 114,60 040
50 | 08 | 300|490 25 | 44 | 350 | 80 | 35 | 1,0 6 2 A 112,40 050
6,0 | 1,0 | 350|590 | 29 | 44 80 6 2 B 105,60 060
Stal o o
$tal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) )

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 312+313
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez torusowy

A Kontur promieniowy: 0,005 mmdla@<6,0 mm/ 0,01 mmdla@>6,0 mm
A dla@<5,0mm,tolerancjakataaif: £+0,5°

H 322382 @% /B || Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS DCONMS
® W
_ N
,F* 4 | 5
< <
B \‘ le} . DN ‘ o
HZF T L 5 ‘ > 5
DN x =
HE VE
1
DC RE DC RE
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
LPR do uchwytu DIN 6535 HB 3 (O 3
Vi1 V1
DC RE |APMX| DN | LH | LPR 0AL DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
Tol. ls o | p° Rys. 52 304 ... 52304 ...
mm mm | mm | mm | mm/| mm| mm| mm mm EUR EUR
0,5 |+0,01] 010 | 1,0 | 045 | 2,0 | 21 20 57 | 10,0 | 85 6 2 A 144,40 005
1,0 [£0,01| 0,25 | 20 | 095 | 40 | 21 20 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 142,30 010
1,5 [£0,01| 030 | 25 | 140 | 75 | 21 20 57 | 125 | 70 6 2 A 130,00 015
2,0 |+0,01] 050 | 30 | 1,80 | 80 | 21 20 57 | 120 | 6,5 6 2 A 103,60 020
3,0 |+0,01] 050 | 3,5 | 280 | 10,0 | 21 20 57 | 11,5 | 50 6 2 A 101,10 030
4,0 |+0,01| 1,00 | 40 | 3,80 | 120 | 21 20 57 | 11,0 | 35 6 2 A 97,98 040
50 |+0,01] 150 | 50 | 470 | 140 | 21 20 57 1100 | 2,0 6 2 A 101,90 050
6,0 |+0,01| 2,00 | 6,0 | 560 | 20,0 | 21 57 6 2 B 98,75 060
8,0 |+0,02| 200 | 70 | 760 | 250 | 27 63 8 2 B 127,80 080
10,0 |+0,02| 3,00 | 8,0 | 9,60 | 30,0 | 32 72 10 2 B 177,50 100
12,0 | +0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 35,0 | 38 83 12 2 B 227,00 120
12,0 | +0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 350 | 44 | 40 92 | 370 | 35 16 2 A 328,50 121
16,0 | £0,02| 5,00 | 12,0 | 15550 | 40,0 | 44 92 16 2 B 321,90 160
Stal o o
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane ) )

— v,/f, strona 312+313
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez torusowy
A=30° é% % <65 _
H Ve 0° <’ HRC Ti2000
ZEFP
éﬁ/ DCONMS
\
\
|
\
1 |
[ (o
+ ]
| o
[ 1
i <0
DN i !
t x
ek
l
=
Be RE
Norma zaktadowa
a8
Vi
DC . |RE.oe | APMX| DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu
l o° 52 361 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
08 (008 | 10 | 075 | 16 27 75 1,5 3 2 65,79 90801
1,0 [ 010 | 1,2 | 095 | 20 27 75 1,5 3 2 67,24 31001
1,0 [ 025 | 20 | 085 | 40 40 80 1,5 6 2 106,00 01002
1,2 | 012 | 14 | 115 | 24 27 75 1,5 3 2 66,47 31201
1,5 [ 015 | 18 | 145 | 30 27 75 1,5 3 2 64,58 31501
20 | 020 | 24 | 195 | 4,0 27 75 1,5 3 2 64,03 32002
20 | 050 | 20 | 1,80 | 8,0 40 80 1,5 6 2 102,50 02005
30 | 030 | 36 |295 | 6,0 27 75 1,5 4 2 68,44 43003
30 | 050 | 20 | 280 | 120 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03005
30 | 1,00 | 20 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03010
40 | 1,00 | 30 | 380 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 04010
6,0 | 1,00 | 40 | 580 | 250 | 50 100 | 15 8 2 138,80 06010
6,0 | 200 | 40 | 580 | 250 | 50 100 | 1,5 8 2 138,80 06020
80 | 1,00 | 40 | 780 | 320 | 60 120 15 10 2 188,60 08010
80 | 200 | 40 | 780 | 320 | 60 120 1,5 10 2 188,60 08020
10,0 | 1,50 | 6,0 | 9,80 | 40,0 | 80 160 | 1,5 12 2 294,30 10015
12,0 | 1,50 | 8,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 | 1,5 16 2 508,10 12015
Stal )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane )

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 314+315
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

Frez trzpieniowy mikro

A T,=max. gtebokos¢ wejscia

AL V) | <e2
N e L= || }re DPA72S DPA72S

/ DRAGONSIIN

¢

DCONMS

e

-
<<
o)
]‘\B
o] > I \ \
S
vl & . [
N TE l
|
v =3 =
DC 1 ) )
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
a3 na(__ ]38
Vi Vi
DC |APMX| DN | LH 0AL DCONMS 45 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
ls o | p° T 52 802 ... 52 802 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
0,2 [ 012|016 | 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 22xDC| 2 49,71 021
0,2 | 0,20 0,16 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 49,71 023
0,2 1020|016 | 200 92 | 38 |150| 9 3 10xDC| 2 49,71 025
0,2 | 020 | 0,16 | 0,44 | 57 | 43 | 150 | 14 3 22xDC| 2 49,71 022
0,2 | 020 0,16 | 1,00 | 6,4 | 43 | 150 | 13 3 5xDC | 2 49,71 024
0,2 1020|016 | 200 | 92 | 43 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 026
0,5 030|040 | 110 | 58 | 38 | 150 | 13 3 22xDC| 2 38,14 051
0,5 | 050|040 250 | 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 053
0,5 | 050|040 500 10,7 | 38 | 130 7 3 10xDC| 2 38,14 055
0,5 | 050|040 | 110 | 58 | 43 | 150 | 13 B 22xDC| 2 38,14 052
0,5 | 050|040 250 78 | 43 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 054
0,5 | 050|040 | 500|145 | 43 | 130 | 5 3 10xDC| 2 38,14 056
08 | 048|064 | 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 43,98 081
0,8 | 080|064 |400| 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 43,98 083
0,8 | 080|064 800|135 38 |120| 5 3 10xDC| 2 43,98 085
0,8 | 080|064 |176 | 59 | 43 | 150 | 11 3 22xDC| 2 43,98 082
0,8 | 080|064 400 90 | 43 | 150 7 3 5xDC | 2 43,98 084
0,8 | 0,80 | 064|800 | 155 | 43 | 98 5 3 10xDC| 2 4398 086
1,0 | 060 | 0,80 | 2,20 | 59 | 38 [ 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 2,20 | 59 | 43 [ 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 9,7 | 43 | 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 103
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 153 | 43 | 11,0 | 4 3 10xDC| 2 37,69 105
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 9, 50 [ 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 104
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00 20,6 | 50 | 85 3 B 10xDC| 2 37,69 106
1,5 1090|120 330 61 | 38 | 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 151
1,5 | 1,50 | 1,20 | 3,30 | 6,1 | 43 | 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 152
1,5 | 150 | 1,20 | 750 | 11,8 | 43 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 153
1,5 | 1,50 | 1,20 |15,00| 181 | 43 | 146 | 3 3 10xDC| 2 42,11 155
1,5 | 150 | 1,20 | 750 | 11,8 | 50 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 154
1,5 | 1,50 | 1,20 [ 15,00 22,0 | 50 | 6,2 2 &) 10xDC| 2 4211 156
1,8 | 1,08 | 1,44 1396 | 6,2 | 38 | 150 | 6 3 22xDC| 2 39,46 181
1,8 | 1,80 | 1,44 | 396 | 6,2 | 43 | 150 | 6 3 22xDC| 2 39,46 182
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 129 | 43 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 183
1,8 | 1,80 | 1,44 [18,00| 20,0 | 43 | 198 | 2 3 10xDC| 2 4453 185
1,8 | 1,80 | 1,44 1 9,00 | 129 | 50 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 184
1,8 | 1,80 | 1,44 [18,00| 22,0 | 50 | 53 2 3 10xDC| 2 4453 186
2,0 | 1,20 1,60 | 440 | 11,9 | 50 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 201
2,0 | 2,00 | 1,60 |10,00| 19,7 | 50 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 203
2,0 | 2,00 | 1,60 {20,001 250 | 50 | 221 | 5 6 10xDC| 2 4453 205
2,0 | 2,00| 1,60 | 440 | 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 202
2,0 | 2,00| 1,60 (10,00 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 204
2,0 | 2,00 | 1,60 |20,00| 29,0 | 57 | 7, 4 6 10xDC| 2 4453 206
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo [ )
Metale niezelazne L4 ®
Stopy zaroodporne ) )
Materiaty hartowane ) )
— v,/f, strona 318-325

0 Frezy Micro nalezy stosowac¢ na maszynach o najwyzszej doktadnosci i dobrej stabilnosci.
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
Frez kulisty mikro
A T,=max. gtebokos¢ wejscia
\=30° Y | <e
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS
[
\
|
\
|
\\% o
A e -
| <<
| o
o |l
NI I © \
DNi| 1 \
g ‘T Y
! o
1
DC
Norma zaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a3 a3 na(__ ]38
"l Vi Vi
DC .| APMX| DN LH 0AL DCONMS 5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ls o | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
0,2 [ 012|016 | 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 021
0,2 | 020 0,16 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 024
0,2 1020|016 | 200 92 | 38 |150| 9 3 10xDC| 2 55,55 027
0,2 | 012 | 0,16 | 0,44 | 57 | 50 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 022
0,2 | 020 0,16 | 1,00 | 6,4 | 50 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 025
0,2 1020|016 | 200 | 92 | 50 | 150 | 9 3 10xDC| 2 55,55 028
0,2 | 012|016 (044|113 | 80 | 150 | 15 6 22xDC| 2 55,55 023
0,2 | 0,20 | 0,6 | 1,00 | 120 | 80 | 150 | 14 6 5xDC | 2 55,55 026
0,2 | 0,20 0,6 | 200 | 148 | 80 | 150 | 12 6 10xDC| 2 55,55 029
0,5 | 030|040 110 | 58 | 38 | 150 | 13 B 22xDC| 2 43,32 051
0,5 | 050|040 250 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 054
0,5 | 050|040 | 500 | 10,7 | 38 | 130 | 7 3 10xDC| 2 43,32 057
05 030|040 | 110 | 58 | 50 | 150 | 13 3 22xDC| 2 43,32 052
0,5 | 050|040 | 250 | 78 | 50 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 055
0,5 | 050|040 | 500 145| 50 | 130 | 5 3 10xDC| 2 43,32 058
0,5 030|040 110 | 11,4 | 80 | 150 | 14 6 22xDC| 2 43,32 053
0,5 | 050|040 | 250|134 | 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 43,32 056
0,5 | 050|040 | 500|202 | 8 |150| 8 6 10xDC| 2 43,32 059
08 | 048|064 | 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 081
0,8 | 080|064 400 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 084
0,8 | 0,80 | 0,64 | 800|105 | 38 | 82 6 3 10xDC| 2 49,38 087
0,8 | 048|064 | 176 | 59 | 50 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 082
0,8 | 080|064 400 90 | 50 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 085
0,8 | 0,80 064|800 | 187 | 50 | 9,8 4 8 10xDC| 2 49,38 088
08 | 048|064 | 176 | 115 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 48,93 083
0,8 | 080|064 |400| 146 | 80 | 150 | 11 6 5xDC | 2 48,93 086
0,8 | 080|064 800|259 80 | 148 | 6 6 10xDC| 2 49,38 089
1,0 | 060|080 |220| 78 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 104
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 18,3 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4464 107
1,0 | 060|080 |220| 78 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 105
1,0 | 1,00 | 0,80 {10,00| 23,7 | 60 | 102 | 4 4 10xDC| 2 44,64 108
1,0 | 060 | 0,80 | 2,20 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 41,56 103
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 41,56 106
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 28,7 | 80 | 130 | 5 6 10xDC| 2 44,64 109
1,2 10,72 /1096|264 | 79 | 43 | 150 | 1 4 22xDC| 2 46,06 121
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 124 | 43 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 124
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 182 | 43 | 9,3 5 4 10xDC| 2 47,83 127
1,2 [ 0,72 /096|264 | 79 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 46,06 122
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 124 | 60 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 125
1,2 | 1,20 | 0,96 [ 12,00 26,1 | 60 | 91 4 4 10xDC| 2 47,83 128
Stal ) ) )
Stal nierdzewna ) ) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne ) ) )
Stopy zaroodporne ) ) )
Materiaty hartowane ) ) )
— v,/f, strona 318-325

0 Frezy Micro nalezy stosowac¢ na maszynach o najwyzszej doktadnosci i dobrej stabilnosci.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
Frez kulisty mikro
A T,=max. gtebokos¢ wejscia
\=30° §§ V) | <62
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS
[
\
|
\
|
\‘%o(
Al -
| <<
| o
o b
[ I o \
DN i
= ‘[ Y
! o
1
DC
Norma zaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a3 a3 na(__ ]38
Vi Vi Vi
DC 0| APMX| DN LH 0AL DCONMS 5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ls o | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
1,2 (0721096 | 264|116 | 80 | 150 | 12 6 22xDC| 2 46,06 123
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 16,2 | 80 | 150 | 9 6 5xDC | 2 46,06 126
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 31,8 | 80 | 11,7 | 5 6 10xDC| 2 47,83 129
1,5 | 090 | 1,20 | 3,30 | 80 | 43 | 150 | 9 4 22xDC| 2 4343 151
1,5 | 150 | 1,20 | 750 | 13,7 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 45,96 154
1,5 | 1,50 | 1,20 [ 15,00 181 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 45,96 157
1,5 [ 0,90 | 1,20 {330 | 80 | 60 | 150 9 4 22xDC| 2 43,43 152
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 13,7 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 45,96 155
1,5 | 1,50 | 1,20 {15,00( 28,0 | 60 | 7,8 3 4 10xDC| 2 45,96 158
1,5 [ 0,90 | 1,20 330 | 11,7 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 43,43 153
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 45,96 156
1,5 | 1,50 | 1,20 {15,00| 358 | 80 | 10,2 | 4 6 10xDC| 2 45,96 159
1,8 | 1,08 | 1,44 {396 | 81 | 43 | 150 8 4 22xDC| 2 4596 181
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 150 | 43 | 150 | 5 4 5xDC | 2 4596 184
1,8 | 1,80 | 1,44 |18,00| 195 | 43 | 311 | 4 4 10xDC| 2 47,83 187
1,8 | 1,08 | 1,44 | 396 | 81 | 60 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 182
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 150 | 60 | 150 | 5 4 5xDC | 2 45,96 185
1,8 | 1,80 | 1,44 |18,00| 31,9 | 60 | 68 | 2 4 10xDC| 2 47,83 188
1,8 | 1,08 | 1,44 | 396 | 11,8 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 4596 183
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 18,7 | 80 | 150 | 7 6 5xDC | 2 45,96 186
1,8 | 1,80 | 1,44 |18,00| 39,3 | 80 | 9,1 4 6 10xDC| 2 47,83 189
2,0 | 1,20 | 1,60 | 440 | 119 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 201
2,0 | 2,00 | 1,60 [10,00| 197 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 45,96 204
2,0 | 2,00 | 1,60 [20,00| 32,0 | 57 | 95 | 4 6 10xDC| 2 45,96 207
2,0 | 1,20 (160 | 440|119 | 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 202
2,0 | 2,00 | 1,60 [10,00| 197 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 45,96 205
2,0 | 2,00 | 1,60 [20,00| 41,4 | 70 | 85 | 3 6 10xDC| 2 45,96 208
2,0 | 1,20 | 1,60 | 440 | 11,9 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 203
2,0 | 2,00| 1,60 |10,00| 19,7 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 45,96 206
2,0 | 2,00| 1,60 |20,00| 41,4 | 80 | 85 | 3 6 10xDC| 2 45,96 209
Stal ° ° °
Stal nierdzewna ) ) °
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne ) ) )
Stopy zaroodporne ) ) )
Materiaty hartowane ) ) )
— v,/f, strona 318-325

i

Frezy Micro nalezy stosowac¢ na maszynach o najwyzszej doktadnosci i dobrej stabilnosci.
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

Frez kulisty mikro

A T,=max. gtebokos¢ wejscia

A=30° @% ) <62
Ny ST DPA72S DPA72S DPAT2S

ZEFP b
DDRAGONSKIN DRAGONSKIN
Q/ DCONMS
|
|
|
|
|
[ \% o
Al -
| <
| o
o)l
[ I o \
DNJ| |
TR T ‘I I
! o
1
DC
RE == =3
Norma zaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a3 a3 na__ ]38
Vi Vi Vi
DC .0{RE .00 APMX| DN LH 0AL DCONMS 5 ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
le o | p° T 52 806 ... 52 806 ... 52 806 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
05010304 | 11|58 3 |150| 13 3 2,2xDC| 2 4419 051
05|01 0504|2578 | 38 | 150 10 3 5xDC | 2 4419 054
05010504 |50 107 38 |130| 7 3 10xDC| 2 4419 057
05,0103 )04 | 11|58 5 |150| 13 3 22xDC| 2 4419 052
05010504 |25 78 | 5 |150| 10 3 5xDC | 2 4419 055
05|01 05|04 |50 |145| 50 |130| 5 8 10xDC| 2 4419 058
0501 ,03 )04 | 11 114 80 |150 | 14 6 22xDC| 2 4419 053
05|01 05|04 |25 |134| 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 4419 056
05010504 |50 2,2 8 |150| 8 6 10xDC| 2 4419 059
10 | 02 | 06 | 08 | 22 | 7.8 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 42,21 101
10 | 02 | 10 | 08 | 50 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 104
10 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0 | 183 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4551 107
10 | 02 | 06 | 08 | 22 | 7.8 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 4221 102
10 | 02 | 10 | 08 | 50 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 105
10 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0237 | 60 | 102 | 4 4 10xDC| 2 4551 108
1,0 | 02 | 06 | 08 | 22 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 42,21 103
1,0 | 02 | 10 | 08 | 50 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 4551 106
1,0 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0 | 28,7 | 80 | 130 | 5 6 10xDC| 2 4551 109
1,5 103 09| 12|33 80| 43 150 ]| 9 4 22xDC| 2 4430 151
15 1 03 | 15 | 12 | 75 | 137 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 154
15 1 03 | 15 | 12 | 150|181 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 46,96 157
15 1 03 09 | 12 |33 |80 | 60 |150| 9 4 22xDC| 2 4430 152
15 103 | 15 | 12 | 75 | 137 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 155
1,5 | 03 | 1,5 | 1,2 | 150292 | 60 | 78 3 4 10xDC| 2 46,96 158
15 1 03 09| 12|33 11,7 ] 8 |150| 11 6 22xDC| 2 4430 153
1,5 | 03 | 15 | 12 | 75 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 46,96 156
1,5 1 03 | 15 | 12 | 150358 | 80 | 102 | 4 6 10xDC| 2 46,96 159
20 | 05|12 16 | 44 | 11,9 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 201
20 | 05|20 16 | 100|197 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 204
20 | 05 | 20 | 1,6 | 20,0 |320| 57 | 95 4 6 10xDC| 2 46,96 207
20 | 05|12 16 | 44 | 119 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 202
20 | 05 |20 | 16 |100|197 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 205
20 | 05 | 20 | 16 | 200 | 414 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 208
20 | 05 |12 |16 | 44 | 119 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 203
20 | 05 |20 | 16 | 100|197 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 206
20 | 05 | 20 | 16 | 20,0 | 414 | 80 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 209
Stal ) ) )
$tal nierdzewna ) ) )
Zeliwo ) ) °
Metale niezelazne ) ) )
Stopy zaroodporne [ [ )
Materiaty hartowane ) ) )

— v,/f, strona 324+325

i

Frezy Micro nalezy stosowacé na maszynach o najwyzszej doktadnosci i dobrej stabilnosci.

cuttingtools.ceratizit.com 14117



WNT \ Performance

System gtowic wymiennych

Przeglad programu MultiChange

Niezwykle stabilny system gtowic wymiennych ,MultiChange® umozliwia nadzwyczaj szybkg wymiane narzedzia. Dzieki wysokiej
stabilnoSci konstrukcji i bardzo wysokiej doktadnosci ruchu obrotowego system ten jest rowniez najbardziej stabilnym i doktadnym
systemem gtowic wymiennych sposrod wszystkich dostepnych na rynku. Odpowiednig gtowice wymienng dla prawie kazdego rodzaju
zastosowania znajda Panstwo w kolejnych rozdziatach.

Wiertta VHM

4 Nawiertak VHM-NC » '§
<J90° 120°, 142°/ @ 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2 é

— Rozdziat 2, Wiertta VHM

*ZEFP = liczba zgbow

Rozwiertaki i pogtebiacze

4 Rozwiertaki do otwordw przelotowych
@ 8-30,2 mm wiacznie ze $rednicq specjalng / ZEFP* 4-6

A Rozwiertaki do otwordw nieprzelotowych
0 12,2-30,2 mm wiacznie ze Srednicq specjalng / ZEFP* 6

pA

— Rozdziat 4, Rozwiertaki i pogtebiacze

*ZEFP = liczba zebow

Oprawka
4 Uchwyt stal. / bardzo krotki a Uchwyt stal. / VHM, dtugi
cylindryczny / stozkowy 87° 3 cylindryczny
‘ dtugos$¢ 60-90 mm P dtugos¢ 150-200 mm

. dlaKLG 8,10, 12,16, 20 mm S dlaKLG 8,10, 12,16, 20 mm

A Uchwyt stal. / VHM, krotki a Uchwyt stal. / VHM, dtugi
" cylindryczny 9 stozkowy 87°

/’ dtugos¢ 85-120 mm _ dtugos¢ 150-200 mm

e dlaKLG 8,10, 12, 16,20 mm S dlaKLG 8,10, 12, 16,20 mm
a Uchwyt stal. / VHM, krotki a Uchwyt stal. / VHM, bardzo dtugi

stozkowy 87° , cylindryczny
,’ dtugosc 85-120 mm "" ' dtugos¢ 200-250 mm
e

dlaKLG 8,10, 12, 16,20 mm dla@ 16i20 mm

a Uchwyt VHM, Sredni
cylindryczny / stozkowy 87°
( dtugosc¢ 110-150 mm

dlaKLG 8, 10, 12,16, 20 mm

— Rozdziat 17, Wyposazenie

14|118 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

System gtowic wymiennych

MultiChange - Frezy katowe z powtokg PCD
poc | MO /B ? W

i
v

il

—
.

Norma zaktadowa
V8
DC APMX | DN [LPR.ge| CHW | ZEFP Nr artykutu
KLG 52 880 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 8 74 17 01 2 363,50 080
10 08 10 9,4 20 01 2 421,80 100
12 10 12 11,0 24 01 2 514,00 120
16 12 15 15,0 28 01 2 716,40 160
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [ ]
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

— v,/f, strona 328

Inne gtowice MultiChange PKD znajdg Panstwo w naszym sklepie
oo internetowym pod adresem cuttingtools.ceratizit.com!

MultiChange - Frez katowy

v @

ZEFP
(="
. b
ﬂ
P —— :
R m——
J h

HPC Ti1100

W

i
¢
%

Norma zaktadowa
Vi
DC APMX | DN [LPR.gg| CHW | ZEFP Nr artykutu
KLG 52 861 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 0,16 3 47,51 080
10 08 75 9,8 13 020 | 3 54,01 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 3 67,56 120
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 3 94,45 160
20 16 15,0 | 19,8 25 040 | 3 121,30 200
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
- v,/f, strona 329

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Frez torusowy

A\=43°
AL 1y 240 @@ 2 N DLC
ZEFP
A =
—
Norma zaktadowa
NEW R
DC RE APMX | DN LPR | ZEFP Nr artykutu
KLG 52870 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
10 0,5 08 75 9,8 13 3 67,70 10005
10 1,0 08 75 9,8 13 3 67,70 10010
12 0,5 10 90 | 118 16 3 79,34 12005
12 1,0 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12010
12 2,0 10 90 | 118 16 3 79,34 12020
16 2,0 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16020
16 40 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16040
20 2,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20020
20 3,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20030
20 40 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20040
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

— v,/f, strona 335

Wskazowki dotyczace montazu

A KLG = wielkos¢ stozka
A SW =rozmiar klucza
A M=moment dociggajacy

Sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Wielkosci stozka 06 i 08 nalezy montowac za pomoca klucza

dynamometrycznego. Dotyczy wszystkich wielkoSci!
A Przy niestabilnych zastosowaniach nalezy zredukowac parametry obrobki.

i

Uchwyty i wyposazenie znajda Panstwo w — Rozdzial 17, Wyposazenie.

Wskazowka
L)

APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokosSci skrawania

141119
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WNT \ Performance

System gtowic wymiennych

MultiChange - Frez katowy

PCR || \=36°
NI || v=Tee @@ ) || HPC W APAT2S
ZEFP
= =
— C—
—
Norma zaktadowa
NEW I
DC RE APMX | DN |LPR .| ZEFP Nr artykutu
KLG 52871 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
9,7 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 10000
1,7 | 0,32 | 10 90 | 11,8 16 4 88,28 11700
12,0 | 0,32 | 10 90 | 11,8 16 4 88,28 12000
15,7 | 0,32 | 12 12,0 | 15,8 20 4 115,20 15700
16,0 | 0,32 | 12 12,0 | 15,8 20 4 115,20 16000
19,7 | 0,50 | 16 15,0 | 19,8 25 4 151,20 19700
20,0 | 0,50 | 16 15,0 | 19,8 25 4 151,20 20000
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo C
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

MultiChange - Frez katowy

- v /f, strona 326+327

PCR || A=41°
ALY || v=t5° % || HPC J DLC
ZEFP
i =
— L —
i
Norma zaktadowa
NEW I
DC RE APMX | DN |LPR .o | ZEFP Nr artykutu
KLG 52872 ...
mm mm mm mm mm EUR
9,7 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 10000
1,7 | 0,32 | 10 90 | 11,8 16 4 95,28 11700
12,0 | 0,32 | 10 90 | 11,8 16 4 95,28 12000
157 | 0,32 | 12 12,0 | 15,8 20 4 125,90 15700
16,0 | 0,32 | 12 12,0 | 15,8 20 4 125,90 16000
19,7 | 0,50 | 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 19700
20,0 | 0,50 | 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 20000
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

141120

— v,/f, strona 326+327

MultiChange - Frez katowy

N Cj; @@ Z || HPC W Ti1100
FP
. ?z b
m KLG b
Norma zaktadowa
Vi
DC APMX | DN [LPR.oe| CHW |ZEFP Nr artykutu
KLG 52 860 ...
mm mm | mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 0,16 4 51,58 080
10 08 75 9,8 13 020 | 4 57,87 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 4 73,62 120
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 4 105,50 160
20 16 15,0 | 19,8 25 040 | 4 136,80 200
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

— v,/f, strona 329

Wskazowki dotyczace montazu

A KLG = wielkos¢ stozka

A SW=rozmiar klucza

A M=moment dociggajacy

sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

i

A Wielkosci stozka 06 i 08 nalezy montowac za pomoca klucza
dynamometrycznego. Dotyczy wszystkich wielkosci!
A Przy niestabilnych zastosowaniach nalezy zredukowac parametry obrobki.

i

Uchwyty i wyposazenie znajda Panstwo w — Rozdzial 17, Wyposazenie.

Wskazowka

i

APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokos$ci skrawania

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

System gtowic wymiennych

MultiChange - Frez do obrdbki zgrubno-wykariczajacej

N Cfg @@ %li W Ti1100
ZEFP
——
v i
Norma zaktadowa
Vi

DC APMX | DN [LPR.ge| CHW | ZEFP Nr artykutu
KLG 52 862 ...

mm mm mm mm mm EUR
8 06 | 10,0 | 78 15 016 | 4 59,19 080
10 08 | 125 | 98 18 0,20 | 4 61,61 100
12 10 150 | 11,8 22 024 | 4 83,76 120
16 12 | 20,0 | 158 28 032 | 5 127,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 040 | 6 172,00 200
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

— v,/f, strona 330

MultiChange - Frez do obrobki wykariczajace;

N 3;‘2 2 <|| Ti1100
ZEFP
L
4 i
&
Norma zaktadowa
Vi

DC APMX | DN |LPR .o | ZEFP Nr artykutu
KLG 52 863 ...

mm mm mm mm EUR
8 06 | 10,0 | 7.8 15 6 52,79 080
10 08 125 | 98 18 6 59,63 100
12 10 150 | 11,8 22 6 74,72 120
16 12 | 20,0 | 158 28 6 116,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 6 161,00 200
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo °
Metale niezelazne )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 332

MultiChange - Frezy do zastosowania przy wysokich posuwach

N C:sgo Z N ﬁf HFC Ti1100
s ZEFP
_ =
L
Norma zaktadowa
Vi
DCX APMX |LPR .q02| ZEFP Nr artykutu
KLG | 13 52 864 ...
mm mm mm mm EUR
8 06 0,7 6,0 1 6 51,58 080
10 08 0,9 75 13 6 57,87 100
12 10 1,0 9,0 16 6 73,62 120
16 12 14 | 120 20 6 105,50 160
20 16 1,7 | 15,0 25 6 136,80 200
Stal )
Stal nierdzewna 1)
Zeliwo °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane o)

— v,/f, strona 331

70 A 1y = programowany promien naroza
A (DCXzwezasie 0 0,2 mm, stad @ DN
A @ DCXnapotdaje dDC

Wskazowki dotyczace montazu

A KLG = wielkos¢ stozka

A SW =rozmiar klucza

A M=moment dociggajacy

Sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

i

A Wielkosci stozka 06 i 08 nalezy montowac za pomoca klucza

dynamometrycznego. Dotyczy wszystkich wielkosci!

A Przy niestabilnych zastosowaniach nalezy zredukowac parametry obrobki.

i

Uchwyty i wyposazenie znajda Panstwo w — Rozdzial 17, Wyposazenie.

Wskazowka

(]

APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokosci skrawania

141121
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WNT \ Performance

System gtowic wymiennych

MultiChange - Frez z czotem kulistym

\=30° @@ ) ,

N |y N O Ti1100
ZEFP
o
Lo
Yy =
Norma zaktadowa
Vi

DC APMX | DN |LPR.qq,| ZEFP Nr artykutu
KLG 52 866 ...

mm mm mm mm EUR
10 08 75 9,8 13 4 60,07 100
12 10 90 | 11,8 16 4 74,84 120
16 12 12,0 | 15,8 20 4 112,40 160
20 16 | 150 | 19,8 25 4 137,80 200
Stal )
Stal nierdzewna o)
Zeliwo ©
Metale niezelazne )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

MultiChange - Frez torusowy

- v,/f, strona 333+334

N ¢=3g Z N Ti1100
ZEFP
| b
Norma zaktadowa
Vi
DC APMX | DN |[LPR.y| RE |ZEFP Nr artykutu
KLG 52 865 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 1 1,0 4 47,51 081
8 06 6,0 78 1 2,0 4 47,51 082
10 08 75 9,8 13 1,5 4 54,01 101
10 08 75 9,8 13 3,0 4 54,01 103
12 10 90 | 11,8 16 1,5 4 67,56 121
12 10 90 | 11,8 16 40 4 67,56 124
16 12 12,0 | 158 20 2,0 4 100,40 162
16 12 12,0 | 15,8 20 5,0 4 100,40 165
20 16 150 | 19,8 25 2,0 4 135,50 202
20 16 15,0 | 19,8 25 6,0 4 135,50 206
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

141122

— v,/f, strona 333+334

MultiChange - Frez ksztattowy ¢wierc okragty
N C:izgi @@ 2 . Tit100

ZEFP

" = i
2 /’/}

Norma zaktadowa
Vi
DCX PRFRAD .q03 | APMX | DC |LPR.pp,| LH Nr artykutu
KLG 52 869 ...
mm mm mm |mm| mm |mm EUR
8 | 06 0,5 20 663 11 45 69,54 080
8 | 06 1,0 30 |569 11 50 69,54 081
10 | 08 1,5 40 16,63 13 6,5 74,62 100
10 | 08 2,0 45 1569 13 7,0 74,62 101
12 | 10 2,5 55 |6,65| 16 8,5 90,15 120
12 | 10 3,0 6,0 |570| 16 9,0 90,15 121
12 | 10 3,5 6,5 |476| 16 9,5 90,15 122
16 | 12 40 80 [760| 20 |[12,0 127,80 160
16 | 12 45 85 |668| 20 |125 127,80 161
16 | 12 50 90 [574| 20 |[13,0 127,80 162
20 | 16 50 10,0 |953| 25 |[150 172,00 200
20 | 16 6,0 11,0 | 764 | 25 |16,0 172,00 201
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne [
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

— v,/f, strona 336

Wskazowki dotyczace montazu

A KLG = wielkos¢ stozka
A SW =rozmiar klucza
A M=moment dociggajacy

sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Wielkosci stozka 06 i 08 nalezy montowac za pomoca klucza
dynamometrycznego. Dotyczy wszystkich wielkosci!
A Przy niestabilnych zastosowaniach nalezy zredukowac¢ parametry obrobki.

i

Uchwyty i wyposazenie znajda Panstwo w — Rozdzial 17, Wyposazenie.

Wskazowka
L)

APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokos$ci skrawania

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

System gtowic wymiennych

MultiChange - Frez go gratowania

A=0°
N | @@ /B Ti1050
s 3° ZEFP
—
e
Norma zaktadowa
Vi
DCX APMX | DC DN |LPR.gg,| ZEFP Nr artykutu
KLG 52 867 ...
mm mm mm | mm mm EUR
10 08 75 0,0 9,8 13 4 48,83 100
12 10 9,0 00 | 11,8 16 4 63,16 120
16 12 120 | 64 | 158 20 6 83,99 160
20 16 150 | 80 | 198 25 6 111,30 200
Stal )
Stal nierdzewna o)
Zeliwo ©
Metale niezelazne )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

MultiChange - Frez go gratowania

— v,/f, strona 337

WA .
ZEFP
[
@l E
Norma zaktadowa

Vi

DCX APMX | DC DN |LPR.gg| ZEFP Nr artykutu
KLG 52 868 ...

mm mm mm | mm mm EUR

10 06 48 75 8 1 6 54,01 100
12 08 55 9,0 10 13 6 67,56 120
16 10 80 | 12,0 12 16 6 94,45 160
20 12 95 | 150 16 20 6 121,30 200
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne [ ]

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 337

Wskazowki dotyczace montazu

A KLG = wielkosc stozka
A SW =rozmiar klucza
A M=moment dociggajacy

sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Wielkosci stozka 06 i 08 nalezy montowac za pomoca klucza
dynamometrycznego. Dotyczy wszystkich wielkosci!

A Przy niestabilnych zastosowaniach nalezy zredukowac parametry obrobki.

i

Uchwyty i wyposazenie znajda Paistwo w — Rozdzial 17, Wyposazenie.

Wskazowka
L)

APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokosci skrawania

141123
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WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajacej

Frez trzpieniowy
w ng @% %li W Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

2
o
DN o
“( T
> -
E
< CESS
¥ Cean
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
a8 a8
) V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
o° 50900... 50900...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 02 | 018 | 06 55 15 3 0,02 2 75,39 021
0,2 02 | 018 | 1,0 55 15 3 0,02 2 76,16 022
0,2 02 | 018 | 16 55 15 3 0,02 2 76,81 023
0,2 02 | 0,18 | 2,0 55 15 3 0,02 2 78,04 024
0,3 03 | 028 | 09 55 15 3 0,03 2 75,39 031
0,3 03 | 028 | 15 55 15 3 0,03 2 76,16 032
0,3 03 | 028 | 24 55 15 3 0,03 2 76,81 033
0,3 03 | 028 | 3,0 55 15 3 0,03 2 78,04 034
0,4 04 | 037 | 12 55 15 3 0,04 2 75,39 041
0,4 04 | 037 | 20 55 15 8 0,04 2 76,16 042
0,4 04 | 037 | 32 55 15 3 0,04 2 76,81 043
0,4 04 | 037 | 40 55 15 & 0,04 2 78,04 044
0,5 05 | 045 | 15 55 15 3 0,05 2 73,74 051
0,5 05 | 045 | 25 55 15 8 0,05 2 74,39 052
0,5 05 | 045 | 4,0 55 15 3 0,05 2 75,39 053
0,5 05 | 045 | 50 55 15 8 0,05 2 76,16 054
0,6 06 | 058 | 20 55 15 3 0,06 2 63,48 061
0,6 06 | 058 | 3,0 55 15 3 0,06 2 61,71 062
0,6 06 | 058 | 50 65 15 3 0,06 2 67,34 063
0,6 06 | 058 | 6,0 65 15 3 0,06 2 71,42 064
0,8 08 | 0,77 | 25 55 15 3 0,08 2 61,71 081
0,8 08 | 0,77 | 40 55 15 3 0,08 2 61,71 082
0,8 08 | 0,77 | 65 65 15 3 0,08 2 68,66 083
0,8 08 | 0,77 | 8,0 65 15 3 0,08 2 71,42 084
1,0 10 [ 095 | 30 55 15 3 0,10 2 61,71 101
1,0 10 [ 095 | 50 55 15 3 0,10 2 61,71 102
1,0 10 [ 095 | 80 65 15 3 0,10 2 65,24 103
1,0 10 [ 095 | 10,0 | 65 15 3 0,10 2 71,42 104
1,0 1,0 | 095 | 12,0 65 15 3 0,10 2 73,07 105
1,2 1,2 1,15 | 3,0 55 15 3 0,12 2 61,71 121
1,2 1,2 1,15 | 6,0 55 15 3 0,12 2 61,71 122
1,2 1,2 1,15 | 10,0 | 65 15 3 0,12 2 68,66 123
1,2 1,2 115 | 12,0 65 15 3 0,12 2 71,42 124
1,3 1,3 | 1,25 | 40 55 15 3 0,12 2 61,71 131
1,3 1,3 | 1,25 | 70 55 15 3 0,12 2 63,48 132
1,3 1,3 | 1,25 | 11,0 65 15 3 0,12 2 68,66 133
1,3 1,3 | 1,25 | 13,0 65 15 3 0,12 2 73,07 134
1,5 1,5 | 1,44 | 50 55 15 3 0,12 2 63,48 151
1,5 15 | 1,44 | 75 55 15 3 0,12 2 61,71 152
1,5 15 | 1,44 | 120 65 15 3 0,12 2 73,07 153
1,5 15 | 1,44 | 150 65 15 3 0,12 2 71,42 154
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 350-355

141124 Ciag dalszy na nastgpnej stronie  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
w ng @% %li W Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

2
o
DN —
“( T
= -
E
< CESS
¥ Cean
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
o° 50900... 50900...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
1,6 16 | 1,52 | 50 55 15 3 0,12 2 63,48 161
1,6 16 | 152 | 80 55 15 3 0,12 2 63,48 162
1,6 16 | 1,52 | 13,0 | 65 15 3 0,12 2 68,66 163
1,6 16 | 152 | 160 | 65 15 3 0,12 2 73,07 164
1,8 18 | 1,72 | 55 55 15 3 0,12 2 61,71 181
1,8 18 | 1,72 | 9,0 55 15 3 0,12 2 63,48 182
1,8 18 | 1,72 | 145 65 15 3 0,12 2 68,66 183
1,8 18 | 1,72 | 180 | 65 15 3 0,12 2 73,07 184
2,0 20 | 1,92 | 6,0 55 15 8 0,13 2 61,71 201
2,0 20 | 192 | 100 | 55 15 3 0,13 2 61,71 202
2,0 20 | 1,92 | 140 | 55 15 8 0,13 2 65,24 203
2,0 20 | 192 | 16,0 | 65 15 3 0,13 2 73,07 204
2,0 20 | 1,92 | 200 | 65 15 3 0,13 2 71,42 205
2,3 23 | 222 | 70 55 15 3 0,13 2 61,71 231
2,3 23 | 222 | 115 55 15 8 0,13 2 63,48 232
2,3 23 | 222 | 185 | 65 15 3 0,13 2 65,24 233
2,3 23 | 222 | 200 | 65 15 3 0,13 2 73,07 234
2,3 23 | 222 | 230 | 65 15 3 0,13 2 73,07 235
3,0 30 | 29 | 9,0 65 15 6 0,15 2 65,24 301
3,0 3,0 | 290 | 150 65 15 6 0,15 2 73,07 302
3,0 30 | 290 | 240 | 100 15 6 0,15 2 79,25 303
3,0 3,0 | 290 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 304
4,0 40 | 3,90 | 12,0 65 15 6 0,15 2 73,07 401
4,0 40 | 390 | 20,0 | 65 15 6 0,15 2 73,07 402
4,0 40 | 3,90 | 32,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 403
4,0 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 404
5,0 50 | 4,90 | 15,0 65 15 6 0,15 2 73,07 501
5,0 50 | 490 | 250 | 65 15 6 0,15 2 73,07 502
5,0 50 | 4,90 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 503
5,0 50 | 4,90 | 50,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 504
6,0 6,0 | 590 | 180 | 65 15 6 0,15 2 73,07 601
6,0 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 602
6,0 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 603
6,0 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 0,15 2 92,14 604
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— Vv, /f, strona 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 141125



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy

W) B2 vec ||

s

A n

U %
|

OAL
e

;

=DIN 6527
w3
VO
DC.s | APMX | OAL |DCONMS ;| ZEFP Nr artykutu
50960 ...
mm mm mm mm EUR
3 12 50 3 2 15,87 030
4 15 50 4 2 18,08 040
5 20 50 5 2 19,62 050
6 20 57 6 2 21,49 060
8 20 63 8 2 31,86 080
10 25 73 10 2 50,14 100
12 25 83 12 2 65,79 120
14 30 83 14 2 114,60 140
16 30 92 16 2 120,10 160
20 38 104 20 2 169,70 200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne L4
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v, /f, strona 338+339

14|126 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajace;

Frez trzpieniowy
w C;isii é% %li HPC || I Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ DCONMS, |

Wa
Vi I

B | A\

DN‘

N !
<
O \ | 74 4
—_ [R&A [ (B4
[any
o
— I
¥ 4
x
g
< =3 =3 CI=3 C=Y
¢
.
AVJ:DC# CESSSY CESSSY CESSSY CBESSSY

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

w3 w8 we (O3 we[(O ]9

V0 V0 V0 V0
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54 590 ... 54 592 ... 54 591 ... 54 593 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,7 50 25 12 19 55 6 2 23,25 027 3416 027 23,25 027 34,16 027
3,0 & 2,8 12 19 55 6 2 2391 033 34,72 033
3,0 50 2,8 12 19 55 6 2 23,25 031 34,16 031 23,25 031 34,16 031
3,7 6,5 3,5 12 19 55 6 2 23,25 037 3416 037 23,25 037 34,16 037
4,0 45 3,8 12 19 55 6 2 23,91 043 34,72 043
4,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 23,25 041 34716 041 23,25 041 34,16 041
47 8,0 45 15 22 58 6 2 23,25 047 3416 047 23,25 047 34,16 047
5,0 55 48 15 22 58 6 2 23,91 053 34,72 053
5,0 8,0 48 15 22 58 6 2 23,25 051 34,16 051 23,25 051 34,16 051
57 | 10,0 | 55 18 22 58 6 2 23,25 057 34,16 057 23,25 057 34,16 057
6,0 7,0 58 18 22 58 6 2 23,91 063 34,72 063
6,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 23,25 061 34,16 061 23,25 061 34,16 061
6,7 | 130 | 64 24 28 64 8 2 3416 067 46,51 067 34,16 067 46,51 067
70 | 130 | 6,7 24 28 64 8 2 3416 07 46,51 071 34,16 07 46,51 07
77 | 130 | 74 24 28 64 8 2 3416 077 46,51 077 34,16 077 46,51 077
8,0 9,0 7.7 24 28 64 8 2 34,16 083 46,51 083
80 | 130 | 77 24 28 64 8 2 34,16 081 46,51 081 34,16 081 46,51 081
87 | 160 | 84 30 34 74 10 2 54,01 087 67,89 087 54,01 087 67,89 087
90 | 16,0 | 87 30 34 74 10 2 54,01 091 67,89 091 54,01 091 67,89 091
9,7 | 16,0 | 94 30 34 74 10 2 54,01 097 67,89 097 54,01 097 67,89 097
10,0 | 11,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 103 67,89 103
10,0 | 16,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 101 67,89 101 54,01 101 67,89 101
10,7 | 190 | 10,3 | 36 40 85 12 2 71,65 107 8520 107 71,65 107 85,20 107
11,0 | 19,0 | 106 | 36 40 85 12 2 71,65 111 8520 111 71,65 111 8520 111
1,7 | 190 | 11,3 | 36 40 85 12 2 71,65 117 8520 117 71,65 117 8520 117
12,0 | 13,0 | 116 | 36 40 85 12 2 71,65 123 8520 123
12,0 | 190 | 116 | 36 40 85 12 2 71,65 121 8520 121 71,65 121 85,20 121
13,0 | 22,0 | 126 | 42 46 91 14 2 104,40 131 120,10 131 104,40 131 120,10 131
13,7 | 22,0 | 13,3 | 42 46 91 14 2 104,40 137 120,10 137 104,40 137 120,10 137
14,0 | 150 | 13,6 | 42 46 91 14 2 104,40 143 120,10 143
14,0 | 220 | 136 | 42 46 91 14 2 104,40 141 120,10 141 104,40 141 120,10 141
15,0 | 250 | 145 | 48 52 100 16 2 168,60 151 192,80 151 168,60 151 192,80 151
15,7 | 25,0 | 152 | 48 52 100 16 2 168,60 157 192,80 157 168,60 157 192,80 157
16,0 | 170 | 155 | 48 52 100 16 2 168,60 163 192,80 163
16,0 | 250 | 155 | 48 52 100 16 2 168,60 161 192,60 161 168,60 161 192,60 161
18,0 | 20,0 | 175 54 58 106 18 2 216,00 183 251,30 183
18,0 | 29,0 | 175 54 58 106 18 2 217,10 181 238,10 181 217,10 181 238,10 181
19,7 | 32,0 | 19,2 | 60 64 114 20 2 237,00 197 253,60 197 237,00 197 262,30 197
20,0 | 22,0 | 195 | 60 64 114 20 2 228,10 203 250,20 203
20,0 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 237,00 201 253,60 201 237,00 201 253,60 201
247 | 40,0 | 242 | 75 80 136 25 2 364,80 247 384,60 247 364,80 247 384,60 247
250 | 270 | 245 | 75 80 136 25 2 345,10 253 365,90 253
25,0 | 400 | 245 | 75 80 136 25 2 364,80 251 384,60 251 364,80 251 384,60 251
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [} ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14127



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajacej

Frez trzpieniowy
w 322532 @% Z —|| HPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP N

/0 A — | L
Vi |
v

—E)
A

)
! 3
oNf L
&
p} I
< - \ \\ 4 \ \i 4
] 4
3 \ \ \
| 74 | 7
4 4 § 5 \ 4
*J‘DCL* = = = == & OB
=y =y =y = =y
LPR do uchwytu DIN 6535 HB
CSSSI CSS3 C=S=3 =SS CSSSS CSS3

Norma zaktadowa Normazakfadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazakiadowa Normazaktadowa

(]38 a3 w3 3 w3 3 ma(__ ]38 a3
V0 VO VO Vo V0 V0

DC s |[APMX| DN | LH | LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54590... 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
27,01 028 37,80 028 27,01 028 37,80 028
25,57 034 36,48 034
27,01 032 37,80 032 27,01 032 37,80 032

mm mm mm mm mm mm
278025 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 15 | 22 | 58
30 | 80 | 28 | 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 24 | 31 | 67
37 |105| 35| 20 | 26 | 62
40 | 45 |38 | 20 | 26 | 62
40 | 105 38 | 20 | 26 | 62
40 | 45 | 38 | 32 | 38 | 74
47 |130| 45 | 25 | 34 | 70
50 | 55| 48 | 25 | 34 | 70
50 | 130 48 | 25 | 34 | 70
50 | 55 | 48 | 40 | 52 | 88
57 | 160 | 55 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 30 | 34 | 70
6,0 | 160 | 58 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 48 | 52 | 88
67 | 21,0| 64 | 40 | 44 | 80
70 | 210 | 67 | 40 | 44 | 80
77 | 210 | 74 | 40 | 44 | 80
80 | 90 | 77 | 40 | 44 | 80
80 | 21,0 77 | 40 | 44 | 80

3
3

31,96 035 42,76 035
27,01 038 37,80 038 27,01 038 37,80 038
25,57 044 36,48 044
27,01 042 37,80 042 27,01 042 37,80 042
31,96 045 42,76 045
27,01 048 37,80 048 27,01 048 37,80 048
25,57 054 36,48 054
27,01 052 37,80 052 27,01 052 37,80 052
32,73 055 43,43 055
27,01 058 37,80 058 27,01 058 37,80 058
25,57 064 36,48 064
27,01 062 37,80 062 27,01 062 37,80 062
32,73 065 43,43 065
38,69 068 50,69 068 38,69 068 50,69 068
38,69 072 50,69 072 38,69 072 50,69 072
38,69 078 50,69 078 38,69 078 50,69 078
37,59 084 49,71 084
38,69 082 50,69 082 38,69 082 50,69 082

COOPOPODDDDDDDDDDHDDDDDOHOHOOHOO DD

RN NN NNNDNNDMNPDMNDNDNDND NN MNP NDNDND NN MDD NDNDMNNMNDMNDMNDNDNDMNDMNDMNDMNDND

80 | 90 | 77 | 64 | 68 | 104 8 48,50 085 60,94 085
87 |260| 84 | 50 | 54 | 94 10 61,06 088 74,84 088 61,06 088 74,84 088

9,0 260 87 | 50 | 54 | 94 10 61,06 092 74,84 092 61,06 092 74,84 092

9,7 1260| 94 | 50 | 54 | 94 10 61,06 098 74,84 098 61,06 098 74,84 098

10,0 | 11,0 | 97 | 50 | 54 | 94 10 59,40 104 73,29 104

10,0 | 26,0 | 9,7 | 50 | 54 | 94 10 61,06 102 74,84 102 61,06 102 74,84 102

10,0 | 11,0 | 97 | 80 | 84 | 124 10 98,86 105 115,80 105
10,7 | 31,0 | 10,3 | 60 | 64 | 109 12 100,50 108 119,10 108 100,50 108 119,10 108

11,0 | 31,0 | 10,6 | 60 | 64 | 109 12 100,50 112 119,10 112 100,50 112 119,10 112

11,7 (310 | 11,3 | 60 | 64 | 109 12 100,50 118 119,10 118 100,50 118 119,10 118

12,0 | 13,0 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 98,64 124 116,80 124

12,0 | 31,0 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 100,50 122 119,10 122 100,50 122 119,10 122

12,0 | 13,0 | 11,6 | 96 | 100 | 145 12 130,00 125 145,50 125
13,0 | 36,0 | 126 | 70 | 74 | 119 14 14550 132 165,40 132 145,50 132 165,40 132

13,7 1360|133 | 70 | 74 | 119 14 145,50 138 168,60 138 145,50 138 165,40 138

14,0 | 150 | 136 | 70 | 74 | 119 14 144,40 144 164,20 144

14,0 | 36,0 | 136 | 70 | 74 | 119 14 145,50 142 165,40 142 145,50 142 165,40 142

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne [ ) ) ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v, /f, strona 338+339

141128 Ciag dalszy na nastgpnej stronie  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
w 322532 é% Z —|| HPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP N

/0 A — | I [
Ui |
va

—E
\

-
! 3
onf 1],
&
p} I
— I
M \ \l 4 \ \!/
= 1 i |
o
3 \ 4 \ )
' L 2 ) 4
hock— = == = == d Ja
=y =y =y = -] =y
LPR do uchwytu DIN 6535 HB
CSSSI CSS3 C=S=3 =SS CSSSS CSS3

Norma zaktadowa Normazakfadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazakiadowa Normazaktadowa

T w3 w03 w@B3 w3 wm
V0 V0 V0 V0 V0 V0

DC . |[APMX| DN | LH | LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54590... 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

14,0 | 150 | 13,6 | 112 | 116 | 161 14 2 192,80 145 212,80 145

15,0 | 41,0 | 145 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 152 212,80 152 189,60 152 212,80 152

15,7 | 410 | 152 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 158 212,80 158 189,60 158 212,80 158

16,0 | 170 | 155 | 80 | 84 | 132 16 2 187,30 164 206,10 164

16,0 | 41,0 | 155 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 162 212,80 162 189,60 162 212,80 162

16,0 | 17,0 | 155 | 128 | 132 | 180 16 2 250,20 165 272,30 165

18,0 | 20,0 | 175 | 90 | 94 | 142 18 2 235,90 184 255,70 184

18,0 | 470 | 175 | 90 | 94 | 142 18 2 246,90 182 268,80 182 246,90 182 268,80 182

18,0 | 20,0 | 175 | 144 | 148 | 196 18 2 318,60 185 338,30 185

19,7 | 52,0 | 19,2 | 100 | 104 | 154 20 2 270,10 198 295,40 198 270,10 198 295,40 198

20,0 | 22,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 251,30 204 277,80 204

20,0 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 270,10 202 295,40 202 270,10 202 295,40 202

20,0 | 22,0 | 19,5 | 160 | 164 | 214 20 2 347,20 205 373,60 205

24,7 | 65,0 | 24,2 | 125 | 130 | 186 25 2 503,70 248 524,60 248 503,70 248 524,60 248

25,0 | 27,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25 2 486,10 254 505,90 254

25,0 | 65,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25 2 503,70 252 524,60 252 503,70 252 524,60 252

25,0 | 270 | 24,5 | 200 | 204 | 260 25 2 686,60 255 709,80 255

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne [ ) ) ) ) )

Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v, /f, strona 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 141129



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy z promieniem naroza
w 3325?? é% %lq HPC || [ Ti1005 Ti1005

ZEFP

] — | I
ye Y n
& ?

_ % N\ -
‘ g \ /!/ \ \’!/
DN < [8 & o (84
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o
< l Y =Y =Y =Y
AN == ==, ==,
DG~ g
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
i3 a3 w3 ] w3 3
V0 V0 V0 V0
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54594 ... 54 596 ... 54 595 ... 54 597 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,2 5,0 2,8 12 19 55 6 2 26,46 031 37,14 031 26,46 031 37,14 031
3 0,3 50 2,8 12 19 55 6 2 26,46 033 37,14 033 26,46 033 37,14 033
3 0,5 50 2,8 12 19 55 6 2 26,46 035 37,14 035 26,46 035 37,14 035
4 0,3 6,5 3,8 12 19 55 6 2 26,46 041 37,14 041 26,46 041 37,14 041
4 0,5 6,5 3,8 12 19 55 6 2 26,46 043 37,14 043 26,46 043 37,14 043
4 1,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 26,46 045 37,14 045 26,46 045 37,14 045
5 0,3 8,0 4,8 15 22 58 6 2 27,01 051 37,80 051 27,01 051 37,80 051
5 0,5 8,0 4,8 15 22 58 6 2 27,01 053 37,860 053 27,01 053 37,80 053
5 1,0 8,0 4,8 15 22 58 6 2 27,01 055 37,80 055 27,01 055 37,80 055
6 03 | 10,0 | 58 18 22 58 6 2 27,44 061 38,24 061 27,44 061 38,24 061
6 05 | 10,0 | 58 18 22 58 6 2 27,44 063 38,24 063 27,44 063 38,24 063
6 1,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 27,44 065 38,24 065 27,44 065 38,24 065
8 03 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 081 50,26 081 37,80 081 50,26 081
8 05 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 083 50,26 083 37,80 083 50,26 083
8 10 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 085 50,26 085 37,80 085 50,26 085
10 03 | 16,0 | 97 30 34 74 10 2 57,42 101 71,42 101 57,42 101 71,42 101
10 1,0 | 160 | 9,7 30 34 74 10 2 57,42 103 71,42 103 57,42 103 71,42 103
10 1,5 | 160 | 97 30 34 74 10 2 57,42 105 71,42 105 57,42 105 71,42 105
12 10 | 190 | 11,6 36 40 85 12 2 75,39 121 89,06 121 7539 121 89,06 121
12 1,5 | 190 | 11,6 36 40 85 12 2 75,39 123 89,06 123 75,39 123 89,06 123
12 20 | 190 | 11,6 36 40 85 12 2 75,39 125 89,06 125 75,39 125 89,06 125
16 20 | 250 | 155 48 52 100 16 2 175,20 161 196,30 161 175,20 161 196,30 161
16 25 | 250 | 155 48 52 100 16 2 176,30 163 197,30 163 176,30 163 197,30 163
16 30 | 250 | 155 48 52 100 16 2 176,30 165 197,30 165 176,30 165 197,30 165
20 20 | 320 | 195 60 64 114 20 2 239,10 201 266,80 201 232,50 201 266,80 201
20 25 | 320 | 195 60 64 114 20 2 239,10 203 266,80 203 239,10 203 266,80 203
20 30 | 320 | 195 60 64 114 20 2 239,10 205 266,80 205 239,10 205 266,80 205
20 40 | 320 | 195 60 64 114 20 2 239,10 206 266,80 206 239,10 206 266,80 206
25 2,0 | 40,0 | 245 75 80 136 25 2 367,00 251 388,00 251 367,00 251 388,00 251
25 40 | 400 | 245 75 80 136 25 2 368,20 253 388,00 253 368,20 253 388,00 253

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne o ° ° °
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

— v, /f, strona 338+339

14|130 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Zeby do obrdobki wykarczajace;

Frez trzpieniowy z promieniem naroza
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Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

_ N\ -
\ 3
E DN T \ \/l' 1
- _ 5 | 7 4
JE X 1
o
A= l
ool
a3 a3
V0 V0
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
54594 ... 54 596 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 032 37,14 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 034 37,14 034
3 05 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 036 37,14 036
4 03 | 105 | 3.8 20 26 62 6 2 27,88 042 38,69 042
4 05 | 105 | 38 20 26 62 6 2 27,88 044 38,69 044
4 1,0 | 105 | 38 20 26 62 6 2 27,88 046 38,69 046
5 03 | 130 | 48 25 34 70 6 2 30,20 052 41,22 052
5 05 | 130 | 48 25 34 70 6 2 30,20 054 41,22 054
5 1,0 | 130 | 48 25 34 70 6 2 30,20 056 41,22 056
6 03 | 16,0 | 58 30 34 70 6 2 30,20 062 41,22 062
6 05 | 160 | 58 30 34 70 6 2 30,20 064 41,22 064
6 1,0 | 160 | 58 30 34 70 6 2 30,20 066 41,22 066
8 03 | 21,0 | 77 40 44 80 8 2 42,11 082 54,56 082
8 05 | 21,0 | 77 40 44 80 8 2 42,11 084 54,56 084
8 10 | 210 | 77 40 44 80 8 2 42,11 086 54,56 086
10 05 | 260 | 97 50 54 94 10 2 64,47 102 78,47 102
10 1,0 | 260 | 97 50 54 94 10 2 64,47 104 78,47 104
10 15 | 26,0 | 97 50 54 94 10 2 64,47 106 78,47 106
12 10 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 2 105,30 122 123,50 122
12 1,5 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 2 105,30 124 123,50 124
12 20 | 310 | 116 | 60 64 109 12 2 105,30 126 123,50 126
16 20 | 410 | 155 | 80 84 132 16 2 198,30 162 220,50 162
16 25 | 410 | 155 | 80 84 132 16 2 199,50 164 222,60 164
16 40 | 410 | 155 | 80 84 132 16 2 199,50 166 222,60 166
20 20 | 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 2 274,50 202 300,90 202
20 25 | 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 2 275,60 204 302,00 204
20 40 | 520 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 275,60 207 302,00 207
25 20 | 650 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 512,50 252 532,40 252
25 40 | 650 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 512,50 254 532,40 254
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

w3 ] we[(O ]9
VO V0
Nr artykutu Nr artykutu
54 595 ... 54 597 ...
EUR EUR

26,46 032 37,14 032
26,46 034 37,14 034
26,46 036 37,14 036
27,88 042 38,69 042
27,88 044 38,69 044
27,88 046 38,69 046
30,20 052 41,22 052
30,20 054 41,22 054
30,20 056 41,22 056
30,20 062 41,22 062
30,20 064 41,22 064
30,20 066 41,22 066
42,11 082 54,56 082
42,11 084 5456 084
42,11 086 54,56 086
64,47 102 78,47 102
64,47 104 78,47 104
64,47 106 78,47 106
105,30 122 123,50 122
105,30 124 123,50 124
105,30 126 123,50 126
198,30 162 220,50 162
199,50 164 222,60 164
199,50 166 222,60 166
274,50 202 300,90 202
275,60 204 302,00 204
275,60 207 302,00 207
512,50 252 532,40 252
512,50 254 532,40 254
) )

— v,/f, strona 338+339

14[131

14



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy do dtugich otworow
w 32?2 é% %li W DIAMOND DIAMOND DIAMOND

ZEFP

ﬂ DCONMS

e
Vs L

-
3
DN ,[7 ?T !
< 5
E J
<
DCJL\CHW
DIN 6527 DIN 6527 Norma zaktadowa
w13 a8 a8
Vi Vi Vi
DC APMX | DN LH | OAL |DCONMS.| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
Tol. 52760 ... 52761 ... 52762 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
2 e8 3 50 6 0,04 2 161,00 020
2 h10 8 1,8 31 60 2 0,04 2 121,30 020
3 e8 4 50 6 0,07 2 161,00 030
3 h10 12 2,8 41 70 8 0,07 2 130,00 030
4 e8 5 54 6 0,07 2 161,00 040
4 h10 15 3,8 51 80 4 0,07 2 161,00 040
5 e8 6 54 6 0,12 2 161,00 050
5 h10 20 48 4! 100 5 0,12 2 189,60 050
6 e8 10 57 6 0,12 2 157,60 060
6 h10 20 58 63 100 6 0,12 2 208,30 060
8 e8 16 63 8 0,12 2 220,50 080
8 h10 20 78 83 120 8 0,12 2 293,20 080
10 e8 19 72 10 0,20 2 291,00 100
10 h10 25 9,8 99 140 10 0,20 2 376,90 100
12 e8 22 83 12 0,20 2 361,50 120
12 h10 25 11,8 | 104 | 150 12 0,20 2 493,80 120
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 348

14132 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
w C;“?Z @@ Z —|| HPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP N
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LPR do uchwytu DIN 6535 HB
CESSSY CESSSY CESSSY

Norma zaktadowa Normazakfadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazakiadowa Normazaktadowa

mC 3 w3 w3 wCD w@B wC]

V0 ) V0 VO VO V0
APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54610.. 54612.. 54610.. 54612.. 54611.. 54613..

mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
35|28 | 12 19 | 55 6 25,13 033 36,04 033

35| 28 | 15 22 | 58 6 27,44 034 38,24 034

80 | 28 | 15 22 | 58 6 27,44 032 38,24 032 27,44 032 38,24 032
45 | 38 | 12 19 | 55 6 2513 043 36,04 043

45 |38 | 20 | 26 | 62 6 27,44 044 38,24 044

105 38 | 20 | 26 | 62 6 29,10 042 40,23 042 29,10 042 40,23 042
55 | 48 | 15 22 | 58 6 2513 053 36,04 053

55 | 48 | 25 | 34 | 70 6 27,44 054 38,24 054

130 48 | 25 | 34 | 70 6 29,10 052 40,23 052 29,10 052 40,23 052
70 | 58 | 18 22 | 58 6 25,13 063 36,04 063

70 | 58 | 30 | 34 | 70 6 27,44 064 38,24 064

16,0 | 58 | 30 | 34 | 70 6 29,10 062 40,23 062 29,10 062 40,23 062
210 6,7 | 40 | 44 | 80 8 41,43 072 54,89 072 41,43 072 54,89 072
90 | 7,7 | 24 | 28 | 64 8 36,04 083 48,50 083

90 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 39,35 084 51,91 084

210 | 77 | 40 | 44 | 80 8 41,43 082 54,89 082 41,43 082 54,89 082

260 | 87 | 50 | 54 | 94 10
10(97 | 30 | 34 | 74 10
10|97 | 50 | 54 | 94 10
260 | 97 | 50 | 54 | 94 10
31,0 (10,6 | 60 | 64 | 109 12
130 | 116 | 36 | 40 | 85 12
130 116 | 60 | 64 | 109 12
310 (116 | 60 | 64 | 109 12
36,0126 | 70 | 74 | 119 14
150 | 136 | 42 | 46 | 91 14
150 | 136 | 70 | 74 | 119 14
36,0136 | 70 | 74 | 119 14
170 | 145 | 48 | 52 | 100 16
170 | 145 | 80 | 84 | 132 16
41,0 (145 ] 80 | 84 | 132 16
17,0 | 155 | 48 | 52 | 100 16
170 | 155 | 80 | 84 | 132 16
41,0 (155 | 80 | 84 | 132 16
20,0 | 175 | 54 | 58 | 106 18
20,0 | 175 | 90 | 94 | 142 18
470 1 175 | 90 | 94 | 142 18
2201195| 60 | 64 | 114 20
22,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20
52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20
270 | 245 | 75 | 80 | 136 25
27,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25

65,24 092 80,67 092 65,24 092 80,67 092
55,99 103 69,76 103

61,29 104 75,28 104

65,24 102 80,67 102 65,24 102 80,67 102

108,40 112 127,80 112 108,40 112 127,80 112
73,62 123 87,40 123

113,60 124 132,30 124

108,40 122 127,80 122 108,40 122 127,80 122

157,60 132 179,60 132 157,60 132 179,60 132
106,50 143 122,30 143

164,20 144 185,20 144

157,60 142 179,60 142 157,60 142 179,60 142
137,80 153 155,50 153

213,80 154 237,00 154

203,80 152 229,30 152 203,80 152 229,30 152
137,80 163 155,50 163

213,80 164 237,00 164

203,80 162 229,30 162 203,80 162 229,30 162
174,10 183 192,80 183

266,80 184 291,00 184

257,90 182 28330 182 257,90 182 283,30 182
257,90 203 283,30 203

283,30 204 315,20 204

275,60 202 305,30 202 27560 202 305,30 202
470,60 253 492,70 253

WWWWWWWWWWWWWWLWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwLWwWwWwWwWwWwWwWwwWwWwwwwww
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551,10 254 574,20 254

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne o ° ° o o °
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

— V,/f, strona 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14133



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
w Ci“? @@ %li HPC || I Ti1005

Ll
ar
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DN | ! o
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—x 7 \ ) A
X ‘
e
44
DC e
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
w8 w8
V0 V0
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
54 610 ... 54 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 35 2,8 24 67 6 3 33,96 035 44,86 035
4 45 3,8 32 74 6 3 33,96 045 44,86 045
5 55 48 40 88 6 3 33,96 055 44,86 055
6 70 58 48 88 6 3 33,96 065 44,86 065
8 9,0 7 64 104 8 3 49,48 085 61,71 085
10 1,0 | 97 80 124 10 3 112,40 105 131,30 105
12 130 | 116 | 96 145 12 3 149,90 125 165,40 125
14 15,0 | 13,6 | 112 | 161 14 3 218,30 145 238,10 145
16 170 | 155 | 128 | 180 16 3 282,20 165 306,40 165
18 20,0 | 175 | 144 | 196 18 3 358,30 185 380,30 185
20 | 220 | 195 | 160 | 214 20 3 392,40 205 422,10 205
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 338+339

14|134 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy z promieniem naroza
w C?g: @@ %ﬁ HPC || [ Ti1005

ZEFP

ﬂ DCONMS

\
U |
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DN | | I
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g 5
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.
J % CESSSY CESSS
DC—+—

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

wal 8 w8

V0 V0
DC s |RE.o01| APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
54 620 ... 54 622 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 04 3,5 2,8 12 55 6 3 28,22 034 39,01 034
3 0,6 35 2,8 12 55 6 3 28,22 035 39,01 035
4 04 45 3,8 12 55 6 3 28,22 044 39,01 044
4 0,6 45 3,8 12 55 6 3 28,22 046 39,01 046
5 0,4 55 4,8 15 58 6 3 28,22 054 39,01 054
5 0,6 55 4,8 15 58 6 3 28,22 056 39,01 056
6 0,4 70 58 18 58 6 3 28,22 064 39,01 064
6 0,6 70 58 18 58 6 3 28,22 066 39,01 066
8 0,4 9,0 7,7 24 64 8 3 39,01 084 51,37 084
8 0,6 9,0 77 24 64 8 3 39,01 086 51,37 086
8 0,8 9,0 7,7 24 64 8 3 39,01 087 51,37 087
10 16 | 11,0 | 97 30 74 10 3 59,07 103 72,74 103
12 20 | 13,0 | 11,6 36 85 12 3 76,49 124 90,59 124
14 06 | 150 | 136 | 42 91 14 3 109,30 146 125,70 146
14 08 | 150 | 136 | 42 91 14 3 109,30 147 125,70 147
16 16 | 170 | 155 48 100 16 3 142,30 163 156,50 163
16 32 | 170 | 155 48 100 16 3 143,30 167 157,60 167
18 16 | 20,0 | 175 54 106 18 3 176,30 183 195,10 183
20 32 | 220 | 195 60 114 20 3 265,60 207 293,20 207
20 50 | 22,0 | 19,5 60 114 20 3 265,60 209 293,20 209
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14]135



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
\=45°
W=7 @@ %lq HPC || ] Ti1005 Ti1005
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Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

w3 w8 we (O3 we[(O ]9

V0 V0 V0 V0
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54 630 ... 54 632 ... 54 631 ... 54 633 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 10 58 18 22 58 6 4 26,46 061 37,14 061 26,46 061 37,14 061
7 13 6,7 24 28 64 8 4 3759 omM 50,26 07 37,59 07 50,26 071
8 13 77 24 28 64 8 4 37,59 081 50,26 081 37,59 081 50,26 081
9 16 8,7 30 34 74 10 4 58,52 091 72,42 091 58,52 091 72,42 091
10 16 9,7 30 34 74 10 4 58,52 101 72,42 101 58,52 101 72,42 101
1 19 106 | 36 40 85 12 4 7649 111 91,04 111 76,49 111 91,04 111
12 19 11,6 36 40 85 12 4 76,49 121 91,04 121 76,49 121 91,04 121
13 22 126 | 42 46 91 14 4 110,00 131 126,80 131 110,00 131 126,80 131
14 22 136 | 42 46 91 14 4 110,00 141 126,80 141 110,00 141 126,80 141
15 25 145 | 48 52 100 16 4 143,30 151 158,70 151 143,30 151 158,70 151
16 25 155 | 48 52 100 16 4 143,30 161 158,70 161 143,30 161 158,70 161
18 29 17,5 54 58 106 18 4 179,60 181 198,30 181 179,60 181 198,30 181
20 32 195 | 60 64 114 20 4 203,80 201 229,30 201 203,80 201 229,30 201
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v, /f, strona 338+339

14|136 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
\=45°
Wl @@ %F HPC || [ Ti1005 Ti1005
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Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

w3 w8 we (O3 we[(O ]9

V0 V0 V0 V0
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54 630 ... 54 632 ... 54 631 ... 54 633 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 16 58 30 34 70 6 4 28,00 062 40,11 062 28,00 062 40,11 062
7 21 6,7 40 44 80 8 4 41,43 072 54,89 072 41,43 072 54,89 072
8 21 77 40 44 80 8 4 41,43 082 54,89 082 41,43 082 54,89 082
9 26 8,7 50 54 94 10 4 65,24 092 80,67 092 65,24 092 80,67 092
10 26 9,7 50 54 94 10 4 65,24 102 80,67 102 65,24 102 80,67 102
1 31 106 | 60 64 109 12 4 108,40 112 127,80 112 108,40 112 127,80 112
12 31 11,6 60 64 109 12 4 108,40 122 127,80 122 108,40 122 127,80 122
13 36 12,6 70 74 119 14 4 157,60 132 179,60 132 157,60 132 179,60 132
14 36 13,6 70 74 119 14 4 157,60 142 179,60 142 157,60 142 179,60 142
15 41 145 | 80 84 132 16 4 203,80 152 229,30 152 203,80 152 229,30 152
16 41 155 | 80 84 132 16 4 203,80 162 229,30 162 203,80 162 229,30 162
18 47 17,5 90 94 142 18 4 257,90 182 283,30 182 257,90 182 283,30 182
20 52 195 | 100 | 104 | 154 20 4 275,60 202 305,30 202 275,60 202 305,30 202
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) ) )
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v, /f, strona 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 141137



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajacej

Frez trzpieniowy
A=38°
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Shpce
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
a3 a3
V0 V0
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
54 650 ... 54 652 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 19 58 30 70 6 5 64,15 062 76,49 062
8 25 7 40 80 8 5 82,54 082 94,79 082
10 31 9,7 50 94 10 5 127,80 102 142,30 102
12 37 116 | 60 109 12 5 203,80 122 219,30 122
14 43 136 | 70 119 14 5 331,80 142 347,20 142
16 49 155 | 80 132 16 7 369,30 162 385,80 162
18 56 17,5 90 142 18 7 460,60 182 478,40 182
20 62 195 | 100 | 154 20 7 511,40 202 531,30 202
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° L
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane
— v, /f, strona 338+339

14|138 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy

v @ m
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DGk Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
I8 w3 ] w3 3
Vi Vi Vi1
DC. |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 842 ... 52 841 ... 52 848 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,20 0,4 10 38 3 2 51,69 920
0,25 0,5 10 38 3 2 4585 925
0,30 1,0 10 38 3 2 29,65 930
0,35 1,0 10 38 3 2 29,65 935
0,40 1,0 10 38 3 2 2391 940
0,50 1,5 10 38 3 2 21,49 950
0,60 1,5 10 38 3 2 21,49 960
0,70 2,0 10 38 3 2 21,49 970
0,80 2,0 10 38 3 2 21,49 980
0,90 2,5 10 38 3 2 21,49 990
1,00 3,0 10 38 3 2 21,49 010
1,00 40 | 090 6 22 58 6 2 31,52 010
1,10 3,0 10 38 3 2 21,49 oM
1,20 40 10 38 3 2 21,49 012
1,30 4,0 10 38 3 2 22,60 013
1,40 40 10 38 3 2 22,60 014
1,50 30 | 1,40 6 18 54 6 2 29,65 015 29,65 015
1,50 4,0 10 38 3 2 22,60 915
1,50 6,0 | 1,40 8 22 58 6 2 31,52 015
1,60 4,0 10 38 3 2 24,02 016
1,80 50 10 38 3 2 24,02 018
2,00 40 | 1,90 8 18 54 6 2 28,43 020 28,43 020
2,00 70 | 1,90 10 22 58 6 2 31,52 020
2,50 40 | 240 8 18 54 6 2 28,43 025
2,50 6,0 10 38 3 2 22,60 025
2,80 40 | 2,70 9 18 54 6 2 32,73 028 32,73 028
2,80 70 | 2,70 | 12 22 58 6 2 33,96 028
3,00 6,0 | 2,90 9 18 54 6 2 28,43 030 28,43 030
3,00 | 100 | 290 | 14 22 58 6 2 31,52 030
3,50 6,0 | 3,30 9 18 54 6 2 28,43 035
3,80 70 | 360 | 12 18 54 6 2 32,73 038 32,73 038
3,80 | 10,0 | 360 | 18 22 58 6 2 33,96 038
4,00 70 | 3,80 | 12 18 54 6 2 28,22 040 28,22 040
4,00 | 13,0 | 3,80 | 18 22 58 6 2 31,52 040
4,50 70 | 430 | 12 18 54 6 2 28,43 045
4,80 80 | 460 | 16 18 54 6 2 32,73 048 32,73 048
480 | 13,0 | 460 | 18 22 58 6 2 33,96 048
5,00 80 | 480 | 16 18 54 6 2 28,22 050 28,22 050
5,00 | 150 | 480 | 18 22 58 6 2 31,52 050
Stal ) ) )
Stal nierdzewna o o o
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne o o o
Stopy zaroodporne o o o

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 350-353

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 14| 139



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
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DGk Norma zaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a8 w3 ] w3 3
Vi Vi Vi1
DC. |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 842 ... 52 841 ... 52 848 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
5,50 8,0 | 530 16 18 54 6 2 28,43 055
5,75 | 10,0 | 5,55 16 18 54 6 2 32,73 057 32,73 057
575 | 15,0 | 555 18 22 58 6 2 34,83 057
6,00 | 10,0 | 580 16 18 54 6 2 28,22 060 28,22 060
6,00 | 16,0 | 580 | 20 22 58 6 2 31,52 060
6,75 | 10,0 | 6,45 16 23 59 8 2 37,80 067 37,80 067
6,75 | 16,0 | 6,45 | 23 34 70 8 2 42,33 067
700 | 120 | 6,70 18 23 59 8 2 36,59 070
700 | 160 | 6,70 | 23 34 70 8 2 37,14 070
775 | 12,0 | 745 18 23 59 8 2 36,48 077 36,48 077
775 | 160 | 745 | 23 34 70 8 2 39,68 077
8,00 | 120 | 770 20 23 59 8 2 31,52 080 31,52 080
8,00 | 220 | 770 25 34 70 8 2 36,38 080
8,70 | 12,0 | 840 | 20 27 67 10 2 60,62 087
8,70 | 120 | 840 | 22 27 67 10 2 60,62 087
9,00 | 13,0 | 870 | 22 27 67 10 2 59,40 090
9,00 | 220 | 870 | 28 33 73 10 2 66,02 090
9,70 | 13,0 | 9,40 | 22 27 67 10 2 58,64 097 58,64 097
9,70 | 22,0 | 9,40 | 28 33 73 10 2 67,44 097
10,00 | 13,0 | 9,70 24 27 67 10 2 49,71 100 49,71 100
10,00 | 25,0 | 9,70 | 30 33 73 10 2 63,71 100
11,00 | 250 | 10,60 | 32 39 84 12 2 89,82 110
11,70 | 16,0 | 11,30 | 24 28 73 12 2 84,31 117 84,31 117
11,70 | 250 | 11,30 | 32 39 84 12 2 90,82 117
12,00 | 16,0 | 11,60 | 26 28 73 12 2 69,33 120 69,33 120
12,00 | 26,0 | 11,60 | 35 39 84 12 2 85,52 120
13,70 | 16,0 | 13,30 | 26 30 75 14 2 113,60 137 113,60 137
13,70 | 26,0 | 13,30 | 35 39 84 14 2 120,10 137
14,00 | 16,0 | 13,60 | 28 30 75 14 2 95,77 140 95,77 140
14,00 | 26,0 | 13,60 | 35 39 84 14 2 111,30 140
15,70 | 20,0 | 15,20 | 30 35 83 16 2 130,00 157 130,00 157
16,00 | 20,0 | 1550 | 32 35 83 16 2 104,20 160 104,20 160
16,00 | 30,0 | 1550 | 40 45 93 16 2 133,30 160
17,70 | 20,0 | 17,20 | 32 37 85 18 2 172,00 177 172,00 177
18,00 | 20,0 | 1750 | 34 37 85 18 2 137,80 180 137,80 180
18,00 | 30,0 | 1750 | 40 45 93 18 2 166,50 180
19,70 | 25,0 | 19,20 | 38 43 93 20 2 207,30 197 207,30 197
20,00 | 25,0 | 19,50 | 40 43 93 20 2 176,30 200 176,30 200
20,00 | 40,0 | 19,50 | 50 54 104 20 2 217,10 200
Stal ) ) )
Stal nierdzewna o o o
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne o o o
Stopy zaroodporne o o o

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 350-353

14|140 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajacej

Frez trzpieniowy
N 32?2 6% %lq m Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
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i3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
"l Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 843 ... 52 844 ... 52 847 ... 52 849 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,20 | 04 10 38 57,76 920
0,25 | 05 10 38 57,76 925
0,30 | 1,0 10 38 39,24 930
0,35 | 1,0 10 38 39,24 935
0,40 | 1,0 10 38 32,62 940
0,50 | 1,5 10 38 29,98 950
0,60 | 15 10 38 29,98 960
0,70 | 2,0 10 38 29,98 970
0,80 | 2,0 10 38 29,98 980
090 | 25 10 38 29,98 990
1,00 | 3,0 10 38 29,98 010
1,00 | 40 | 0,90 6 22 58 44,09 010 44,09 010
1,10 | 3,0 10 38 29,98 011
1,20 | 4,0 10 38 29,98 012
1,30 | 4,0 10 38 29,98 013
1,40 | 4,0 10 38 31,09 014
1,50 | 3,0 | 1,40 6 18 54 36,15 015 36,15 015
1,50 | 4,0 10 38 31,09 915
1,50 | 6,0 | 1,40 8 22 58 44,09 015 4409 015
1,60 | 4,0 10 38 32,73 016
1,80 | 50 10 38 32,73 018
2,00 | 40 | 1,90 8 18 54 40,01 020 40,01 020
2,00 | 50 10 38 32,73 021

2,00 | 70 | 19 | 10 22 58
2,50 | 40 | 240 8 18 54
2,50 | 6,0 10 38
2,80 | 40 | 270 9 18 54
2,80 | 70 | 270 | 12 22 58
3,00 | 60 | 290 9 18 54

44,09 020 44,09 020
40,01 025 40,01 025
34,61 026
45,30 028 45,30 028

45,96 028 45,96 028
40,01 030 40,01 030

3,00 | 60 10 38 34,61 031
3,00 | 100 | 290 | 14 22 58 44,09 030 44,09 030
3,50 | 60 | 3,30 9 18 54 43,09 035 43,09 035

380 | 70 | 360 | 12 18 54
3,80 | 100 | 360 | 18 22 58
400 | 70 | 380 | 12 18 54
4,00 | 130 | 380 | 18 22 58
450 | 70 | 430 | 12 18 54
4,80 | 80 | 460 | 16 18 54
4,80 | 13,0 | 460 | 18 22 58
500 | 80 | 480 | 16 18 54
5,00 | 150 | 480 | 18 22 58
550 | 80 | 530 | 16 18 54

4530 038 4530 038

4596 038 4596 038
40,01 040 40,01 040

44,09 040 44,09 040
43,09 045 43,09 045
4530 048 4530 048

4596 048 45,96 048
40,01 050 40,01 050

44,09 050 44,09 050

DD DD WOHODDDDWOHADNDWDHWWDHDWDHWWWWO WWWWWWWWwww
NN NNNDMNPDNPNMNPDMNPNNNDMNPDNDRN MNP MNNRMNDMNPDMND NN NN MNDND N MNDND N

43,09 0585 43,09 085

Stal ° [} ) )
Stal nierdzewna o o o o
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne (o) o) ) )
Stopy zaroodporne o o o o
Materiaty hartowane e) o o) o)

— v,/f, strona 350-353

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 14 | 141



WNT \ standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
N 32?2 6% %lq m Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
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DGk Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a8 w0 I3 na(_ ]38 w3 3
Vi Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 843 ... 52 844 ... 52 847 ... 52 849 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
575 | 100 | 555 | 16 18 54 6 2 4530 057 4530 057
575 | 15,0 | 555 18 22 58 6 2 46,96 057 46,96 057
6,00 | 10,0 | 580 | 16 18 54 6 2 40,01 060 40,01 060
6,00 | 16,0 | 580 | 20 22 58 6 2 4409 060 4409 060
6,75 | 16,0 | 6,45 | 23 34 70 8 2 59,96 067 59,96 067
6,75 | 100 | 6,45 | 16 23 59 8 2 54,44 067
7,00 | 120 | 6,70 18 23 59 8 2 56,43 070 56,43 070
700 | 16,0 | 6,70 | 23 34 70 8 2 54,11 070 54,11 070
775 | 16,0 | 745 23 34 70 8 2 56,76 077 56,76 077
775 | 12,0 | 745 18 23 59 8 2 52,46 077 52,46 077
8,00 | 120 | 7,70 20 23 59 8 2 48,28 080 48,28 080
8,00 | 220 | 7,70 25 34 70 8 2 53,24 080 53,24 080
8,70 | 12,0 | 840 | 20 27 67 10 2 84,09 087
9,00 | 13,0 | 870 | 22 27 67 10 2 80,12 090 80,12 090
9,00 | 220 | 870 | 28 33 73 10 2 91,15 090 91,15 090
9,70 | 13,0 | 9,40 | 22 27 67 10 2 82,12 097 82,12 097
9,70 | 220 | 940 | 28 33 73 10 2 92,91 097 92,91 097
10,00 | 130 | 970 | 24 27 67 10 2 71,20 100 71,20 100
10,00 | 250 | 9,70 | 30 33 73 10 2 89,82 100 89,82 100
11,00 | 25,0 | 10,60 | 32 39 84 12 2 123,50 110 123,50 110
11,70 | 16,0 | 11,30 | 24 28 73 12 2 117,90 117 117,90 117
11,70 | 25,0 | 11,30 | 32 39 84 12 2 125,70 117 125,70 117
12,00 | 26,0 | 11,60 | 35 39 84 12 2 121,30 120 121,30 120
12,00 | 16,0 | 11,60 | 26 28 73 12 2 98,86 120 98,86 120
13,70 | 16,0 | 13,30 | 26 30 75 14 2 155,50 137
13,70 | 26,0 | 13,30 | 35 39 84 14 2 159,90 137 159,90 137
14,00 | 26,0 | 1360 | 35 39 84 14 2 155,50 140 155,50 140
14,00 | 16,0 | 13,60 | 28 30 75 14 2 132,30 140 132,30 140
15,70 | 20,0 | 15,20 | 30 35 83 16 2 179,60 157
16,00 | 20,0 | 1550 | 32 85 83 16 2 149,90 160 149,90 160
16,00 | 30,0 | 15,50 | 40 45 93 16 2 196,30 160 196,30 160
17,70 | 20,0 | 17,20 | 32 37 85 18 2 232,50 177
18,00 | 20,0 | 1750 | 34 37 85 18 2 191,80 180 191,80 180
18,00 | 30,0 | 17,50 | 40 45 93 18 2 231,50 180 231,50 180
19,70 | 25,0 | 19,20 | 38 43 93 20 2 280,00 197
20,00 | 25,0 | 19,50 | 40 43 93 20 2 240,20 200 240,20 200
20,00 | 40,0 | 19,50 | 50 54 104 20 2 296,50 200 296,50 200
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna o o o o
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne o) o o o
Stopy zaroodporne o) o) o) o)
Materiaty hartowane (o) o () ()

— v,/f, strona 350-353

14142 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajace;

Frez trzpieniowy

v & e
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DC CESSSI CESSSI CESSSS CESSSI
CHW Norma zaktadowa Norma zaktadowa ~DIN 6527 ~DIN 6527
a3 w0 [ na(_ ]38 w3 3
V0 V0 V0 V0
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
50593 ... 50593 ... 50594 ... 50594 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,25 | 05 10 38 3,0 2 29,10 925
0,30 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 930
035 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 935
0,40 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 940
0,50 | 1,5 10 38 3,0 2 29,10 950
0,60 | 15 10 38 3,0 2 29,10 960
0,70 | 2,0 10 38 3,0 2 29,10 970
0,80 | 2,0 10 38 3,0 2 29,10 980
090 | 25 10 38 3,0 2 29,10 990
1,00 | 3,0 22 50 3,0 2 29,98 010
1,10 | 3,0 22 50 3,0 2 29,98 011
1,20 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 012
1,40 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 014
1,50 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 015
1,60 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 016
1,80 | 50 22 50 3,0 2 29,98 018
2,00 | 50 22 50 3,0 0,07 2 29,98 020
2,00 | 8,0 8 32 2,0 0,07 2 14,10 020
2,50 | 6,0 22 50 3,0 0,07 2 29,98 025
2,50 | 8,0 8 32 2,5 0,07 2 14,10 025
2,80 | 8,0 21 57 6,0 0,07 2 2458 028
3,00 | 8,0 21 57 6,0 0,15 2 2458 030
3,00 | 12,0 12 32 3,0 0,15 2 14,10 030
3,50 | 12,0 12 32 3,5 0,15 2 14,10 035
3,80 | 11,0 21 57 6,0 0,15 2 2458 038
4,00 | 11,0 21 57 6,0 0,15 2 2458 040
4,00 | 12,0 12 40 4,0 0,15 2 14,44 040
4,50 | 14,0 22 50 45 0,15 2 17,86 045
4,80 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 048
5,00 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 050
5,00 | 14,0 22 50 50 0,15 2 17,86 050
5,50 | 16,0 22 50 5,5 0,15 2 20,28 055
5,80 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 2458 058
6,00 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 060
6,00 | 16,0 14 50 6,0 0,15 2 20,28 060
6,50 | 16,0 16 50 6,5 0,15 2 27,33 065
6,80 | 16,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 068
7,00 | 16,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 070
7,00 | 20,0 24 60 7,0 0,15 2 27,33 070
7,50 | 20,0 24 60 75 0,15 2 27,66 075
7,80 | 19,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 078
Stal ) ° ) )
Stal nierdzewna ¢) e) [e) o)
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne (o) o) o) o)
Stopy zaroodporne e) o) o) o)

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 350-353

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastgpnej stronie 141143



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy

v &
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CHW Norma zaktadowa Norma zaktadowa ~DIN 6527 ~DIN 6527
a8 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
V0 V0 ') VO
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
50593 ... 50593 ... 50594 ... 50594 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
8,00 | 18,0 24 60 8,0 0,15 2 27,66 080
8,00 | 19,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 080
8,50 | 20,0 24 60 8,5 0,15 2 36,81 085
8,70 | 19,0 32 72 10,0 0,15 2 44,64 087
9,00 | 19,0 32 72 10,0 0,15 2 44,64 090
9,00 | 20,0 24 60 9,0 0,15 2 36,81 090
9,50 | 22,0 | 34 70 9,5 0,15 2 4398 095
9,70 | 220 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 097
10,00 | 20,0 | 30 70 10,0 0,15 2 43,98 100
10,00 | 22,0 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 100
10,70 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 107
11,00 | 22,0 | 30 70 11,0 0,15 2 57,87 110
11,00 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 110
11,70 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 117
12,00 | 20,0 | 25 70 12,0 0,15 2 57,87 120
12,00 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 65,92 120
13,00 | 250 | 30 75 13,0 0,15 2 83,32 130
13,70 | 26,0 | 38 83 14,0 0,15 2 84,43 137
14,00 | 22,0 | 30 75 14,0 0,15 2 78,47 140
14,00 | 26,0 | 38 83 14,0 0,15 2 84,43 140
15,00 | 25,0 | 30 75 15,0 0,15 2 110,00 150
15,70 | 32,0 | 44 92 16,0 0,15 2 112,40 157
16,00 | 22,0 | 27 75 16,0 0,15 2 103,50 160
16,00 | 32,0 | 44 92 16,0 0,15 2 100,70 160
17,70 | 32,0 | 44 92 18,0 0,15 2 184,10 177
18,00 | 30,0 | 52 100 18,0 0,15 2 145,50 180
18,00 | 32,0 | 44 92 18,0 0,15 2 131,30 180
19,70 | 38,0 | 54 104 20,0 0,15 2 245,80 197
20,00 | 30,0 | 50 100 20,0 0,15 2 147,80 200
20,00 | 380 | 54 104 20,0 0,15 2 166,50 200
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna o) o) o )
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne e) o) o) o)
Stopy zaroodporne ¢) o f¢) fe)

Materiaty hartowane
— V,/f, strona 350-353

14|144 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
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DC . |APMX| DN | LH |LPR|OAL |DCONMS ;¢ |CHW| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 839 ... 52 840 ... 52 845 ... 52 846 ... 52 850 ... 52 851 ...

mm | mm | mm | mm | mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

200 4 [190| 8 | 18 | 54 6 0,04 2 35,05 020 35,05 020

200 5 10 | 38 3 0,04 2 30,31 021

200 6 22 | 38 2 0,04) 2 44,09 020

200 7 [190| 10 | 22 | 58 6 0,04) 2 38,36 020

250 | 4 |240| 8 | 18 | 54 6 0,07 2 35,05 025 35,05 025

250 | 6 10 | 38 3 0,07, 2 35,05 026

280 4 |[270| 9 | 18 | 54 6 0,07, 2 39,79 028 39,79 028

280 | 7 22 | 38 8 0,07 2 48,61 028

280 | 7 |270| 12|22 |58 6 0,07, 2 40,01 028

300 6 (290 9 | 18 | 54 6 0,07, 2 35,05 030 35,05 030

300| 6 10 | 38 3 0,07 2 35,05 031

300 7 22 | 38 3 0,07, 2 44,09 030

3,00 10 [290| 14 | 22 | 58 6 0,07, 2 38,36 030

3,00 20 [290| 24 | 32 | 60 3 0,07 2 55,21 030

350 6 (330 9 |18 | 54 6 0,07, 2 37,80 035 37,80 035

380 | 7 [360| 12| 18 | 54 6 0,07 2 39,79 038 39,79 038

380 | 8 [3,60| 20|22 50 4 0,07 2 48,61 038

3,80 | 10 [3,60| 18 | 22 | 58 6 0,07, 2 40,01 038

400 7 [380| 12| 18 | 54 6 0,07, 2 35,05 040 35,05 040

400| 8 [3,80| 20|22 |50 4 0,07 2 44,09 040

4,00 | 13 |[3,80| 18 | 22 | 58 6 0,07, 2 38,36 040

4,00 | 30 [3,80| 35|47 |75 4 0,07, 2 60,84 040

450 | 7 [4,30| 12| 18 | 54 6 012 2 37,80 045 37,80 045

480 | 8 [4,60| 16 | 18 | 54 6 012 2 39,79 048 39,79 048

480 | 10 [4,60| 20 | 22 | 50 5 012 2 48,61 048

480 | 13 460 18 | 22 | 58 6 012, 2 40,01 048

500 8 [480| 16| 18 | 54 6 012| 2 35,05 050 35,05 050

500 | 10 [4,80| 20 | 22 | 50 5 012 2 44,09 050

500| 15 480 18 | 22 | 58 6 012 2 38,36 050

500 | 30 [4,80| 35|47 |75 5 012 2 65,14 050

550 | 8 [530| 16| 18 | 54 6 012 2 37,80 055 37,80 055

575 | 10 |555| 16 | 18 | 54 6 012, 2 4419 057 4419 057

575| 15 [555| 18 | 22 | 58 6 012 2 49,60 057 49,60 057

6,00 | 10 [580| 16 | 18 | 54 6 012 2 35,05 060 35,05 060

6,00 | 16 |580| 20 | 22 | 58 6 012 2 44,09 060 44,09 060

6,00 | 40 |580| 60 | 64 | 100 6 012 2 75,39 060 75,39 060

6,75 | 16 [6,45|23 |34 |70 8 012 2 70,54 067 70,54 067

700 | 12 (6,70 | 18 | 23 | 59 8 012 2 49,71 070 49,71 070

700 | 16 (6,70 23 | 34 |70 8 012 2 63,48 070 63,48 070

Stal ) ) ) ) ) )

Stal nierdzewna o o o [e) o o

Zeliwo ° ° ° ° ° °

Metale niezelazne o o e) [¢) [¢) o

Stopy zaroodporne o o o o o o

Materiaty hartowane o) o ¢) o) ) o)

— v,/f, strona 350-355

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastgpnej stronie 141145



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy

A=30° ) : . , - i i
Ny é% < ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

70 ) —
V)i
e, |

CHW

aonag
| e

OAL
Annao
[ e

]
/
2
]
/
]
/

Norma zaktadowa Normazakfadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazakiadowa Normazaktadowa

mC 3 w03 w3 wOpB w8 (G
V1 Vi Vi Vi V1 Vi
DC ¢ |APMX| DN | LH |LPR|OAL | DCONMS ¢ |CHW| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

52839.. 52840.. 52845.. 52846.. 52850.. 52851..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

=
@™

775 | 12 |745| 18 | 23 | 59 8 0,12 49,82 077 49,82 077
7,75 | 16 |745|23 |34 |70 8 0,12 60,94 077 60,94 077
8,00 12 770 20 | 23 | 59 8 0,12 43,09 080 43,09 080
8,00 22 (770 25|34 |70 8 0,12 53,24 080 53,24 080

8,00 | 40 | 770 | 60 | 64 | 100 8 0,12
9,00 13 (870 22| 27 | 67 10 0,20
9,00 22 |870| 28|33 |73 10 0,20
9,70 | 13 |9,40| 22 | 27 | 67 10 0,20
9,70 | 22 |940| 28 | 33 | 73 10 0,20
10,00( 13 | 9,70 | 24 | 27 | 67 10 0,20
10,00( 25 | 9,70 | 30 | 33 | 73 10 0,20
10,00( 40 | 9,70 | 55 | 60 | 100 10 0,20
11,00 25 |10,60| 32 | 39 | 84 12 0,20
11,70 16 |11,30| 24 | 28 | 73 12 0,20
11,70 25 |11,30| 32 | 39 | 84 12 0,20
12,00| 16 |11,60) 26 | 28 | 73 12 0,20
12,00( 26 |11,60| 35 | 39 | 84 12 0,20
12,00| 45 |11,60| 50 | 55 | 100 12 0,20
13,70 26 (13,30 35 | 39 | 84 14 0,20
14,00 16 (13,60 28 | 30 | 75 14 0,20
14,00( 26 (13,60 35 | 39 | 84 14 0,20
16,00| 20 |15,50) 32 | 35 | 83 16 0,20
16,00 30 |1550) 40 | 45 | 93 16 0,20
16,00| 65 |1550) 90 | 102|150 16 0,20
18,00( 20 |17,50| 34 | 37 | 85 18 0,20
18,00 30 |17,50| 40 | 45 | 93 18 0,20
20,00| 25 [19,50| 40 | 43 | 93 20 0,30
20,00\ 40 |19,50| 50 | 54 | 104 20 0,30
20,00 65 |19,50| 90 | 100 | 150 20 0,30

87,17 080 87,17 080
70,54 090 70,54 090
101,40 090 101,40 090
77,04 097 77,04 097
103,60 097 103,60 097
66,24 100 66,24 100
89,82 100 89,82 100
121,30 100 121,30 100
137,80 110 137,80 110
108,30 117 108,30 117
140,00 117 140,00 117
91,37 120 91,37 120
121,30 120 121,30 120
161,00 120 161,00 120
177,50 137 177,50 137
123,50 140 123,50 140
155,50 140 155,50 140
131,30 160 131,30 160
196,30 160 196,30 160
370,30 160 370,30 160
17520 180 175,20 180
231,50 180 231,50 180
221,50 200 221,50 200
296,50 200 296,50 200

RN NNDNNDNNDRNDMNDNDNDNDRNRNDMND NN NDRNNDMND MDD MDD NN DN

457,40 200 457,40 200

Stal ) ) ) ) ) )
Stal nierdzewna ) o) ¢) [¢) [e) )
Zeliwo ° ° ° ° ° °
Metale niezelazne (o) o) (o) (e} ) o)
Stopy zaroodporne ) fe) ¢) o) fe) f¢)
Materiaty hartowane o o o o o o

— V. /f, strona 350-355

14|146 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajace;

Frez trzpieniowy

[ E R

ZEFP

] ——
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———————————
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44(@4“

I s

2 /
« ©
o
% = ==
<
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DC CE=SSSI CESSS=3
~DIN 6527 ~DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50614 ... 50614 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 8 21 57 6 3 26,88 030
35 1 21 57 6 3 29,10 035
35 15 23 59 6 3 44,86 036
4,0 1 21 57 6 3 26,88 040
4,0 19 27 63 6 3 4497 041
4,5 13 21 57 6 8 29,10 045
45 19 27 63 6 3 44,86 046
5,0 13 21 57 6 3 26,56 050
5,0 24 32 68 6 3 48,93 051
55 13 21 57 6 3 29,10 055
55 24 32 68 6 3 48,93 056
6,0 13 21 57 6 8 26,88 060
6,0 24 32 68 6 3 47,39 061
6,5 16 27 63 8 3 35,05 065
6,5 30 44 80 8 3 67,44 066
7,0 16 27 63 8 3 33,73 070
7,0 30 44 80 8 3 67,44 071
75 19 27 63 8 3 32,07 075
75 30 44 80 8 3 67,44 076
8,0 19 27 63 8 3 30,97 080
8,0 38 52 88 8 3 61,84 081
8,5 19 32 72 10 3 48,38 085
8,5 38 48 88 10 3 106,50 086
9,0 19 32 72 10 8 48,38 090
9,0 38 48 88 10 3 106,50 091
9,5 22 32 72 10 3 55,44 095
9,5 38 48 88 10 3 106,50 096
10,0 22 32 72 10 3 49,48 100
10,0 45 55 95 10 3 103,60 101
11,0 26 38 83 12 3 78,47 110
11,0 45 57 102 12 3 149,90 111
12,0 26 38 83 12 8 71,31 120
12,0 53 65 110 12 3 149,90 121
14,0 26 38 83 14 3 91,70 140
14,0 53 65 110 14 3 191,80 141
16,0 32 44 92 16 3 125,70 160
16,0 63 75 123 16 3 260,10 161
18,0 32 44 92 18 3 152,10 180
18,0 63 75 123 18 3 315,20 181
20,0 | 38 54 104 20 3 197,30 200
20,0 | 75 91 141 20 3 419,90 201
Stal o o
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo o o
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne ) )

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 14|147



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
N Cj? @@ %li o Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
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Norma zaktadowa Normazakfadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazakiadowa Normazaktadowa

w03 w3 w@D w3 w0 s[O3
Vi V1 Vi Vi Vi V1

x

DC . |[APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52823.. 52821.. 52822.. 52826.. 52827.. 52828..

mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

1,00 | 4 | 1,00 22 | 58 6 3 43,98 010 43,98 010 31,52 010

1,50 | 3 [140| 6 18 | 54 6 3 27,66 015 39,90 015 39,90 015

1,50 | 3 |140| 6 10 | 38 3 3 33,96 016

1,50 | 6 | 1,50 22 | 58 6 3 43,98 015 43,98 015 31,52 015

200 4 190 | 8 18 | 54 6 3 28,22 020 39,90 020 39,90 020

200 4 [190| 8 10 | 38 3 3 33,96 021

2,00 7 |200 22 | 58 6 3 43,98 020 43,98 020 31,52 020

250 | 4 |240| 8 18 | 54 6 3 28,22 025 39,24 025 39,24 025

250 | 4 [240| 8 10 | 38 3 3 33,96 026

280 6 |270| 9 18 | 54 6 3 33,06 028 42,66 028 42,66 028

300 6 [290| 9 18 | 54 6 3 28,22 030 39,90 030 39,90 030

300 6 [290| 9 10 | 38 3 3 33,96 031

300| 10 [290| 14 | 22 | 58 6 3 43,98 030 43,98 030 31,52 030

350 6 [330| 9 18 | 54 6 3 28,22 035 39,24 035 39,24 035

380| 6 [360| 12 | 18 | 54 6 3 33,06 038 42,66 038 42,66 038

400| 7 |380| 12 | 18 | 54 6 3 28,22 040 39,90 040 39,90 040

400 | 13 [380| 17 | 22 | 58 6 3 43,98 040 43,98 040 31,52 040

450 | 7 |430| 12 | 18 | 54 6 3 28,22 045 39,24 045 39,24 045

480| 8 |[460| 16 | 18 | 54 6 3 33,06 048 42,66 048 42,66 048

500 8 [480| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 050 39,90 050 39,90 050

500 | 15 [480| 19 | 22 | 58 6 3 43,98 050 43,98 050 31,52 050

550 8 [530| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 055 39,24 055 39,24 055

575| 8 [555| 16 | 18 | 54 6 3 33,18 057 47,16 057 47,16 057

6,00 10 [580| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 060 39,90 060 39,90 060

6,00 | 16 |580| 20 | 22 | 58 6 3 43,98 060 43,98 060 31,52 060

700 19 (6,70 | 23 | 28 | 64 8 3 56,53 070 56,53 070 40,34 070

775 | 10 | 745 | 18 | 22 | 58 8 3 37,03 077 53,24 077 53,24 077

800| 12 | 770 | 20 | 23 | 59 8 3 31,52 080 46,61 080 46,61 080

800| 22 | 770 | 26 | 34 | 70 8 3 53,89 080 53,89 080 36,15 080

9,00 | 23 [870| 28 | 32 | 72 10 3 97,22 090 97,22 090 69,54 090

970 | 12 (940 | 18 | 19 | 59 10 3 58,64 097 81,99 097 81,99 097

10,00| 13 | 9,70 | 24 | 27 | 67 10 3 49,82 100 71,75 100 71,75 100

10,000 25 | 9,70 | 31 33 | 73 10 3 90,04 100 90,04 100 64,03 100

11,00 25 |10,60| 34 | 38 | 83 12 3 130,00 110 130,00 110 93,90 110

11,70 16 (11,30 20 | 22 | 67 12 3 81,44 117 115,80 117 115,80 117

12,000 16 |[1160| 26 | 28 | 73 12 3 69,33 120 98,75 120 98,75 120

12,00| 26 (11,60 37 | 39 | 84 12 3 121,30 120 121,30 120 85,42 120

14,000 16 [13,60| 28 | 30 | 75 14 3 95,77 140 132,30 140 132,30 140

14,00| 26 (13,60 37 | 39 | 84 14 3 154,30 140 154,30 140 111,30 140

16,000 20 |1550| 32 | 35 | 83 16 3 104,20 160 151,00 160 151,00 160

16,000 32 |1550| 43 | 45 | 93 16 3 194,00 160 194,00 160 134,50 160

18,000 20 |[1750| 34 | 37 | 85 18 3 137,80 180 191,80 180 191,80 180

18,000 32 |1750| 43 | 45 | 93 18 3 231,50 180 231,50 180 165,40 180

20,00 25 (19,50 40 | 43 | 93 20 3 175,20 200 240,20 200 240,20 200

20,00| 40 |19,50| 52 | 54 | 104 20 3 297,50 200 297,50 200 216,00 200

Stal ) ) ) ) ) )

Stal nierdzewna ) o) o) o [e) )

Zeliwo ° ° ° ° ° °

Metale niezelazne o) o o) (e} o) o)

Stopy zaroodporne ) ) ¢) o) o) )

Materiaty hartowane o o ) o

- V/f, strona 350-353

14|148 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
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Norma zaktadowa Normazakfadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Normazakiadowa Normazaktadowa

w03 w3 w@D =@ w3 s[O3
Vi V1 Vi Vi Vi V1

x

DC s |[APMX| DN | LH |LPR|OAL| CHW |DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52831.. 52829.. 52830.. 52834.. 52832.. 52833..

mm | mm |[mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

20 | 4 (19| 8 | 18| 54 | 0,04 6 3 28,22 020 40,01 020 40,01 020

20 | 7 19|10 |22 |58 004 6 3 31,52 020 4497 020 4497 020

25| 5 (24| 8 |18 |54 0,07 6 3 28,22 025 39,68 025 39,68 025

30 | 6 |29 9 |18 | 540,07 6 3 28,22 030 40,01 030 40,01 030

30 | 10 (29|14 |22 |58 0,07 6 3 31,52 030 44,97 030 4497 030

40 | 7 38|12 |18 | 54 | 0,07 6 3 28,22 040 40,01 040 40,01 040

40 | 13 |38 |17 | 22 | 58 | 0,07 6 3 31,52 040 44,97 040 4497 040

50 | 8 (48|16 | 18 | 54 | 0,12 6 3 28,22 050 40,01 050 40,01 050

50 | 15 (48|19 |22 |58 0,07 6 3 31,52 050 4497 050 4497 050

6,0 | 10 |58 |16 | 18 | 54 | 0,12 6 3 28,22 060 40,01 060 40,01 060

60 | 16 |58 |20 | 22 | 58 | 0,12 6 3 31,52 060 44,97 060 44,97 060

70 | 11 |67 |18 | 23 | 59 | 0,12 8 3 34,93 070 51,58 070 51,58 070

70 | 19 |67 |23 |34 |70 0,12 8 3 38,91 070 56,53 070 56,53 070

80 | 12 |77 |20 |23 |59 |012 8 8 31,52 080 47,16 080 47,16 080

80 | 22 |77 (26|34 |70]012 8 3 36,15 080 54,23 080 54,23 080

9,0 | 13 |87 |22 |27 |67 |02 10 3 55,00 090 79,80 090 79,80 090

90 | 23 |87 |28 |33 |73]0,12 10 3 69,54 090 97,22 090 97,22 090

10,0 | 14 |97 | 24 | 27 | 67 | 0,20 10 3 49,82 100 71,75 100 71,75 100

10,0 | 25 |97 |31 |33 |73]0,20 10 3 64,03 100 90,70 100 90,70 100

12,0 | 16 |11,6| 26 | 28 | 73 | 0,20 12 8 69,33 120 99,53 120 99,53 120

12,0 | 28 |11,6| 37 | 39 | 84 | 0,20 12 3 85,42 120 122,30 120 122,30 120

14,0 | 18 |13,6| 28 | 30 | 75 | 0,20 14 3 95,77 140 133,30 140 133,30 140

14,0 | 30 (13,6 37 | 39 | 84 | 0,20 14 3 111,30 140 155,50 140 155,50 140

16,0 | 20 |155| 32 | 35 | 83 | 0,20 16 3 104,20 160 149,90 160 149,90 160

16,0 | 35 |155| 43 | 45 | 93 | 0,20 16 3 134,50 160 197,30 160 197,30 160

18,0 | 20 |17,5| 34 | 37 | 85 | 0,20 18 8 137,80 180 194,00 180 194,00 180

18,0 | 35 |175| 43 | 45| 93 | 0,20 18 3 165,40 180 232,50 180 232,50 180

20,0 | 25 [19,5| 40 | 43 | 93 | 0,30 20 3 175,20 200 242,50 200 242,50 200

20,0 | 40 |19,5] 52 | 54 | 104| 0,20 20 3 216,00 200 296,50 200 296,50 200

Stal o o (o) (e} o )

Stal nierdzewna ) ° ) ° ° )

Zeliwo o o o o o o

Metale niezelazne [ ) ) ° ) )

Stopy zaroodporne ) ) ) ° ) )

Materiaty hartowane o ¢) o) o)

— v,/f, strona 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 141149



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajacej

Frez trzpieniowy
N ng @@ %li W Ti1000 Ti1000

ZEFP
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N
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
T3 (a3
Vi Vi
DC. | DN [APMX| LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
52 835 ... 52 836 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 3 87,72 030 87,72 030
4 3,8 30 35 39 75 6 0,07 3 87,72 040 87,72 040
5 48 30 35 39 75 6 0,12 3 87,72 050 87,72 050
6 58 40 60 64 100 6 0,12 3 84,75 060 84,75 060
8 77 40 60 64 100 8 0,12 3 96,66 080 96,66 080
10 9,7 40 55 60 100 10 0,20 3 127,80 100 127,80 100
12 16 | 45 50 55 100 12 0,20 3 175,20 120 175,20 120
14 136 | 45 50 55 100 14 0,20 3 267,80 140 267,80 140
16 155 | 65 90 102 | 150 16 0,20 3 394,60 160 394,60 160
18 175 | 65 90 102 | 150 18 0,20 3 403,40 180 403,40 180
20 | 195 | 65 90 100 | 150 20 0,30 3 457,40 200 457,40 200
Stal o o
Stal nierdzewna ° )
Zeliwo o o
Metale niezelazne o L
Stopy zaroodporne ) )
Materiaty hartowane o o

— v,/f, strona 350-355

14|150 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez mini
A \Wykonanie chwytu podobne do DIN 6535
A =30°
N ysree Z N m Ti1000
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS
I
U ol
| R -
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| =
[e)
s 71T
%
‘ T
5
>
E
o
f
SEpcte Norma zakfadowa Norma zaktadowa
he([(Q 3 (33
V0 V0
DC | APMX| LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50598 ... 50599 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,00 4 40 10 35 6 3 16,97 020 23,81 020
2,50 4 40 10 35 6 3 18,30 025 25,24 025
3,00 5 5,0 10 36 6 3 16,97 030 23,81 030
3,50 5 5,0 10 36 6 3 18,30 035 25,36 035
4,00 7 70 12 38 6 3 16,97 040 23,81 040
4,50 7 70 12 38 6 3 18,30 045 25,36 045
5,00 8 8,0 13 39 6 3 16,97 050 23,81 050
5,50 8 8,0 13 39 6 3 18,30 055 25,36 055
5,75 8 8,0 13 39 6 3 18,30 057 25,36 057
6,00 8 8,5 13 39 6 3 16,97 060 23,81 060
6,75 11 11,5 16 43 8 3 24,14 067 32,29 067
7,00 11 11,5 16 43 8 3 23,25 070 29,98 070
7,75 11 11,5 16 43 8 3 24,36 077 32,62 077
8,00 | 11 11,5 16 43 8 3 26,68 080 32,07 080
8,70 13 13,5 18 50 10 3 38,03 087 47,83 087
9,00 | 13 135 | 18 50 10 3 34,72 090 44,30 090
9,70 13 13,5 18 50 10 3 38,03 097 47,83 097
10,00 | 13 135 | 18 50 10 3 37,80 100 45,85 100
12,00 | 15 155 | 24 55 12 3 49,26 120 59,52 120
14,00 | 15 155 | 26 58 14 3 84,31 140 94,45 140
16,00 | 18 185 | 28 62 16 3 94,57 160 108,00 160
18,00 | 20 | 205 | 35 70 18 3 120,10 180 13450 180
20,00 | 22 | 225 | 40 75 20 3 152,10 =~ 200 166,50 200
Stal ) )
Stal nierdzewna o o
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o) o)
Stopy zaroodporne o f¢)
Materiaty hartowane o

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 350-353
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WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajace;

Frez mini

A \Wykonanie chwytu podobne do DIN 6535

\=45°
N -]z @@ %K w Ti1000 Ti1000
ZEFP
1%? ﬂ DCONMS
U *
} \ \
4 a ao
Jd| |
o
5 =
E
2 — — — —
DC CESSSIS
CHW Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
-3 ~w_ T3 he([(Q 3 (33
V0 V0 V0 Vo
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
50608 ... 50609 ... 50608 ... 50609 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,5 1,5 17 45 3 0,08 3 18,30 005 22,81 005
1,0 2,0 17 45 3 0,08 3 18,30 010 22,861 010
1,5 3,0 17 45 3 0,08 3 18,30 015 22,81 015
1,8 3,0 17 45 3 0,08 3 22,861 018
2,0 40 19 45 6 0,08 3 21,60 020 2391 020
2,5 6,0 19 45 6 0,15 3 19,40 025 2391 025
2,8 6,0 19 45 6 0,15 3 2391 028
3,0 6,0 19 45 6 0,15 3 19,40 030 2391 030
3,8 70 19 45 6 0,15 3 2391 038
4,0 70 19 45 6 0,15 3 20,18 040 2391 040
48 8,0 19 45 6 0,15 3 2391 048
5,0 8,0 19 45 6 0,15 3 20,50 050 2391 050
57 | 10,0 19 45 6 0,15 3 2391 057
6,0 | 10,0 19 45 6 0,15 3 20,50 060 2391 060
6,7 | 100 | 26 55 8 0,15 3 2391 067
70 | 120 | 26 55 8 0,15 3 30,20 070 2391 070
78 | 120 | 26 55 8 0,15 3 34,16 078
80 | 130 | 26 55 8 0,15 3 30,20 080 34,16 080
87 | 140 | 28 55 10 0,15 3 41,56 087
9,7 | 16,0 | 28 55 10 0,15 3 41,56 097
10,0 | 16,0 | 28 55 10 0,15 3 42,76 100 41,56 100
Stal ) ) o o
Stal nierdzewna ) ) ) )
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne (¢) e) o) o)
Stopy zaroodporne ) ) ® )
Materiaty hartowane ) )

— v,/f, strona 350-353

14152 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
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HLDC# Norma zaktadowa Norma zaktadowa
(a3 we[(O ]9
Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
52 309 ... 52 313 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2 4 19 8 18 54 6 4 28,10 020
2 7 22 58 6 4 31,41 020
3 6 29 9 18 54 6 4 28,10 030
3 10 2,8 14 22 58 6 4 31,41 030
4 7 3,8 12 18 54 6 4 28,10 040
4 13 3,8 17 22 58 6 4 31,41 040
5 8 48 16 18 54 6 4 28,10 050
5 15 48 19 22 58 6 4 31,41 050
6 10 58 16 18 54 6 4 28,10 060
6 16 57 20 22 58 6 4 31,41 060
7 19 6,7 23 27 63 8 4 39,01 070
8 12 7 20 22 58 8 4 31,41 080
8 22 7 26 34 70 8 4 36,04 080
9 23 8,7 28 33 73 10 4 68,22 090
10 14 9,7 24 26 66 10 4 49,48 100
10 25 9,6 31 33 73 10 4 63,71 100
1 26 106 | 34 39 84 12 4 90,04 110
12 16 11,6 26 28 73 12 4 68,89 120
12 28 11,6 37 39 84 12 4 85,09 120
14 18 13,6 28 30 75 14 4 95,45 140
14 30 13,6 37 36 84 14 4 110,20 140
16 22 15,5 32 34 82 16 4 103,60 160
16 35 156 | 43 45 93 16 4 134,50 160
18 20 17,5 34 36 80 18 4 135,50 180
18 35 17,6 43 43 93 18 4 165,40 180
20 25 195 | 40 42 92 20 4 174,10 200
20 40 19,6 52 54 104 20 4 215,00 200
Stal ) )
Stal nierdzewna o) o)
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne e) o)

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 14153



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
A 7 nieréwnomiernym podziatem ostrzy
A =30°
Ny @@ %K HPC || I Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
M ﬂ DCONMS
T%% ( ( \
g
J
#DC# DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 =DIN 6527
a8 w0 [ ]38 (33
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52121 ... 52131 ... 52126 ... 52132...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 6 18 54 6 4 50,92 030 49,05 030
3,0 10 22 58 6 4 55,66 030 55,66 030
3,5 7 18 54 6 4 50,92 035 49,05 035
3,5 13 22 58 6 4 55,66 035 55,66 035
4,0 7 18 54 6 4 50,92 040 49,05 040
4,0 13 22 58 6 4 55,66 040 55,66 040
45 8 18 54 6 4 50,92 045 49,05 045
4,5 15 22 58 6 4 55,66 045 55,66 045
5,0 8 18 54 6 4 50,92 050 49,05 050
5,0 15 22 58 6 4 55,66 050 55,66 050
6,0 10 18 54 6 4 50,92 060 49,05 060
6,0 16 22 58 6 4 55,66 060 55,66 060
8,0 12 23 59 8 4 59,07 080 56,66 080
8,0 22 34 70 8 4 67,79 080 67,79 080
10,0 14 27 67 10 4 89,82 100 85,97 100
10,0 | 25 33 73 10 4 111,30 100 111,30 100
12,0 16 28 73 12 4 123,50 120 117,90 120
12,0 | 28 39 84 12 4 144,40 120 144,40 120
14,0 16 30 75 14 4 164,20 140 158,70 140
14,0 | 30 39 84 14 4 177,50 140 177,50 140
16,0 | 20 35 83 16 4 183,00 160 175,20 160
16,0 | 35 45 93 16 4 220,50 160 220,50 160
18,0 | 20 32 80 18 4 216,00 180 206,10 180
18,0 | 35 45 93 18 4 260,10 180 260,10 180
20,0 | 25 43 93 20 4 271,10 200 259,10 200
20,0 | 40 54 104 20 4 335,10 200 335,10 200
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna [e} o) ) o)
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne (e} o) o) o)
Stopy zaroodporne ¢) o ) )
Materiaty hartowane o o o o

— v,/f, strona 350-353

14|154 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy
N 32?8 @@ %lq W Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

-
v l
% H

DN .

-
—

OAL
e
e

te—— LPR
%APMX‘J
f—LH—

=3 =3 =3 C=Y
:
4 DC%HW Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
i3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
"l Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 306 ... 52 307 ... 52 310 ... 52 311 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
1,5 3 1,4 6 10 38 3 0,02 4 34,50 015
2,0 4 1,9 8 10 38 3 0,03 4 29,98 021
2,0 4 19 8 18 54 6 0,03 4 34,72 020 34,72 020
2,0 7 10 38 2 0,03 4 43,64 020
2,5 4 2,4 8 10 38 3 0,04 4 29,98 025
3,0 6 29 9 10 38 3 0,04 4 29,98 031
3,0 6 29 9 18 54 6 0,04 4 34,72 030 34,72 030
3,0 10 2,8 14 14 38 3 0,03 4 43,64 030
4,0 7 3,8 12 18 54 6 0,05 4 34,72 040 34,72 040
4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 43,64 040
5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 34,72 050 34,72 050
5,0 15 48 19 22 50 5 0,04 4 43,64 050
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 34,72 060 34,72 060
6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 43,64 060 43,64 060
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 56,21 070 56,21 070
8,0 12 7 20 22 58 8 0,08 4 42,54 080 42,54 080
8,0 22 7 26 34 70 8 0,06 4 53,46 080 53,46 080
9,0 23 8,7 28 33 73 10 0,07 4 96,77 090 96,77 090
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 65,79 100 65,79 100
10,0 25 9,6 31 33 73 10 0,08 4 89,72 100 89,72 100
11,0 26 106 | 34 39 84 12 0,10 4 130,00 110 130,00 110
12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 90,04 120 90,04 120
12,0 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 121,30 120 121,30 120
14,0 18 13,6 28 30 75 14 0,15 4 122,30 140 122,30 140
14,0 30 13,6 37 36 84 14 0,15 4 153,20 140 153,20 140
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,18 4 131,30 160 131,30 160
16,0 35 156 | 43 45 93 16 0,18 4 194,00 160 194,00 160
18,0 20 17,5 34 36 80 18 0,18 4 176,30 180 176,30 180
18,0 35 17,6 43 43 93 18 0,18 4 230,40 180 230,40 180
20,0 | 25 195 | 40 42 92 20 0,20 4 220,50 200 220,50 200
20,0 | 40 19,6 52 54 104 20 0,20 4 295,40 200 295,40 200
Stal ° ) ) )
Stal nierdzewna o o o o
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne o o o o
Stopy zaroodporne o o o o
Materiaty hartowane o) o) o) )

— v,/f, strona 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 14]155



WNT \ Standard

Zeby do

obrobki wykariczajacej

Frez trzpieniowy
N Vo

®

ZEFP

7w

Ti1000

-

-

Ti1000

—

i

CESSSS

I
l.
I

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

ﬂ“ ﬂ DCONMS
\
7 |
4 h
{ | 3 | :
DN ) \
‘ I \ ‘
o
o VR \Z
< i
Wy =] B
A,
*\“DC*"«\
CHW
T3 w13
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
52 315... 52314 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 16 2,8 32 47 75 3 0,04 4 37,91 032 45,30 032
4 16 38 32 47 75 4 0,05 4 39,01 042 47,39 042
4 20 3,8 48 72 100 4 0,05 4 43,53 043 50,69 043
5 20 438 35 47 75 5 0,06 4 43,64 052 53,01 052
5 25 438 55 72 100 5 0,06 4 46,29 053 59,19 053
6 24 58 42 44 80 6 0,07 4
6 30 58 62 64 100 6 0,07 4
8 32 78 60 64 100 8 0,08 4
8 40 78 75 84 120 8 0,08 4
10 40 9,8 58 60 100 10 0,10 4
10 50 9,8 78 80 120 10 0,10 4
12 48 11,8 | 60 75 120 12 0,13 4
12 60 1,8 | 90 105 | 150 12 0,13 4
14 45 13,8 | 50 52 100 14 0,15 4
14 56 13,8 | 95 102 | 150 14 0,15 4
16 50 158 | 70 77 125 16 0,18 4
16 65 158 | 95 102 | 150 16 0,18 4
18 55 17,8 75 80 130 18 0,18 4
18 72 17,8 95 100 | 150 18 0,18 4
20 60 19,8 | 80 85 135 20 0,20 4
20 80 198 | 95 100 | 150 20 0,20 4
25 75 | 245 | 90 94 150 25 0,25 4
Stal ) )
Stal nierdzewna o o
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne o o
Materiaty hartowane o)

14[156

w03 (O3
Vi V1
Nr artykutu Nr artykutu
52 315... 52314 ...
EUR EUR
59,84 060 68,22 060
68,22 061 79,35 061
71,86 080 84,09 080
84,43 081 101,40 081
97,09 100 114,60 100
112,40 101 137,80 101
140,00 120 166,50 120
170,90 121 199,50 121
189,60 140 217,10 140
207,30 141 243,60 141
216,00 160 251,30 160
249,10 161 284,30 161
305,30 180 356,00 180
351,60 181 413,30 181
370,30 200 440,90 200
402,30 201 478,40 201
501,60 250 583,10 250
° °
o o
° °
o o
o o
o

— v,/f, strona 350-355

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A optymalnie spokojna praca przez nieréwnomierne ustawienie linii Srubowej

45°

A=29 )

N || % @@ —|| HPC ) Ti1000
V= 0% e .

ﬂ DCONMS

i
v
v

2
(@)
DN =
7
X T
=
I =
v
»LDC RE Norma zaktadowa
m(__ ]38
Vi
DC s |RE.o0 | APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu
52102...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 0,2 7 1,8 1 58 6 4 68,78 022
3 0,3 8 2,8 13 58 6 4 65,79 033
4 04 1 3,8 16 58 6 4 63,26 044
5 0,5 13 48 18 58 6 4 63,26 055
6 0,5 16 58 26 58 6 4 65,69 065
6 1,0 16 58 26 58 6 4 65,69 066
8 0,5 22 738 32 64 8 4 93,13 085
8 1,0 22 738 32 64 8 4 93,13 086
8 1,5 22 738 32 64 8 4 93,13 087
10 0,5 25 98 35 73 10 4 119,10 105
10 1,0 25 9,8 35 73 10 4 119,10 106
10 1,5 25 9,8 35 73 10 4 119,10 107
12 0,5 28 18 | 38 84 12 4 158,70 125
12 1,0 28 | 118 | 38 84 12 4 158,70 126
12 1,5 28 1,8 | 38 84 12 4 158,70 127
Stal o
Stal nierdzewna °
Zeliwo o
Metale niezelazne L
Stopy zaroodporne )
Materiaty hartowane o

— V,/f, strona 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 141157



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy z promieniem naroza
N sjg @@ %ﬁ o Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

"

N | NN zl
e}
DN : I
o
o VR -
E sy -]
< )
J J J = =
T CCE=SSS3 CESS=3
4 DC#L\% ~DIN 6527 ~DIN 6527
w3 w[ O3
Il Vi
DC . | RE.go | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
52 316 ... 52 317 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 69,11 031 69,11 031
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 69,11 032 69,11 032
4 0,3 1 3,8 16 21 57 6 4 67,67 041 67,12 041
4 0,5 1 3,8 16 21 57 6 4 67,67 042 67,67 042
5 0,3 13 48 18 21 57 6 4 67,67 051 67,67 051
5 0,5 13 48 18 21 57 6 4 67,67 052 67,67 052
6 0,5 13 58 26 31 57 6 4 59,07 062 59,07 062
6 1,0 13 58 26 31 57 6 4 59,07 064 59,07 064
6 1,5 13 58 26 31 57 6 4 60,51 065 60,51 065
8 0,5 19 78 32 35 63 8 4 89,94 082 89,94 082
8 1,0 19 78 32 35 63 8 4 89,94 084 89,94 084
8 1,5 19 78 32 35 63 8 4 94,57 085 94,57 085
8 2,0 19 78 32 35 63 8 4 94,57 086 94,57 086
10 1,0 22 9,8 35 36 72 10 4 112,40 104 112,40 104
10 1,5 22 9,8 35 36 72 10 4 117,90 105 117,90 105
10 2,0 22 9,8 35 36 72 10 4 117,90 106 117,90 106
12 1,0 26 11,8 38 38 83 12 4 149,90 124 149,90 124
12 1,5 26 11,8 38 38 83 12 4 154,30 125 154,30 125
12 2,0 26 11,8 38 38 83 12 4 154,30 126 154,30 126
12 3,0 26 11,8 38 38 83 12 4 155,50 128 155,50 128
16 1,0 32 15,8 44 44 92 16 4 24910 164 24910 164
16 1,5 32 15,8 44 44 92 16 4 254,60 165 254,60 165
16 2,0 32 15,8 44 44 92 16 4 254,60 166 254,60 166
16 3,0 32 15,8 44 44 92 16 4 256,80 168 256,80 168
20 1,5 38 19,8 52 54 104 20 4 381,40 205 381,40 205
20 2,0 38 19,8 52 54 104 20 4 381,40 206 381,40 206
20 3,0 38 19,8 52 54 104 20 4 383,60 208 383,60 208

Stal ) )
Stal nierdzewna o) o)
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne o) o)
Materiaty hartowane o) o)

— v,/f, strona 350-353

14|158 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajacej

Frez trzpieniowy

A nieregularna linia Srubowa
A 54050../54051../54052 .. specjalnie przygotowane krawedzie skrawajgce do obrobki stali
A 54060../54061../54062..:specjalnie przygotowane krawedzie skrawajace do obrobki stali nierdzewnych

_35°
N C_?g @@ 4 || HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
s ZEFP

-
ﬂ \
Wk |

I
i
I
i

T
it

e
Wl
I"II
WY
wunnd

]
/
]
/

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527

Q

DIN 6527 ~DIN 6527

(O3 we[ O[3 we( O[3 e[ O[3 e[ (O[S e[ (O I3
V3 V3 V3 V3 V3 V3
DC 1o [APMX| DN | LH |LPR |OAL | DCONMS 4| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54050.. 54060.. 54051.. 54061.. 54052.. 54062...
mm | mm | mm|mm|mm|mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3 5 14 | 50 6 4 15,76 030 17,08 030
3 8 28|12 |21 |57 6 4 15,76 030 17,08 030
3 8 |28|15|34 |70 6 4 22,26 030 24,14 030
4 8 18 | 54 6 4 15,76 040 17,08 040
4 1 (3815 |21 |57 6 4 15,76 040 17,08 040
4 1 138(20 (34|70 6 4 22,26 040 24,14 040
5 9 18 | 54 6 4 15,76 050 17,08 050
5 13 48|17 | 21 | 57 6 4 15,76 050 17,08 050
5 13 148125(34 |70 6 4 25,13 050 27,11 050
6 10 18 | 54 6 4 15,76 060 17,08 060
6 13 |58 21 |21 |57 6 4 18,51 060 19,95 060
6 13 [ 58|30 34|70 6 4 28,10 060 30,31 060
8 12 22 | 58 8 4 22,26 080 24,02 080
8 19 | 77|27 | 27 | 63 8 4 23,81 080 25,78 080
8 19 | 77|40 | 44 | 80 8 4 35,60 080 38,46 080
10 14 26 | 66 10 4 28,88 100 31,19 100
10 22 |97 323272 10 4 31,30 100 33,96 100
10 22 |97 |50 |54 |94 10 4 49,48 100 53,56 100
12 16 28 | 73 12 4 41,43 120 4486 120
12 26 |11,6| 38 | 38 | 83 12 4 49,82 120 53,89 120
12 26 |11,6| 64 | 64 | 109 12 4 60,94 120 66,02 120
16 22 34 | 82 16 4 72,63 160 78,58 160
16 32 (15,5| 44 | 44 | 92 16 4 76,71 160 82,99 160
16 32 |15,5| 80 | 84 | 132 16 4 115,80 160 124,60 160
20 26 42 | 92 20 4 108,00 200 116,80 200
20 38 [19,5] 54 | 54 | 104 20 4 115,80 200 125,70 200
20 38 |19,5/100| 104|154 20 4 157,60 200 170,90 200
Stal ) ) ) ) ) )
Stal nierdzewna ° ) )
Zeliwo ° o ° o ° o
Metale niezelazne o) (e} )
Stopy zaroodporne ) ° )

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 340-343

cuttingtools.ceratizit.com 141139



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykanczajacej

Frez trzpieniowy

A nieregularna linia Srubowa

A 54001../54002../54003..: specjalnie przygotowane krawedzie skrawajace do obrobki stali

A 54004 ../54005../54006 ... specjalnie przygotowane krawedzie skrawajace do obrobki stali nierdzewnych

_35°
N C_?g @@ 4 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
s ZEFP

— ? %1 DCONMS

i
v
%

I
i
I
i

T
it

e
Wl
I"II
WY
wunnd

]
/
]
/

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 DIN 6527 ~DIN 6527

(an on on w0 T3 s[O3 ISNA
V3 V3 V3 V3 V3 V3
DC o/ APMX| DN | LH |LPR|OAL|DCONMS ;| CHW |ZEFP  Nrartykutu  Nrartykutu  Nrartykutu  Nrartykutu ~ Nrartykutu  Nrartykutu
54001.. 54005.. 54002.. 54006.. 54003.. 54004..

Q

s
@
=o
@™
==
@
==
=
@™

mm | mm |mm | mm |mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3,0 5 14 | 50 6 0,15 15,87 030 17,08 030

3,0 8 128|120 21 | 57 6 0,15 15,87 030 17,08 030

3,0 8 |128|150|34 |70 6 0,15 22,26 030 24,14 030
4,0 8 18 | 54 6 0,15 15,87 040 17,08 040

40 | 11 38150 21 | 57 6 0,15 15,87 040 17,08 040

40 | 11 |38/200(| 34|70 6 0,15 22,26 040 24,14 040
5,0 9 18 | 54 6 0,15 15,87 050 17,08 050

50 | 13 |48 170 21 | 57 6 0,15 15,87 050 17,08 050

50 | 13 |48 |250(34 |70 6 0,15 25,13 050 27,11 050
6,0 | 10 18 | 54 6 0,15 15,87 060 17,08 060

6,0 | 13 |58 |210| 21 | 57 6 0,15 18,51 060 20,06 060

6,0 | 13 |58 30034 |70 6 0,15 28,10 060 30,31 060
80 | 12 22 | 58 8 0,25 22,15 080 24,14 080

80 | 19 |77 [270| 27 | 63 8 0,25 23,61 080 2591 080

80 | 19 |77 /400 44 | 80 8 0,25 35,60 080 38,46 080

10,0 | 14 26 | 66 10 0,25
10,0 | 22 |97 (32032 |72 10 0,25
10,0 | 22 |97 |50,0| 54 | 94 10 0,25
12,0 | 16 28 | 73 12 0,35
12,0 | 26 |11,6(38,0| 38 | 83 12 0,35
12,0 | 26 |11,6(64,0 | 64 | 109 12 0,35
16,0 | 22 34 | 82 16 0,35
16,0 | 32 |155(44,0| 44 | 92 16 0,35
16,0 | 32 |15,5/80,0 | 84 | 132 16 0,35
20,0 | 26 42 1 92 20 0,35
20,0 | 38 |19,5]54,0| 54 | 104 20 0,35
20,0 | 38 [19,5/100,0| 104 | 154 20 0,35

28,88 100 31,30 100
31,30 100 33,96 100
49,48 100 53,56 100
41,56 120 44,97 120
49,82 120 54,01 120
60,94 120 66,02 120
72,74 160 78,70 160
76,81 160 83,32 160
115,80 160 124,60 160
108,10 200 116,80 200
116,80 200 125,70 200

B I S e e e i e e i i i i i i i i i ]

157,60 200 170,90 200

Stal ) ) ) ) ) )
Stal nierdzewna ) ° )
Zeliwo ° o ° o ° o
Metale niezelazne o ) o
Stopy zaroodporne ) ® ®

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 340-343

14|160 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajacej

Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A nieregularna linia Srubowa
A 54053 ../54054 ... specjalnie przygotowane krawedzie skrawajgce do obrobki stali
A 54063 ../54 064 ... specjalnie przygotowane krawedzie skrawajace do obrobki stali nierdzewnych

\=32 4
N || »38 || HPC J Ti000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=107 1 oee

b ﬂ pconws
w |
A

d

N ,
)
DN I / 7
o / /
5 < 5
E =3
< _
J
RE =~DIN 6527 =~DIN 6527 =~DIN 6527 ~DIN 6527
(a3 he(O I3 w3 T3 we((2 1Y
V3 V3 V3 V3
RE | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54 053 ... 54 063 ... 54 054 ... 54 064 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

2,8 12 21 57 20,61 03001 22,38 03001
27,23 03001 29,43 03001
2,8 12 21 57

8

8

8 20,61 03003 22,38 03003
0,3 8 2,8 15 34 70

8

8

8

27,23 03003 29,43 03003
2,8 12 21 57
2,8 15 34 70
2,8 12 21 57

20,61 03005 22,38 03005

27,23 03005 29,43 03005
20,61 03010 22,38 03010

27,23 03010 29,43 03010
0,1 1 3,8 15 21 57
0,1 1 3,8 20 34 70
15 21 57
20 34 70

20,61 04001 22,38 04001

27,23 04001 29,43 04001
20,61 04003 22,38 04003

27,23 04003 29,43 04003
20,61 04005 22,38 04005

27,23 04005 29,43 04005
15 21 57
20 34 70
17 21 57

3,8
3,8
3,8
0,5 ) 3,8 20 34 70
3,8 20,61 04010 22,38 04010
38 27,23 04010 29,43 04010
48 20,61 05001 22,38 05001
29,98 05001 32,41 05001
21 57
0,3 13 4,8 25 34 70
0,5 13 48 17 21 57
05 13 4,8 25 34 70
1,0 13 4,8 17 21 57
1,0 13 4.8 25 34 70
0,1 13 58 21 21 57
0,1 13 58 30 34 70
0,3 13 58 21 21 57
30 34 70

20,61 05003 22,38 05003

29,98 05003 32,41 05003
20,61 05005 22,38 05005

29,98 05005 32,41 05005
20,61 05010 22,38 05010

29,98 05010 32,41 05010
22,81 06001 24,69 06001

33,73 06001 36,48 06001
22,81 06003 24,69 06003

33,73 06003 36,48 06003
22,81 06005 24,69 06005

33,73 06005 36,48 06005
21 21 57
30 34 70
21 21 57

58
58
13 58 30 34 70
58 22,81 06010 24,69 06010
58 33,73 06010 36,48 06010
5,8 22,81 06015 24,69 06015
33,73 06015 36,48 06015
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
0,1 19 77 27 27 63
0,1 19 77 40 44 80
0,3 19 7.7 27 27 63
0,3 19 77 40 44 80
05 19 7.7 27 27 63
0,5 19 7 40 44 80

22,81 06020 24,69 06020

33,73 06020 36,48 06020
29,86 08001 32,41 08001

44,97 08001 48,71 08001
29,86 08003 32,41 08003

44,97 08003 48,71 08003
29,86 08005 32,41 08005

[

mmoamoomoammmmoo»osmosmcsu'ummmmmmmhhhhhhhhwwwwwwwwg o

=

s
o
w
—_
w
>
oo
—_
=)

[e-Ne No o o Ne Nori oo NorNorNeorNerllerNorNorNorNeorN oo NorNorNor oo NorNorNorNe e NorNorNorNeor e o NorNeorNeor e o Nop)
I e e e i i S S e e e e e n e aaa ra aa aa

44,97 08005 48,71 08005

Stal ) ) ) )
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WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajacej

Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A nieregularna linia Srubowa
A 54053 ../54054 ... specjalnie przygotowane krawedzie skrawajgce do obrobki stali
A 54063 ../54 064 ... specjalnie przygotowane krawedzie skrawajace do obrobki stali nierdzewnych
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V3 V3 V3 V3
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54 053 ... 54 063 ... 54 054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
8 1,0 19 77 27 27 63 8 4 29,86 08010 32,41 08010
8 1,0 19 77 40 44 80 8 4 44,97 08010 48,71 08010
8 15 19 77 27 27 63 8 4 29,86 08015 32,41 08015
8 1,5 19 7.7 40 44 80 8 4 44,97 08015 48,71 08015
8 1,6 19 77 27 27 63 8 4 29,86 08016 32,41 08016
8 1,6 19 77 40 44 80 8 4 44,97 08016 48,71 08016
8 2,0 19 77 27 27 63 8 4 29,86 08020 32,41 08020
8 2,0 19 7.7 40 44 80 8 4 44,97 08020 48,71 08020
10 01 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10001 40,88 10001
10 0,1 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10001 65,02 10001
10 0,3 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10003 40,88 10003
10 0,3 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10003 65,02 10003
10 05 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10005 40,88 10005
10 0,5 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10005 65,02 10005
10 1,0 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10010 40,88 10010
10 1,0 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10010 65,02 10010
10 15 22 97 32 32 72 10 4 37,80 10015 40,88 10015
10 1,5 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10015 65,02 10015
10 1,6 22 97 32 32 72 10 4 37,80 10016 40,88 10016
10 1,6 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10016 65,02 10016
10 2,0 22 97 32 32 72 10 4 37,80 10020 40,88 10020
10 2,0 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10020 65,02 10020
12 01 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12001 63,26 12001
12 01 26 16 | 64 64 109 12 4 87,84 12001 95,12 12001
12 0,3 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12003 63,26 12003
12 0,3 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12003 95,12 12003
12 0,5 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12005 63,26 12005
12 0,5 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12005 95,12 12005
12 1,0 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12010 63,26 12010
12 1,0 26 16 | 64 64 109 12 4 87,84 12010 95,12 12010
12 15 26 116 | 38 38 83 12 4 58,42 12015 63,26 12015
12 1,5 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12015 95,12 12015
12 1,6 26 116 | 38 38 83 12 4 58,42 12016 63,26 12016
12 1,6 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12016 95,12 12016
12 2,0 26 116 | 38 38 83 12 4 58,42 12020 63,26 12020
12 2,0 26 16 | 64 64 109 12 4 87,84 12020 95,12 12020
12 3,0 26 116 | 38 38 83 12 4 58,42 12030 63,26 12030
12 3,0 26 16 | 64 64 109 12 4 87,84 12030 95,12 12030
16 01 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16001 95,56 16001
16 0,1 32 15,5 | 80 84 132 16 4 136,80 16001 147,80 16001
16 0,3 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16003 95,56 16003
16 0,3 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16003 147,80 16003
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WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajace;

Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A nieregularna linia Srubowa
A 54053 ../54054 ... specjalnie przygotowane krawedzie skrawajgce do obrobki stali
A 54063 ../54 064 ... specjalnie przygotowane krawedzie skrawajace do obrobki stali nierdzewnych
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V3 V3 V3
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
54 053 ... 54 063 ... 54 054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16 0,5 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16005 95,56 16005
16 0,5 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16005 147,80 16005
16 1,0 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16010 95,56 16010
16 1,0 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16010 147,80 16010
16 1,5 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16015 95,56 16015
16 1,5 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16015 147,80 16015
16 1,6 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16016 95,56 16016
16 1,6 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16016 147,80 16016
16 2,0 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16020 95,56 16020
16 2,0 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16020 147,80 16020
16 3,0 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16030 95,56 16030
16 3,0 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16030 147,80 16030
16 40 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16040 95,56 16040
16 40 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16040 147,80 16040
20 01 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20001 138,80 20001
20 01 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20001 217,10 20001
20 0,3 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20103 138,80 20003
20 0,3 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20003 217,10 20003
20 0,5 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20205 138,80 20005
20 0,5 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20005 217,10 20005
20 1,0 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20310 138,80 20010
20 1,0 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20010 217,10 20010
20 1,5 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20415 138,80 20015
20 1,5 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20015 217,10 20015
20 1,6 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20516 138,80 20016
20 1,6 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20016 217,10 20016
20 2,0 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20620 138,80 20020
20 2,0 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20020 217,10 20020
20 3,0 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20730 138,80 20030
20 3,0 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20030 217,10 20030
20 40 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20840 138,80 20040
20 40 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20040 217,10 20040
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WNT \ Standard Zeby do obrdobki wykarczajace;

Frez do obrobki wykanczajacej
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DC . |APMX| DN | LH |LPR | OAL | DCONMS ¢ | CHW | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52110 ... 52110 ... 52 115 ... 52 115 ... 52 118 ... 52 118 ...

mm | mm | mm | mm|mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

5 8 48|13 |18 | 54 6 0,02 6 35,16 051 35,16 050

5 13 |48 |18 | 22 | 58 6 0,02| 6 36,04 051 36,04 050

6 10 | 58| 15 | 18 | 54 6 0,03]| 6 34,38 061 34,38 060

6 16 | 58| 20 | 22 | 58 6 0,03| 6 34,93 061 34,93 060

6 21 29 | 65 6 0,03| 6 4993 061 4993 060
7 12 16,8 | 17 | 23 | 59 8 004| 6 41,43 071 41,43 070

7 22 168303470 8 004 | 6 42,33 071 42,33 070

7 25 39 | 75 8 004 | 6 63,92 071 63,92 070
8 12 |78 |17 | 23 | 59 8 004 | 6 40,78 081 40,78 080

8 22 | 7832|3470 8 004 | 6 43,53 081 43,53 080

8 28 39 | 75 8 004 | 6 57,76 081 57,76 080
9 14 88|19 | 20 | 60 10 004 | 6 62,39 091 62,39 090

9 25 8833 |33|73 10 0,04| 6 69,21 091 69,21 090

9 30 45 | 85 10 004 | 6 121,30 091 121,30 090
10 14 198 |19 | 20 | 60 10 005| 6 61,84 101 61,84 100

10 | 25 (9833|3373 10 0,05| 6 69,76 101 69,76 100

10 | 35 45 | 85 10 005 6 112,40 101 112,40 100
12 16 [11,8| 21 | 25 | 70 12 005| 6 89,72 121 89,72 120

12 | 28 (11,8 38| 39 | 84 12 005| 6 97,32 121 97,32 120

12 | 45 55 (100 12 0,05| 6 15