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02 Pity tasmowe do ciecia metali

Wild cat

cutting performance

Nazwy pit tasmowych BRENZER pochodzg od
dzikich kotow, ktore sa synonimem sprawnosci,
szybkosci oraz przystosowania do najciezszych
warunkow - cechy te idealnie odzwierciedlaja
charakter narzedzi naszej marki.

Jakosc¢ i doswiadczenie

Najwyzszg jakos$¢ pit tasmowych marki BRENZER
gwarantujg nowoczesny park maszynowy, sprzet
badawczy i pomiarowy, profesjonalna kadra oraz
produkcja w oparciu o Zintegrowany System Zarzadzania
Jakoscig zgodny z wymaganiami norm 1SO 9001.
Produkcja umiejscowiona jest w Niemczech, w zaktadach
o Swiatowej renomie, z historig i doswiadczeniem
w produkcji narzedzi siegajacymi XVIII w.

Doradztwo techniczne

Zespotdoswiadczonych doradcow stuzy fachowa pomoca
w doborze wtasciwego rodzaju pity oraz optymalnych
parametréw skrawania.

www.brenzer.com.pl



Pity tasmowe do ciecia metali BRENZER 03

Wild cat

cutting performance

Nr. kat. Rodzaj \EVATEWRIS Strona

4201 M 42 PUMA - Zab standardowy (S), kat natarcia 0° 8
4202 M 42 PUMA EXTRA - Zab hakowy (H), kat natarcia 10° dodatni 8
4203 M 42 PANTHER - Zab zmienny (Z), kat natarcia 0° 8
4204 M 42 PANTHER EXTRA - Zab zmienny (Z), kat natarcia 10° dodatni 8
4205 M 42 PANTHER SUPER - Zab zmienny (Z), kat natarcia 15° dodatni 9
4206 M 42 PANTHER SPEZIAL - Zab zmienny (Z), kat natarcia 5° dodatni 9
4207 M 42 PUMA ALU - Zab hakowy (H), kat natarcia 10° dodatni 9
Pily tasmowe
BIMETALOWE
4208 M 42 PANTHER ALU - Zab zmienny (Z), kat natarcia 10° dodatni 9
4209 M 42 PANTHER PROFIL - Zab zmienny (Z), kat natarcia 5° dodatni ze specjalnym ustawieniem 10
4210 M 42 PANTHER EXTRA QL - Zab zmienny (Z), kat naracia 10° dodatni, szlifowane zeby 10
4211 M 42 PANTHER SUPER QL - Zah zmienny (Z), kat natarcia 15° dodatni, szlifowane zeby 10
4212 M 42 PANTHER SPEZIAL QL - Zab zmienny (Z), kat natarcia 5° dodatni, szlifowane zeby 11
5101 M51 JAGUAR EXTRA - Zgh zmienny (2), kat natarcia ok. 15° dodatni 11
5102 M51 JAGUAR EXTRA QL - Zab zmienny (Z), kat natarcia ok. 15° dodatni, szlifowane zeby 11
CARACAL HM - Zab zmienny (Z), kat natarcia dodatni / zgh hakowy (H), kat natarcia
6001 HM . 12
dodatni
6003 HM LION HM - Zab zmienny (Z), kat natarcia dodatni 12
Pi*y tasmowe 6004 HM LION SUPER HM - Zab zmienny (Z-N), kat natarcia ujemny 12
WEGLIKOWE '
6005 HM LEOPAF_!D HM - Zab zmienny (Z), kat natarcia dodatni / zgh hakowy (H), kat natarcia 12
dodatni
6006 HM CHEETAH HM - Zab zmienny ze specjalnym ustawieniem 13
Akcesoria Tensometr, refraktometr 13

www.brenzer.com.pl



04 Pity taSmowe do ciecia metali

> | BRENZER

Podstawg bimetalicznych pit
tasmowych BRENZER jest materiat
sktadajacy sie z dwoch komponentow
o roznych wiasciwosciach

Specjalna, wysoce elastyczna stal stopowa
o twardosci ok. 50 HRC stanowi materiat
nos$ny. Twarda i wyjatkowo odporna na zuzycie
stal szybkotngca tworzy zab pity. Obydwa
materiaty taczone sg w procesie spawania
wiazka elektronowa w prozni.

Dzieki zastosowaniu specjalnego procesu
obrébki cieplnej, pity tasmowe BRENZER
utwardzone sg do twardos$ci ok. 68-69 HRC.
Doswiadczenie i wiedza w zakresie technologii
ciecia pozwalajg nam dostarczy¢ Panstwu
pity o bardzo szerokim zakresie zastosowan,
mozliwym do uzyskania poprzez konfiguracje
odpowiednich form zebéw, katéw natarcia
i podziatki uzebienia.

www.brenzer.com.pl



TPI - Odpowiednia podziatka - optymalna wydajnosc¢

BRENZER 05

TPI

Odpowiednia podziatka
optymalna wydajnos¢

Dobor podziatki

O

Dobor podziatki uzebienia
TPI (teeth per inch - ilosé
zehow/cal) moze by¢
decydujacy dla osiggniecia
optymalnej wydajnosci.

Ponizsze tabele pomoga
Ci w doborze wlasciwej
podziatki.

ciecie pelnych przekrojow

Petne przekroje - stata podziatka zeba

Przekr6j [mm]

200 - 400 2 H
120 - 200 3 H
80-120 4 H/S
40-80 6 H/S
20-40 10 S
10-20 14 S
do10 18 S

H - zab hakowy | S - zab standardowy

Petne przekroje - zmienna podziatka zeba

Przekrdj [mm]

powyzej 550 0,75/1,25 YA
380 - 750 1/1,3;1/1,5 Z
250 - 550 1,4/2 z
120 - 350 2/3 yA
80-140 3/4 YA
60-110 4/6 Z
40-70 5/7,;5/8 Z
30-60 6/10 yA
20-40 8/11;8/12 YA
do 25 10/14 Z

www.brenzer.com.pl



06 TPI - Odpowiednia podziatka - optymalna wydajno$¢ BRENZER

Dobor podziatki

ciecie rur i ksztattownikow

Profile cienkoscienne (kat natarcia 0°) - zmienna podziatka zeba

Srednica profilu [mm]
Grubo$¢ $cianki (S)

[mm]
20 120 150

2 10/14 10/14 10/14 10/14 10/14 10/14 10/14
3 10/14 10/14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/11,8/12
4 10/14 10/14 10/14 10/14 8/11,;8/12 8/11,8/12 6/10

5 10/14 10/14 10/14 8/11;8/12 8/11,;8/12 6/10 6/10

6 10/14 10/14 8/11,8/12 8/11,8/12 6/10 6/10 5/7,5/8
8 10/14 8/11;8/12 6/10 6/10 5/7,5/8 5/7,5/8 5/7,5/8
10 - 6/10 6/10 5/7,5/8 5/7,5/8 5/7,5/8

Wybor wiasciwego zeba ma szczegdlny wptyw nawynik ciecia ruriksztattownikow. Zmienna podziatka uzebienia (Z) jest najbardziej
korzystng do tych zastosowan, zapewniajgc mniejsze wibracje podczas ciecia. Rekomendowane w tabelach podziatki zeba zalezg
od grubosci $cianki oraz zewnetrznej Srednicy rury / ksztattownika i odnoszg sie do pojedynczych detali. W przypadku ciecia
dwdch lub wiecej detali w jednej operacji, w celu doboru odpowiedniej podziatki, nalezy zdublowac¢ warto$¢ grubosci Scianki.

Profile gruboscienne (dodatni kat natarcia) - zmienna podziatka zeba

Srednica profilu [mm]
Grubos¢ scianki

(8) [mm]
120 150 200 300 500 750
- - - 4/6 4/6 4/6 3/4 2/3

10

15 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 2/3 2/3
20 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3 2/3
30 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3
50 - - 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 1,4/2
80 = > = = 2/3 2/3 1,4/2 1,4/2
100 - - - - - 2/3 1,4/2 1,4/2

www.brenzer.com.pl



Dobor pit bimetalowych oraz weglikowych

> |BRENZER 07

Tabela doboru
pit bimetalowych

oraz weglikowych

PANTHER

Strona katalogu
Wymiary [mm]
<80
80 - 350
>350
<80
80 - 350
>350
<80
80 - 350
>350
<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
>350
<80
80 - 350
>350
<80
80 - 350
>350
<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
>350
<80
80 - 350
> 350

Stale konstrukcyjne
Stale do naweglania

Stale automatowe

Niestopowe stale narzedziowe
Stale sprezynowe

Stale fozyskowe

Stale szybkotnace
Stale do pracy na zimno

Stale do pracy na zimno

Stale do azotowania
Stale ulepszone cieplnie

Stale do pracy na goraco

BN BN EE EEC RN DEXEEDN o [

Stale nierdzewne
Stale nierdzewne

Stale nierdzewne

HEERCEECERCEECEE ST - [

SHEEEENESNENNNEEN S

BN BN ENCENCERCERCERT DETCITEN o

Stale wysokotemperaturowe

Stale zaroodporne

Stale zaroodporne

Stale wysokowytrzymatosciowe
Tytan i stopy tytanu
Stopy niklu

Watki stalowe hartowane
Stale hartowana do 62 HRC
Twarde materialy chromowane
Odlewy staliwne

Zeliwo

Zeliwo

Aluminium

Miedz

Miedz

Mosiadz

Braz

Czewony mosigdz
Aluminium i stopy aluminium
Stopy aluminium z krzemem

Stopy aluminium z krzemem

4206

PANTHER SPEZIAL

4207

PUMA ALU

4208

PANTHER ALU

4209

PANTHER PROFIL

4210

PANTHER EXTRA QL

— — o~ o < 0o (Y=
— (=} (=} (=1 (=} (=3 (=3
N — — o =) =) =)
< w0 w0 (= (= (= (=

JAGUAR EXTRA QL
LION SUPER
LEOPARD

CARACAL HM 6001

JAGUAR EXTRA

M
H

H PANTHER SPEZIAL QL [VZYAE YAV

E PANTHER SUPER QL

L]zl ]

—
N

www.brenzer.com.pl



08 Pity tasmowe BIMETALOWE

Nr. kat. 4201 - M42
Pita tasSmowa bimetalowa z ostrzami

ze stali szybkotnacej M 42.

Zaprojektowana do:
+ stali o petnym i niewielkim przekroju
* materiatéw do Rm=1400 N/mm?

Szerokos¢ x grubosé
ol J 4 oo [0 | e ] ]
6x09 - - S-0 S-0 -
10x0,9 = = S-0 S-0 =
13x 0,65 - - - S-0 S-0
20x0,9 = - = S-0 S-0
27x09 S-0 S-0 - -

S-0 = zab standardowy 0°

PUMA EXTRA
Nr. kat. 4202 - M42

Pita tasmowa bimetalowa z ostrzami
ze stali szybkotnacej M 42.

Zaprojektowana do:

* r6znorodnych materiatéw o petnym
przekroju

* materiatow do Rm=1400 N/mm?

Szerokos$¢ x grubosé TPI
ool 2 3 | 4 | 6 |

6x09 - - - H-2
10x0,9 S - H-2 H-2
13x0,65 - - H-2 H-2
13x0,9 - H-2 H-2 H-2
20x09 - H-2

27x09 H-2 H-2 =

H-2 = zabh hakowy 10° pozytywny

PANTHER
Nr. kat. 4203 - M42

Pita tasmowa bimetalowa z ostrzami
ze stali szybkotnacej M 42.

Zaprojektowana do:
+ profili i rur stalowych
* materiatow do Rm=1400 N/mm?

Szeroko$¢ x grubosé
o]
6x09 - - - - - Z-0
10x0,9 = = = - - Z-0
13x0,65 - - -0 Z-0 Z-0 Z-0
13x0,9 = o - -0 70 Z0
20x0,9 - Z-0 Z-0 Z-0 Z-0 Z-0
27x0,9 Z0 70 z0 zZ0 Z0 Z-0
34x1,1 Z-0 Z-0 Z-0 Z-0 Z-0
41x1,3 Z-0 Z-0 Z-0 Z-0 - 5
54x1,6 - -0 Z-0*

Z-0 = zab zmienny 0° | *na zapytanie

PANTHER EXTRA
Nr. kat. 4204 - M42

Pita tasmowa bimetalowa z ostrzami
ze stali szybkotnacej M 42.

Zaprojektowana do:

* r6znorodnych materiatéw od
aluminium do stali nierdzewnej
o $rednich i duzych przekrojach
poprzecznych oraz rur
grubosciennych

* materiatéw do Rm=1400 N/mm?

— P K N S

Szeroko$¢ x grubosé

[mm]
- - - - 72

20x0,9

27x0,9 - - 72 72 72
34x1,1 - 72 Z-2 Z-2 72
41x1,3 - 72 Z-2 72 Z-2
54x13 - 72 Z-2 Z-2 72
54x1,6 Z-2 72 Z-2 72 Z-2
67x1,6 Z-2 72 Z-2 - -
80x1,6 7-2 7-2 - 5 -

Z-2 = zah zmienny 10° pozytywny

obszar zastosowari wg ISO. Tabela doboru pit dla poszczegélnych materiatow znajduje sie na stronie 7. Tabele doboru predkosci: strony 14-15

BRENZER




Pity tasmowe BIMETALOWE BRENZER (9

PANTHER SUPER
Nr. kat. 4205 - M42

Pita taSmowa bimetalowa z ostrzami
ze stali szybkotnacej M 42. Zmienny
zab z ekstremalnie pozytywnym
katem natarcia redukuje sity ciecia

i utatwia formowanie widra. 7.3 7.3
Zaprojektowana do: 54x1.3 - Z3
* trudnych w obrébce materiatow 54x16 7-3 7-3 7-3

0 petnym przekroju i $rednich
wymiarach Z-3 = zab zmienny 15° pozytywny

* materiatdw do Rm=1400 N/mm?

PANTHER SPEZIAL Szerokos$¢ x grubosé
N Kt 4206 -2 i
; - - - Z-1

Pita taSmowa bimetalowa z ostrzami 20%0.9

ze stali szybkotnacej M 42. 27%09 : o o o o

Zaprojektowana do: 34x1,1 Z-1 Z-1 Z-1 Z-1 -

» matych i $rednich ramiennych 41x1.3 Z- Z Z-1 - 2
przecinarek ta$mowych 54x1,3 - Z-1 - - -

* belek i profili w matym i $rednim 54x16 7-1 741 7-1 ) .
rozmiarze, pojedynczych i w wigzkach 67x16 7-1 7-1 . . B

e oo ardych stal co

PUMA ALU kos¢ x grubosé T:l

Nr. kat. 4207 - M42

R R N

Pita tasmowa bimetalowa z 10x0,9 - H-2 H-2

ostrzami ze _stall szyb!(otnqcej M 42_ 13%0,65 - s e

i ekstremalnie ostrymi krawedziami

tngcymi. 13x09 H-2 H-2 H-2
. 20x0,9 H-2

Zaprojektowana do:

« aluminium i stopow aluminium 27x09 H-2 - -

w kazdym rozmiarze H-2 = zab hakowy 10° pozytywny

PANTHER ALU

Nr. kat. 4208 - M42 Szeroko$¢ x grubosé ™

Pita tasmowa bimetalowa [mm]

z ostrzami ze stali szybkotnacej M 42 LE o4
i ekstremalnie ostrymi krawedziami

tnacymi. 20%0,9 Z-2 7-2
Zaprojektowana do: 27x0,9 72 72

+ aluminium i stopéw aluminium

* wigkszych pakietow Z-2 = zab zmienny 10° pozytywny
i ksztattownikéw grubosciennych

P K N S obszar zastosowar wg ISO. Tabela doboru pit dla poszczegdlnych materiatow znajduje sie na stronie 7. Tabele doboru predkosci: strony 14-15  ———————




10 Pity tasmowe BIMETALOWE BERENZER

Szerokos$¢ x grubosé

PANTHER PROFIL fmm]
Nr. kat. 4209 - M42

Pita taSmowa bimetalowa z ostrzami
ze stali szybkotnacej M 42. Specjalna 34x11 - Z-4
geometria i szerokie rozwiedzenie
zeb6w zapobiega zakleszczaniu pity. 41x13 7-4 7-4

Zaprojektowana do:

« $rednich i duzych profili ,H"
oraz ksztattownikow ze stali
konstrukcyjnych 67x1,6 Z-4 Z-4

* ciecia przerywanego

54x1,6 74 74

Z-4 = zab zmienny 5° pozytywny z ustawieniem specjalnym

Szerokos¢ x grubosé

PANTHER e
EXTRA QL 27x0,9 - - -2 -2

Nr. kat. 4210 - M42 34x1,1 - Z-2 Z-2 Z-2
Pita taSmowa bimetalowa z ostrzami 41x13 ; 7-2 7-2 7.9
ze stali szybkotnacej M 42. Zmienny i 5 5 5
zab o specjalnym szlifie zapewnia it L5 . g H H
gtadka powierzchnie ciecia i diugg 54x1,6 72 72 72 72
2ywotnos¢ pity. 6716 72 72 72 -
Zaprojektowana do: 80x1,6 Z-2 Z-2
* trudnych w obrobce materiatow Z-2 = zab zmienny 10° pozytywny, szlifowane zeby

o $rednich i duzych przekrojach

poprzecznych

PANTHER Szeroko[i(;: r;(]]grubos'é
SUPER QL

Nr. kat. 4211 - M42 27x09 : : -3
Pita taSmowa bimetalowa z ostrzami
ze stali szybkotnacej M 42. Zmienny 34x1T ) 23 23
zab o specjalnym, precyzyjnym 41x13 ) 7-3 7-3
szlifie i ekstremalnie pozytywnym
kacie przytozenia zapewnia gtadka 54%1,3 - 78
powierzchnie i dtugg zywotnosé pity.

54x1,6 Z-3 Z-3 Z-3

+ gadszeqo ciecia trudnych w obrébce Z-3 = zab zmienny 15° pozytywny

materiatéw o $rednich i duzych
wymiarach

!

—— P K N s obszar zastosowari wg ISO. Tabela doboru pit dla poszczegélnych materiatow znajduje sie na stronie 7. Tabele doboru predkosci: strony 14-15



Pity tasmowe BIMETALOWE BRENZER 1]

PANTHER Szeroko$é x grubosé
[mm]
ZPEZIAL QL P
Nr. kat. 4212 - M42 27x0,9 - Z-1
Pita tasmowa bimetalowa z ostrzami 34x1,1 71 71
ze stali szybkotnacej M 42. Zmienny
zab o specjalnym, precyzyjnym 41x13 Z-1 Z-1

szlifie gwarantuje uzyskanie gtadkiej

. e L. 54x1,3 = Z-1
powierzchni i diugiej zywotnosci
ostrzy. Do zastosowania na matych 54x1,6 Z-1 Z-1
raz $rednich maszynach.
oraz $rednich maszynac 6716 - -
Zaprojektowana do: Z-1 = zab zmienny 5° pozytywny

+ mato i $rednio twardych stali
do Rm=1400 N/mm?

+wiazek, profis penych materiaow [ T — N, T

EXTRA —
Nr. kat. 5101 - M51 xgrubos¢ | 75

Pita tasmowa bimetalowa z mm] 75 | V18 | 115 | 142 | 23 | 3/4 | 4/6
ostrzami ze stali szybkotnacej M 51. 7509 73 73 73
Ekstremalnie pozytywny, zmienny X5, i i . - i i :
zah, gwarantuje wysokg odporno$¢ 34x1,1 - - - - 73 Z:3 Z:3
na ZUzycie. nx13 - . - 73 73 13
Zaprojektowana do ciecia trudnych 54x1,6 ° = 3 713 I3 - -
w obr_obce: ) 67x16 23 73 - 3 73 - -
+ stali 0 petnym przekroju, do

Rm=1700 N/mm? 80x1,6 /=) 7=5) = IS = = =
* stali nierdzewnych, tytanu i stopow Z-3 = zab zmienny ok. 15° pozytywny *na zapytanie
tytanu

* rur grubosciennych

J AGU AR Szerokos¢

X grubosé

EXTRA QL fmm]

0,75
- - - - 73 z3

Nr.kat. 5102 - M51 27%09
Pita taSmowa bimetalowa z
ostrzami ze stali szybkotnacej M 51. 34x1,1 : : - : Z3 Z3
Ekstremalnie pozytywny, zmienny 41x13 - B . 7.3 73 73
zab o specjalnym szlifie, gwarantuje
bardzo wysoka odporno$¢ na zuzycie. 54x16 : : 3 z3 3 3
67x1,6 Z-3 Z-3 - Z-3 Z-3
Zaprojektowana do: .
+ stali 0 petnym przekroju, 8016 [ 23 Z3 . Z3 . .
do Rm=1700 N/mm? Z-3 = zab zmienny ok. 15° pozytywny, TR
+ stali nierdzewnych, tytanu i stopow szlifowane zgby
tytanu
* stopéw egzotycznych

P K N S obszar zastosowar wg ISO. Tabela doboru pit dla poszczegdlnych materiatow znajduje sie na stronie 7. Tabele doboru predkosci: strony 14-15  ———————



12 Pity tasmowe WEGLIKOWE BERENZER

CARACAL HM

Pin ”
Pita tasmowa weglikowa. Precyzyjnie Szerokos¢ x grubo
szlifowane zeby o potrdjnej geometrii [mm]
zapewniajg szybkie ciecie petnych 27x0,9 . . . 7 H 7
profili stalowych przy zachowaniu 3x11 : : : 7 H 7
minimalnych wibracji.

41x1,3 YA YA YA
Zaprojektowana do: 54x1,3 - - Z yA - -
. ggtz)otyc_znyi]h, trudn_yi:’h w obrdhce 54x16 7 7 7 7
1 abrazyjnych materiatow f). tytan,
stale nierdzewne, stopy niklu IO E 2 E . - -

i tytanu, brazy aluminium, ampco Z - zab zmienny pozytywny, H - zab hakowy pozytywny
+ petnych profili w rednich i duzych

wigzkach
Nr. kat. 6003 _
Pia taémowa weglikona Kasy Szerokosé x grubosé
premium. Precyzyjnie szlifowane [mm] ool s Viae 1T 23 34
by 0 multi geomelrii zapewniaja orsnzs | ns | a2 | a3 ] 3]
szybkie ciecie stali i stopéw metali 27x09 ) ) ) z z
niezelaznych przy jednoczesnym 34x1,1 - VA Z Z
braku wibracj. 41x1,3 VA VA Z

. 54x1,3 = yA VA =

Zaprojektowana do: 50%16 ; ; ; ;
* wysokowydajnego ciecia litej stali X1,

i stopéw metali niezelaznych tj. 67x1,6 z Z z = -

tytan, ampco, cyrkon 80x1,6 A z

Z - zab zmienny pozytywny

* stopow stali do Rm=1900 N/mm?
« petnych profili w $rednich i duzych
wigzkach

LION SUPER HM
Nr. kat. 6004

Pita tasmowa weglikowa. Precyzyjnie
szlifowane zeby o multi geometrii

i negatywnym kacie natarcia

Szerokos¢ x grubosé

[mm]

o e - 27x0,9 Z-N Z-N
zapewniaja szybkie ciecie materiatow
utwardzonych przy jednoczesnym 34x1,1 7N 7N
braku wibracji.

41x1,3 Z-N Z-N
Zaprojektowana do: 54x16 ™ :

« utwardzonych trzonéw ttokowych
+ stali utwardzonych powierzchniowo Z-N - zab zmienny negatywny
+ stali utwardzonych do 62 HRC

* wysokomanganowych stopdw stali

LEOPARD HM

Szeroko$¢ x grubosé

I T
N« kat. 6005 [mm] orsnas ] 142 1 23 |3 ] 34 ]

Pita taSmowa weglikowa klasy

w

. L . 20x09 H -
premium. Precyzyjnie szlifowane zeby
o multi geometrii zapewniaja szybkie 2ibdtid : E bl 2
ciecie metali niezelaznych przy 34x1,] Z Z H z
zachowaniu minimalnych wibracji. 41x1.3 : z z z
54x1,3 VA YA
Zaprojektowana do: 54x1,6 Z z z =
* trudnych w obrdbce i abrasyjnych 67x1,6 z Z z
metali niezelaznych tj. stopy miedzi, 80x1,6 Z - - - -
aluminium i stopy aluminium, grafit, Z - zab zmienny pozytywny, H - zab hakowy pozytywny

odlewy aluminium, brazy aluminium

P K N s obszar zastosowari wg ISO. Tabela doboru pit dla poszczegélnych materiatow znajduje sie na stronie 7. Tabele doboru predkosci: strony 14-15
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CHEETAH HM

Nr. kat. 6006

Pita taSmowa weglikowa. Precyzyjnie
szlifowane zeby o specjalnej
konstrukeji i multi geometrii 21x09

zapewniaja szybkie ciecie trudnych 34x1,

w obrébce i abrazyjnych materiatow 41x1,3

przy minimalnych wibracjach. 54x13
Wysokowydajna i odporna na zuzycie. 54%16 7.5

Zaprojektowana do: 67x1.6 Z-S

* materiatow trudnych w obrébce 80x1,6 Z-S - -
abrazyinych , stopy tyanu, tal
nierdzewna, stale odporne na
zmecznie, metale niezelazne, grafit

Szeroko$¢ x grubosé
[mm] 075/1,25

P KNS obszar zastosowan wg 1SO. Tabela doboru pit dla poszczegélinych materiatéw znajduje sie na stronie 7. Tabele doboru predkosci: strony 14-15  e——————

Profesjonalne akcesoria

Tensometr

Niewfasciwy naciag pity taSmowej moze by¢ przyczyna probleméw z utrzymaniem prostolinijnosci ciecia lub
spowodowac pekniecie tasmy. Dlatego napiecie powinno byé sprawdzana w regularnych odstepach czasu.
Tensometr pokazuje bezposredni odczyt napiecia. Szczegétowe instrukcje wyjasniaja, jak wybrag i kontrolowaé
prawidtowe napiecie pity taSmowe;j.

Refraktometr
Prawidtowe stezenie cieczy chtodzacej jest bardzo wazne dla optymalnego czasu zycia pit tasSmowych. Aby sprawdzi¢
bezposrednio w trakcie pracy prawidtowe stezenie chodziwa zaleca sie uzywac refraktometru.

Procedury docierania pit: dla dluzszej zywotnosci ostrzy.

W celu maksymalizacji zywotnosci ostrzy pit tasmowych Brenzer nalezy przestrzegac procedury docierania. Na poczatku operacji ciecia powinno sie unikaé przecigzenia
ostrych wierzchotkéw zeb6w pity. Agresywne ciecie nowa pitg doprowadzi do przedwczesnego pekania zebéw. Prawidtowe dotarcie pity spowoduje delikatne zaokraglenie
ostrzy, tym samym znacznym stopniu wydtuzy Zywotnos¢ narzedzia.

Pity tasmowe BIMETALOWE

Poczatkowy posuw powiennien by¢ ograniczony do potowy jego wartosci roboczej przy zalecanej predkosci skrawania-dla pierwszych 300 - 500 cm? powierzchni
ciecia. Nastepnie posuw powinien by¢ stopniowo zwiekszany do maksymalnej wartesci. W przypadku wystapienia drgan lub hatasu na poczatku operacii ciecia, nalezy
nieznacznie skorygowac predkosé skrawania.

Pity tasmowe WEGLIKOWE

Do procedury docierania przez pierwsze 30 minut zalecamy ponizsze parametry:
. §rednica materiatu < 600mm | Predkos¢ skrawania =30 m/min.{ Posuw = 5 mm/min
« Srednica materiatu > 600m | Predkos¢ skrawania = 25 m/min | Posuw = 3 mm/min

Tylko wéwczas gdy ciecie przebiega bez wibracji, predkos¢ skrawania oraz posuw moga zostac zwiekszone krok po kroku do maksimum. Ostrza pity taSmowej pracuja
prawidtowo gdy nie obserwujemy wibracji.

www.brenzer.com.pl



14 REKOMENDACJE TECHNICZNE BRENZER

Dla bimetalowych pit tasmowych

: : . Predko$¢ skrawnia Chtodziwo
Grupa materiatowa Specyfikacja DIN Materiat nr. - -
Ve (m/min) (ol  JEmusa
St37-2 1.0037 80-100 X
Stale konstrukcyjne St50 -2 1.0050 60-85 X
St60 -2 1.0060 50-70 X
Cc10 1.0301 80-100 X
. 14 NiCr 14 1.5752 40-55 X
Stale do naweglania 21 NiCrMo 2 16523 50-60 X
16 MnCr 5 1.7131 40-60 X
9S20 1.0711 80-120 X
C45 1.0503 60-70 X
40 Mn 4 1.1157 60-70 X
Stale ulepszone cieplnie  [RE{RNEEH) 1.5710 60-70 X
34 CrNiMo 6 1.6582 50-65 X
42 CrMo 4 1.7225 50-65 X
. 100 Cr 6 1.3505 35-50 X
Stale fozyskowe 100 CrMn 6 13520 35.50 X
- 65Si7 1.5028 45-60 X
Stale sprezynowe 50 CrV 4 1.8159 45-60 X
Niestopowe stale C125W 1.1663 40-60 X
narzedziowe C75W 1.1750 40-60 X
125Cr 1 1.2002 40-50 X X
X210Cr12 1.2080 30-40 X X
X155CrVMo 121 1.2379 30-40 na sucho
. X42Cr13 1.2083 35-45 X X
Stale do pracy nazimno  ESCRISRYEP) 12201 30-45 X X
100 CrMo 5 1.2303 30-50 X X
X32CrMoV 33 1.2365 45-60 X X
A5 WCrV 7 1.2542 40-50 X X
Stale do pracy na goraco  JREISRN[#1Y/6\'A4 1.2714 40-50 X X
S 6-5-2-5 (E Mo5 Cob) 1.3243 35-45 X
Stale szybkotnace $2-10-1-8 (M 42) 1.3247 35-45 X
S 6-5-2 (DMo5) 1.3343 35-45 X
X45CrSi9 3 1.4718 30-45 X X
A L o : :
Stale X20CrMoV 121 1.4922 10-30 X X
wysokotemperaturowe X5 NiCrTi 26 15 1.4980 10-30 X X
X 10 CrSi 6 1.4712 15-25 X X
Stale zaroodporne X 10CrAl 18 1.4742 15-25 X X
X 15 CrNiSi 25 20 1.4841 15-25 X X
. X5 CrNi 18 10 (V2A) 1.4301 30-40 X X
Stale nierdzewne X6 CiNiMoTi 17122 (V4A)  1.4571 30-40 X X
. - 1.042 40-
Odlewy staliwne 2860 10558 4090 X
GG-15 0.6015 30-60 na sucho
. GG-30 0.6030 30-60 na sucho
Zeliwo GGG-50 0.7050 30-60 na sucho
GTW-40 0.8040 30-60 na sucho
GTS-65 0.8165 30-60 na sucho
KE-Cu 2.0050 100-400 X X
Miedz elektrolityczna 100-400 X X
. CuZn 10 2.0230 100-400 X
Cuzn 31 Si 1 2.0490 100-400 X
- CuAl 8 2.0920 35-50 X
et Al CuAl 10 Fe 3 Mn 2 2.0936 35-50 X
Braz CuSn 6 2.1020 80-150 X
4 CuSn 6 Zn 6 2.1080 80-150 X
. CuSn 10 Zn 2.1086 50-100 X
Czewony mosiadz CuSn 5 ZnPb 2.1096 50-100 X
. NiCr 20 TiAl 2.4631 10-25 X X
Stopy niklu NiCr 22 FeMo 2.4972 10-25 X X
P Al99.5 3.0255 80-800 X
IS E) AMgSiPb 3.0615 80-800 X
G-AlISi 5 Mg 3.2341 80-800 X
. TiGrade 1 3.7025 10-20 X X
UED DS B TIAI6 V 4 37164 10-20 X X

Tworzywa PVC 100-400 na sucho
termoplastyczne Teflon, Hostalen 100-400 na sucho

Tworzywa z dodatkiem Resitex 50-300 na sucho
widkien (laminaty) Novotex 50-300 na sucho

www.brenzer.com.pl
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Dla weglikowych pit tasmowych do ciecia stali

) ) ) Predkos¢ skrawnia Zalecana podziatka uzebienia | Wymiar miateriatu
Grupa materiatowa Specyfikacja DIN Materiat nr. .
Ve (m/min) 75-140 mm 100 - 350 mm 300 - 500 mm > 540 mm
. St37/42 1.0037/1.0042 100-130 3/4 3lub2/3 1,42 0,75/1,25
Sl sl St52/60 1.0050/1.0060 90-120 3/4 3lub2/3 1472 0,75/1,25
€10/C15 1.0301/1.0401 110-140 3/4 31ub2/3 1,4/2 0,75/1,25
: 16 MnCr 5 1.7131 80-100 3/4 3lub2/3 1,42 0,75/1,25
SR Ry T 20 CrMo 5 1.7264 80-100 3/4 3lub2/3 1472 0,75/1,25
21 NiCrMo 2 1.6523 70-90 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
R — 34 CrAINi 7 1.8550 45-60 3/4 3lub2/3 1,42 0,75/1,25
34 CrAIMo 5 1.8507 45-60 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
9520 10711 100-160 3/4 3lub2/3 1412 0,75/1,25

C 35/45 1.0501/1.0503 90-120 3/4 31ub2/3 1472 0,75/1,25

Stale ulepszone cieplnie 42 CrMo 4 1.7225 70-90 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
34 CrNiMo 6 1.6582 70-90 3/4 3lub2/3 1,472 0,75/1,25

! 100Cr 6 1.3505 70-90 3/4 31ub2/3 142K 0,75/1,25

Skl e 100 CrMo 73 13536 65-85 34 31ub 2/3 142K 0.75/1.25
U 65Si7 1.5028 65-85 3/4 31ub2/3 1472 0,75/1,25
prezy! 50 Crv 4 1.8159 65-85 3/4 31ub2/3 1,4/2 0,75/1,25
. C125W 1.1663 65-80 3/4 31ub2/3 1472 0,75/1,25
P ¢ C80W1 1.1525 70-85 3/4 3lub2/3 1472 0,75/1,25

125Cr 1 12002 65-80 34 31ub2/3 1472 0,75/1,25
Stal do bracy na gimno X210Cr 12 12080 40-50 34 31ub 2/3 1472 0.75/1.25
PIETE) X155CVMO 121 12379 40-50 3/4 31ub 2/3 1472 0.75/1.25

90 MnCrV 8 12842 45-55 3/4 31ub 2/3 1472 0,75/1,25

40 CiMnMo 7 12311 70-90 34 31ub2/3 1412 0,75/1,25

X 40 CrMoV/ 5 1 12344 60-80 3/4 31ub 2/3 1472 0,75/1,25

St Rl ) T e 56 NiCMoV/ 7 12714 50-70 3/4 31ub2/3 1472 0.75/1.25
40CrMNiMo 8 6 4 12738 35-50 304 31ub 2/3 1472 0.75/1.25

$652 13343 50-60 34 31ub2/3 1472 0,75/1,25

$332 13333 55-65 3/4 31ub 2/3 1472 0.75/1.25

Stale szybkotnace $2-10-18 13247 45-60 34 31ub 2/3 1472 0.75/1.25
$10-4310 13207 45-60 34 31ub 2/3 1472 0.75/1.25

$1801 13355 45-60 3/4 31ub 2/3 1472 0.75/1.25

X5CrNi 1810 1.4301 70-80 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

Stale nierdzewne X6CrNiMoTi 17122 1.4571 65-75 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
X20Cr13" 1.4021 80-100 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

SR X45CrSi93 1.4718 50-60 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
X 45 CrNiw 189 1.4873 40-50 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

S e TG X 12 CrCoNi 21 20 1.4971 30-40 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
Y P X20 CrMoWV 121 1.4935 80-100 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

Selb SRR X 15 CrNiSi 25 20 1.4841 30-40 3/4 3lub 2/3 1,412 0,75/1,25
s X 12 NiCrSi 36 16 1.4864 30-40 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

NiCr 19 NbMo 2.4668 20-30 3/4 3lub2/3 1,42 0,75/1,25
NiMo 30 2.4810 22-35 3/4 3lub2/3 1,42 0,75/1,25
Stopy specjalne NiCr 13 Mo 6 Ti 3 2.4662 20-30 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
NiCo 20 Cr 20 MoTi 2.4650 22-35 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
X 8 CrNiAITi 20 20 1.4847 22-35 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
Stale ulepszone cieplnie
1000 - 1200 N/mm?2 35-50 3/4 3] :ug 2/3 1,412 0,75/1,25
- D 30-45 3/4 3lub2/3 1,42 0,75/1,25
- TR 25-35 3/4 3lub2/3 1,42 0,75/1,25
Sl uwardzone 1520 3/4 31ub2/3 1472 0,75/1,25
TNEE 10-15 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
i 8-12 3/4 3lub2/3 1,42 0,75/1,25
6538 65-38 70-100 3/4 3lub2/3 1412 0,75/1,25
65-60 65-60 60-85 3/4 3lub2/3 1472 0.75/1,25
GG-30 GG-30 60-80 3/4 3lub2/3 1,412 0,75/1,25
6GG-50 6GG-50 55-75 3/4 3lub2/3 1,42 0,75/1,25

Dla weglikowych pit tasmowych do ciecia metali niezelaznych

P&ngglég Zalecana podziatka uzebienia | Wymiar miateriatu

75 - 140 mm 100 - 350 mm 300 - 500 mm > 540 mm

Grupa materiatowa Specyfikacja DIN Materiat nr.

A1995 3.0255 do 3000 075/1,25

o . A 3.3315 do 3000 3/4 3lub2/3 1472 0.75/125
Aluminium i stopy aluminium AIMg 3 AlMa 4.5Mn 3.3535 do 3000 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
AMaS 9 3.3547 do 3000 3/4 3lub 2/ 1412 0.75/1,25

9 3.2315 do 3000 3/4 3lu 1,4/2 0,75/1,25

KE-Cu E-Cu 2.0050 100-200 3/4 3lub2/3 14/2 075/1,25

2.0060 100-200 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

Cuzn39Pb 3 2.0401 150-250 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

VuZn 31 Si 2.0230 150-250 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

CuSn 6 21020 90-130 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

CuSn 5 ZnPb 2.1096 90-130 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

CuSn 10 Zn 2.1086 90-130 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

CuAl 8 2.0920 60-80 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25

Braz aluminiowy CuAl 8 Fe 38 2.0920.60 52-65 3/4 3lub2/3 1,412 0,75/1,25
CuAl TONi 5 Fe 4 2.0966 50-70 3/4 31ub2/3 1,4/2 0,75/1,25

; T| Grade 1 3.7025 80-100 3/4 3lub2/3 1,4/2 0,75/1,25
Tytan i stopy tytanu TIAI6 V 3.7164 60-90 3/4 31ub2/3 1412 0,75/1,25

www.brenzer.com.pl
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